Lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung
sorgfaltig vor der Installation und c €
Inbetriebnahme der Pumpe

Pumpentypen:
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EC DECLARATION OF CONFORMITY 01/EU/PT/2023

Series:
PT(...)5...; PT(..)10... PT(..)15..., PT(...)20..; PT(...)25...; PT(...)32..., PT(...)40...
PT(...)51...; PT(...)60...; PT(...)65...; PT(...)80...; PT(...)80L...; PT(...)100...: PT(...)125...;

Manufactured by: Tapflo Sp.z.o.0., Poland for:
Tapflo AB

Filaregatan 4

442 34 Kungiélv, Sweden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Object of declaration: HIGH PRESSURE HOSE PUMPS

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union

harmonisation legislation:

> Directive 2006/42/EC of European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery,
amending Directive 95/16/EC;

> Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility (recast)
Text with EEA relevance

» Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to the making available on the market of
electrical equipment designed fiir use within certain voltage limits Text with EEA relevance

Signed fir and on behalf of Tapflo AB

q%/— /J{V
Per Antonsson

Chief Executive Officer
Kungalv, 01.06.2023



EU DECLARATION OF CONFORMITY 01/ATEX/PXT/HEAD/2023

Series:

PXT(...)5...; PXT(...)10...; PXT(...)15...; PXT(...)20...; PXT(...)25...; PXT(...)32...; PXT(...)38...;
PXT(...)40...;, PXT(...)51...; PXT(...)60...; PXT(...)65...; PXT(...)80...; PXT(...)8OL...;
PXT(...)100...; PXT(...)125...;

Manufactured by Tapflo Sp. z 0.0., Poland for:
Tapflo Group AB

Filaregatan 4

442 34 Kungilv, Sweden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Object of declaration: HIGH PRESSURE HOSE PUMP HEADS DESIGNED FOR USE IN
POTENTIALLY EXPLOSIVE ATMOSPHERES

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation:

> Directive 2006/42/EC of European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery
> Directive 2014/34/EU of the European parliament and of the council of 26 February 2014 on
Equipment or Protective System intended for use in potentially explosive atmospheres

Applied harmonised standards:
> ENISO 80079-36:2016-07
» ENISO 80079-37:2016-07

ATEX marking:
112G Ex hia lIB T4 Gb
c € @ 11 2D Ex hia IlIC T125°C Db
Notified body J.S. Hamilton Poland Sp. z o.0. performed type examination and issued
certificate JSHP xx ATEX xxxxX.

Signed for and on behalf of Tapflo Group AB

gy -

Per Antonsson
Chief Executive Officer
Kungalv, 01.06.2023



EU DECLARATION OF CONFORMITY 01/ATEX/PXT/2023

Series:

PXT(...)5...; PXT(...)10...; PXT(...)15...; PXT(...)20...; PXT(...)25...; PXT(...)32...; PXT(...)38...;
PXT(...)40..., PXT(...)51...; PXT(...)60...; PXT(...)65...; PXT(...)80...; PXT(...)80L...;
PXT(...)100...; PXT(...)125...;

Manufactured by Tapflo Sp. z 0.0., Poland for:
Tapflo Group AB

Filaregatan 4

442 34 Kungalv, Sweden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Object of declaration: HIGH PRESSURE HOSE PUMPS WITH GEARMOTOR DESIGNED FOR
USE IN POTENTIALLY EXPLOSIVE ATMOSPHERES

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation:

> Directive 2006/42/EC of European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery;
> Directive 2014/34/EU of the European parliament and of the council of 26 February 2014 on
Equipment or Protective System intended for use in potentially explosive atmospheres

Applied harmonised standards:
> ENISO 80079-36:2016-07
» ENISO 80079-37:2016-07

ATEX marking:

112G 1IBT4 Gb X
c € @ -10° < Ta £ +40°C

Signed for and on behalf of Tapflo Group AB

Db

Per Antonsson
Chief Executive Officer
Kungaélv, 01.06.2023
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ALLGEMEIN

ALLGEMEIN

Einfiihrung

Die Tapflo Schlauchpumpen-Reihe ist eine Reihe von Pumpen fir industrielle und
hygienische Anwendungen. Die Pumpen sind so konzipiert, dass sie sicher, einfach und
leicht zu bedienen und zu warten sind. Die Pumpen sind fuir nahezu alle unterschiedlichen
Flussigkeiten geeignet, die heute in der Industrie verwendet werden.

Die Pumpen werden von einem Elektromotor angetrieben, der mit dem Rotor gekoppelt ist.
Um die Motordrehzahl zu verringern, wird ein Getriebe verwendet.

Bei sorgfaltiger Wartung gewahrleisten Tapflo-Pumpen einen effizienten und stérungsfreien
Betrieb. Diese Betriebsanleitung macht den Betreiber mit detaillierten Informationen tiber
Installation, Betrieb und Wartung der Pumpe vertraut.

Bei Installation, Betrieb und Wartung des Pumpenaggregats mussen Sie sich strikt an das
IOM-Handbuch halten. Andernfalls kann es zu Verletzungen oder Lebensgefahr kommen.
Falls Anweisungen in diesem Handbuch unklar sind oder Informationen fehlen, wenden Sie
sich bitte an Tapflo, bevor Sie die Pumpe handhaben.

Sicherheitswarnzeichen

Die folgenden Warnsymbole werden in dieser Anleitung verwendet:

Dieses Symbol steht neben allen Sicherheitshinweisen in dieser
Bedienungsanleitung, wo Gefahr flir Leib und Leben auftreten kann. Beachten
Sie diese Anweisungen und verfahren Sie in diesen Situationen mit auBerster
Vorsicht. Informieren Sie auch andere Benutzer Uber alle Sicherheitshinweise.
Zusatzlich zu den Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung missen die
allgemeinen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften beachtet werden.

Dieses Symbol steht an den Punkten in dieser Anleitung von besonderer
Bedeutung fir die Einhaltung von Vorschriften und Richtlinien fur den korrekten
Arbeitsablauf und zur Verhinderung der Beschadigung und Zerstérung der
kompletten Pumpe oder ihrer Baugruppen.

Dieses Symbol signalisiert mégliche Gefahren durch elektrische Felder oder
stromflihrenden Leitungen.

Qualifikation und Schulung des Personals

Das fiir die Installation, den Betrieb und die Wartung der von uns hergestellten Pumpen
verantwortliche Personal muss entsprechende Qualifikationen fur die Durchfiihrung der in
dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Arbeiten haben. Tapflo ist nicht verantwortlich
fur das Ausbildungsniveau des Personals und fiir die Tatsache, dass es nicht in vollem
Umfang den Inhalt dieser Bedienungsanleitung kennt.

Betriebsanleitung Tapflo PT-Reihe 8



0. ALLGEMEIN

0.4. Typenschild

Das Typenschild besteht aus dem folgenden Design. Es besteht aus Edelstahl AISI 304 und
wird auf dem Pumpenmittelblock platziert (siehe Seite 1). Die Abmessungen des
Typenschilds betragen 38 x 48 mm

PT Pumpen

PXT Pumpen

Betriebsanleitung Tapflo PT-Reihe 9



1. INSTALLATION

1. INSTALLATION

1.1. Funktionsprinzip
Die Tapflo Schlauchpumpe wird von einem Getriebemotor angetrieben. Der Rotor ist direkt
auf der Welle montiert. Es ist mit Schuhen ausgestattet oder hat selbst eine besondere Form.
Die Schuhe komprimieren den Schlauch, wodurch ein Vakuum auf der Saugseite der Pumpe
und Druck auf der Auslassseite erzeugt wird, um die FlUssigkeit zu Gbertragen. Die
Drehbewegung der Schuhe driickt den Schlauch entlang der Gehdusewand zusammen und
saugt/drickt standig die Flissigkeit durch den Schlauch. Der Schlauch ist der einzige Teil der
Pumpe, der mit der Flussigkeit in Berlihrung kommt.

1.2. Eingangspriifung
Trotz aller Vorsicht beim Verpacken und Versenden unsererseits bitten wir Sie, die Sendung
beim Empfang sorgfaltig zu Uberprifen. Stellen Sie sicher, dass alle in der Packliste
aufgefiihrten Teile und Zubehor beriicksichtigt wurden. Bei Beschadigungen oder Fehimengen
informieren Sie bitte umgehend das Transportunternehmen und uns.

1.3. Anheben und Transport
Vor dem Umgang mit der Pumpe das Gewicht der Pumpe priifen (siehe 5. Technische Daten).
Informationen zum Umgang mit der Pumpe finden Sie in Ihren 6rtlichen Normen. Wenn das
Gewicht fir den Transport von Hand zu groB ist, muss es mit Hebeschlingen und einer
geeigneten Hebevorrichtung, z. ein Kran oder Gabelstapler.
Die Pumpe ist mit Augenschrauben ausgestattet, um den Transport zu erleichtern.

Y
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1.

1.4.

1.5.

1.6.

INSTALLATION

Heben Sie die Pumpe niemals unter Druck an.

Achten Sie darauf, dass sich niemand unter der Pumpe befindet, wenn Sie ihn anheben.
Versuchen Sie niemals, die Pumpe an den an der Pumpe angebrachten Anschliissen oder
Schlduchen anzuheben.

Lagerung

Wenn das Gerat vor der Installation gelagert werden soll, stellen Sie es an einem sauberen Ort
auf. Die Pumpe sollte bei einer Umgebungstemperatur von 15 °C (59 °F) bis 25 °C (77 °F) und
einer relativen Luftfeuchtigkeit unter 65 % gelagert werden. Es sollte keiner Warmequelle
ausgesetzt werden, z.B. Kiihler, Sonne, da dies die Dichtheit der Pumpe beeintrachtigen kdnnte.
Entfernen Sie nicht die Schutzabdeckungen von der Pumpe.

Drehen Sie die Welle bei der Lagerung mindestens zweimal im Monat von Hand. Die Pumpen-
Motor-Einheit sollte immer trocken, vibrations- und staubfrei in Innenrdumen gelagert werden.
Wenn die Pumpe langer als 1 Monat gelagert werden soll, entfernen Sie den Schlauch von der
Pumpe. Wenn dies nicht moglich ist, lassen Sie die Pumpe 10 Minuten pro Woche laufen. Bei
den PumpengréBen PT5 — PT20 den Rotor so positionieren, dass einer der Kolben in den
Schmierstoff eingetaucht ist.

Ersatzschlauche missen unter den gleichen Bedingungen wie die Pumpe gelagert werden.
AuBerdem sollten sie vor direkter Sonneneinstrahlung geschitzt werden. Gummimaterialien
unterliegen einer Alterung und ihre Leistung und Lebensdauer nehmen mit der Zeit ab.
HINWEIS! Entfernen Sie wahrend der Lagerung keine Schutzhiillen vom Schlauch.

Fundament

Die Pumpen-Motor-Einheit muss auf einer ausreichend steifen Struktur stehen und befestigt
sein, die den gesamten Umfang abdecken kann, auf dem die Einheit steht. Das Fundament auf
festem Boden ist am zufriedenstellendsten. Wenn sich die Pumpe in Position befindet, passen
Sie die Hohe mit Metallunterlegscheiben zwischen den FiiBen und der Oberflache an, auf der
sie steht. Stellen Sie sicher, dass die FiiBe der Pumpenmotoreinheit gut auf jeder von ihnen
stehen. Die Oberflache, auf der das Fundament steht, muss flach und horizontal sein. Wenn das
Gerat auf einer Stahlkonstruktion montiert ist, stellen Sie sicher, dass es so abgestitzt ist, dass
sich die FiBe nicht verziehen. In jedem Fall ist es ratsam, einige Anti-Vibrations-Gummiteile
zwischen Pumpe und Mauerwerk anzubringen.

Umgebung

» Sorgen Sie fiur ausreichenden Platz in der Umgebung der Pumpe fir Betrieb, Wartung und
Reparatur.

» Die Umgebung wo die Pumpe betrieben wird muss ausreichend beliftet sein. Hohe
Temperaturen, Luftfeuchtigkeit oder Schmutz kann die Funktion beeintrachtigen.

» Hinter dem Lufterrad des Motors muss ausreichend Raum sein, um die heiffe Luft der
Motorkihlung abfiihren zu kénnen.

Betriebsanleitung Tapflo PT-Reihe 11



1. INSTALLATION

1.7. Saug- und Druckleitung

Eine Pumpe ist stets ein Teil des gesamten Rohrleitungssystems, das auch andere Komponenten
wie Ventile, Fittings, Filter, Ausdehnungsbehdlter, Messgerdate usw. enthédlt. Die Art der
Anordnung dieser Komponenten hat einen groBen Einfluss auf die Funktion und Lebensdauer
der Pumpe. Die Pumpe darf nicht als Haltevorrichtung fiir diese Bauteile dienen.

Der Flissigkeitsstrom muss so gleichférmig wie mdglich sein. Enge Bdgen, starke Redu-
zierungen sind zu vermeiden um die Widerstdnde in der Anlage nicht zu erhéhen. Wenn
Reduzierungen erforderlich sind, sollten konische Reduzierstlicke verwendet werden, die in
einem Abstand von mindestens dem flinffachen des Durchmessers vor oder hinter der Pumpe
installiert werden.

1.7.1.  Anschluss Saugleitung
Denken Sie daran, dass die Saugleitung / der Anschluss der kritischste Punkt ist, insbesondere
wenn die Pumpe ansaugt. Bereits eine kleine Leckage verringert die Saugleistung der Pumpe
erheblich. Beim AnschlieBen des Saugrohrs wird Folgendes empfohlen:
1) Verwenden Sie fur einen zufriedenstellenden Betrieb einen verstarkten Schlauch
(die Saugkraft kann sonst den Schlauch schrumpfen lassen) oder andere flexible
Leitungen. Der Innendurchmesser des Schlauchs sollte dem Sauganschluss (am
Boden der Pumpe) entsprechen, um eine optimale Saugleistung zu erzielen. Wenn
der Durchmesser eines Schlauchs kleiner ist, beeintrachtigt dies die Leistung der
Pumpe oder flhrt zu Fehlfunktionen.
2) Stellen Sie sicher, dass die Verbindung zwischen Schlauch und Pumpe vollstéandig
dicht ist, da sonst die Saugleistung verringert wird.

3) Verwenden Sie immer eine so kurze Saugleitung wie méglich. Vermeiden Sie
Lufteinschlisse, die in langen Rohrleitungen austreten kénnen.

1.7.2.  Anschluss Druckleitung
Fur diese Verbindung wird nur eine einfache und formschlissige Verbindung empfohlen.
Verwenden Sie einen Schlauch oder eine flexible Rohrleitung (mindestens einen Meter)
zwischen dem Druckanschluss und einer starren festen Rohrleitung. Alle Komponenten
(Schlauch, Rohr, Ventile usw.) an der Druckleitung missen fir den entsprechenden PN
entsprechend dem maximalen Pumpendruck ausgelegt sein.
Es wird empfohlen, auf der Druckseite ein Rlckschlagventil zu installieren, um die Pumpe vor
DruckstdBen zu schiitzen, die in der Druckleitung entstehen kénnen. Ist ein Uberdruck in der
Druckleitung moglich, sollte zum Schutz der Pumpe eine entsprechende Drucksicherung
installiert werden. In die Pumpe, das System oder den Antrieb muss eine Vorrichtung eingebaut
werden, um zu verhindern, dass die Pumpe den Nenndruck tberschreitet. Lassen Sie die Pumpe
nicht mit geschlossenem/blockiertem  Auslass arbeiten, es sei denn, eine
Druckentlastungsvorrichtung ist installiert.
Druckseitig muss bauseits ein Druckbegrenzungsventil zwingend montiert werden, wenn
Uberdruck im System mdglich ist.
HINWEIS! SchlieBen Sie niemals das Absperrventil wahrend des Pumpenbetriebs!
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1. INSTALLATION

1.8. Gesundheit und Sicherheit

Die Pumpe muss gemaB den lokalen und nationalen Sicherheitsvorschriften installiert werden.

Die Pumpen sind fiir bestimmte Anwendungen konstruiert. Verwenden Sie die Pumpe
nicht fiir andere Anwendungen als die, fiir die sie verkauft wurde, ohne uns zu fragen, ob
sie geeignet ist.

Die Pumpen werden mit Wasser getestet. Wenn das gepumpte Produkt mit Wasser
reagieren kann, stellen Sie sicher, dass die Pumpe trocken ist, bevor Sie sie in Betrieb
nehmen.

1.8.1.  Schutzausriistung
Zum Schutz der Gesundheit und der Sicherheit ist es wichtig, bei der Bedienung und/oder Arbeit
in der Nahe von Tapflo-Pumpen geeignete Schutzkleidung und Schutzbrillen zu tragen.

1.8.2. Elektrische Sicherheit

Fuhren Sie keine Wartungs- und/oder Eingriffe an der Pumpe durch, wahrend diese lduft oder
bevor sie vom Stromnetz getrennt wurde. Vermeiden Sie jegliche Gefahren durch elektrischen
Strom (Einzelheiten finden Sie in den geltenden Vorschriften). Uberpriifen Sie, ob die elektrischen
Spezifikationen auf dem Typenschild mit der Stromversorgung Ubereinstimmen, an die das Geréat
angeschlossen werden soll.

1.8.3.
Explosionsgefahrdete Atmosphiare — ATEX

Die Standardpumpen der PT-Serie durfen nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen betrieben
werden. Fir solche Anwendungen stehen spezielle PXT-Pumpen zur Verfiigung. Befolgen Sie
die ATEX-Zusatzanweisungen (siehe Abschnitt 7) und die ortlichen/nationalen Vorschriften fiir
eine sichere Verwendung.

1.8.4. Chemische Gefahren

Vermeiden Sie das Pumpen verschiedener Chemikalien die miteinander reagieren kdnnen mit
einer Pumpe, ohne diese vorher zu reinigen.

1.8.5.  Gerduschpegel

Schlauchpumpen einschlieBlich des Motors erzeugen unter normalen Betriebsbedingungen
einen Gerauschpegel unter 70 dB(A). Die Hauptgerduschquellen sind: Flissigkeitsturbulenzen
in der Installation, Kavitation oder jeder andere anormale Betrieb, der unabhangig von der
Pumpenkonstruktion oder dem Pumpenhersteller ist. Der Benutzer muss flir geeignete
SchutzmaBnahmen sorgen, wenn die Larmquellen einen schédlichen Larmpegel fir Bediener
und Umwelt verursachen kénnen (in Ubereinstimmung mit den geltenden &rtlichen
Vorschriften).
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1. INSTALLATION

1.8.6. Temperaturgefahren

> Erhohte Temperatur kann zu Schaden an der Pumpe und / oder den Rohrleitungen
fihren und kann auch fiir Personal in der Nahe der Pumpe / Rohrleitungen geféhrlich
sein. Vermeiden Sie schnelle Temperaturanderungen und Uberschreiten Sie nicht die
maximale Temperatur, die bei der Bestellung der Pumpe angegeben wurde. Siehe auch
allgemeine Maximaltemperaturen auf Wasserbasis in Kapitel 5 ,DATEN".

» Wenn die Pumpe Umgebungstemperaturschwankungen ausgesetzt ist oder wenn
zwischen der Temperatur des Produkts und der Umgebung grofe Unterschiede
bestehen, sollten die Anzugsdrehmomente der Gehdusemuttern im Rahmen der
vorbeugenden Wartung regelmaBig Uberprift werden (wenden Sie sich bitte an Tapflo,
um Vorschldge fiir Intervalle zu erhalten.) . Die Umgebungstemperatur liegt bei -20 ° C
bis 40 ° C.

Hinweis! Wenn die Umgebungstemperatur unter 0°C liegt, muss ein Frostschutzmittel
dem Schmiermittel in der Pumpe hinzugefligt werden. Lassen Sie 15% des
Schmiermittels ab und ergdnzen die Flussigleitsmenge mit geeignetem
Frostschutzmittel bis zum angegebenen Fillstand (Fig. 3.7.5)

Die Umgebungstemperaturgrenzen liegen zwischen -20 °C und +40 °C.

> Flr den Betrieb bei negativen Umgebungstemperaturen ist es notwendig, 30 % des
Schmiermittels durch  Frostschutzmittel auf Glyzerinbasis zu ersetzen, z.B.
Frostschutzmittel G13 (siehe Abschnitt 3.7 ,Vorgehensweise zum Entleeren des
Gehé&uses und zum Einfiillen des Schmiermittels”). Bei Lebensmittel-, Kosmetik- und
Pharmaanwendungen darf jedoch kein Frostschutzmittel verwendet werden, da es das
gepumpte Produkt beim Abreien des Schlauchs verunreinigen kann. Wenden Sie sich
fur weitere Informationen an Tapflo.Wenn ein heiles Produkt gepumpt wird, sollte die
Pumpe nicht langer stehen, wenn sie gefillt ist. Dies kann zu Undichtigkeiten an der
Pumpe fiihren.

» Unter 0 ° C werden Kunststoffmaterialien briichiger, was zu einem beschleunigten
VerschleiB von Teilen aus diesen Materialien fiihren kann. Dies ist eine Gefahr, die beim
Pumpen derartiger kalter Produkte akzeptiert werden muss. Auch wenn eine Pumpe
nicht in Betrieb ist, sollte die gesamte Fliissigkeit abgelassen werden.

» Beachten Sie, dass sich die Viskositat des Produkts mit der Temperatur dndert. Dies
muss bei der Auswahl der Pumpe bertlicksichtigt werden.

» Die in den angeschlossenen Rohrleitungen sowie in der Pumpe selbst verbleibende
Flissigkeit kann sich aufgrund von Gefrieren oder Warme ausdehnen, wodurch die
Pumpe und / oder die Rohrleitungen beschadigt werden kénnen und die Flussigkeit
austreten kann.

> Einige Teile der Schlauchpumpe kénnen wahrend des Betriebs heiB werden und
Verbrennungen verursachen. Stellen Sie daher beim Umgang mit der Pumpe einen
angemessenen Schutz sicher.

1.8.7. Rotierende Teile

Der Kupplungsschutz der rotierenden Teile darf nicht manipuliert werden. Beriihren Sie keine
rotierenden Teile.
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1. INSTALLATION

1.8.8. Reinigung und Desinfektion
Die Reinigung und Desinfektion des Pumpensystems ist von gréBter Bedeutung, wenn die

Pumpe in einer Lebensmittelverarbeitungsanlage verwendet wird. Die Verwendung eines
Pumpensystems, das NICHT gereinigt oder desinfiziert wird, kann zu einer Kontamination des
Produkts fiihren.

1.9. Empfohlene Installation

>

Wenn die Flussigkeit Partikel enthalt, die groBer als die maximal zuldssige GroBe fir die
entsprechende PumpengrofBe sind, sollte ein Sieb auf der Saugseite verwendet werden.
Manometer oder Drucksensoren missen immer auf der Saug- und Druckseite der
Pumpe installiert werden, um den ordnungsgemaBen Betrieb der Pumpe zu
bestimmen.

Die Saug- und Spiilleitung muss ordnungsgemaB befestigt sein, damit keine Belastung
der Pumpenverteiler entsteht.

Es wird empfohlen, auf der Druckseite ein Rickschlagventil zu installieren, um die
Pumpe vor DruckstoBen zu schiitzen, die in der Druckleitung entstehen kénnen.

Die Saugleitung sollte mdglichst kurz und gerade sein.

Zum leichteren Trennen der Pumpe von der Rohrleitung kdnnte ein Absperrschieber
an der Druckleitung installiert werden (ACHTUNG! Der Absperrschieber darf wahrend
des Pumpenbetriebs nie geschlossen sein).

Bei moglichem Uberdruck in der Anlage muss bauseits ein Druckbegrenzungsventil
druckseitig zwingend montiert werden. In die Pumpe, das System oder den Antrieb
muss eine Vorrichtung eingebaut werden, um zu verhindern, dass die Pumpe den
Nenndruck Uberschreitet.

1.9.1.  Erforderlicher Mindestabstand fiir Schlauchwechsel
Sorgen Sie wahrend der Pumpeninstallation fiir ausreichend Platz, um den Schlauchwechsel

durchfiihren zu kénnen. Bitte befolgen Sie die folgende Richtlinie:

PUMPE = L[mm]  PUMPE L[mm]

PT5 400 PT51 1400
PT10 400 PT60 1400
PT15 500 PT65 1500
PT20 500 PT80 1600

PT25 800 PTSOL 2000

| PT32 1000 PT100 2800
PT38 1000 PT125 3000
PT40 1200

ACHTUNG!

Auch wenn alle oben genannten Sicherheitshinweise beachtet und eingehalten werden, besteht

bei Leckage oder mechanischer Beschdadigung der Pumpe noch eine geringe Gefahr. In diesem
Fall kann das gepumpte Produkt an Dichtflachen und Anschllissen austreten.
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1. INSTALLATION

1.10. Instrumente

Um eine ordnungsgemalBe Kontrolle der Leistung und des Zustands der installierten Pumpe zu
gewahrleisten, empfehlen wir die Verwendung folgender Instrumente:

- ein Unterdruckmanometer an den Saugrohren;

- ein Manometer an der Druckleitung.

Die Druckanschlisse missen aus geraden Rohrstlicken bestehen, die mindestens finf
Durchmesser von den Einlassen der Pumpe entfernt sind. Das Manometer am Auslass muss
immer zwischen der Pumpe und einem Regelventil montiert werden. Die Werte kénnen am
Manometer abgelesen, in Meter umgewandelt und dann mit den typischen Kurven verglichen
werden.

1.10.1.  Elektrische Leistung
Die vom Motor aufgenommene elektrische Leistung kann mit einem Wattmeter oder einem
Amperemeter gemessen werden.

1.10.2. Optionale Instrumente
Die optionalen Instrumente k&nnen anzeigen, ob die Pumpe ungewdhnlich arbeitet. Die
ungewodhnlichen Zustdnde koénnen verursacht werden durch: versehentlich geschlossene
Ventile, Mangel an gepumpter Fliissigkeit, Uberlastungen usw.

1.10.3. Thermometer

Wenn die Temperatur der gepumpten Flissigkeit ein kritischer Parameter ist, muss die
Installation mit einem Thermometer versehen werden (vorzugsweise auf der Saugseite).

1.10.4. Uberdrucksicherheitsventil
Die Pumpe kann nicht mit einem hdheren Druck betrieben werden, als in diesem |IOM-
Handbuch angegeben. Daher muss die Pumpe mit einer geeigneten
Drucksicherheitseinrichtung wie einem Druckschalter, einer Bypassleitung mit
Druckbegrenzungsventil oder einem Motorliberlastungsschutz ausgestattet sein, der die
Pumpe automatisch stoppt, wenn der Druck Gber den zuldssigen Wert ansteigt.
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1.

1.11.

1.12.

INSTALLATION

Motoranschluss

Der elektrische Anschluss muss immer durch eine Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.
Vergleichen Sie die Stromversorgung mit den Angaben auf dem Typenschild und wahlen Sie
einen geeigneten Anschluss. Die Art der Verbindung ist auf dem Motortypenschild angegeben
und kann je nach Spannungsversorgung des Motors Y (Stern) oder D (Dreieck) sein (siehe
Abbildung unten).

STERN DREIECK

T L‘Z L‘B
ém &m é\m
(86 ©) 0
W2 U2 v

Beachten Sie die Beschreibung in dem Klemmkasten. SchlieBen Sie die Stromversorgung auf
keinen Fall direkt an den Motor an. Installieren Sie einen Notausschalter und geeignete
Uberlastungssicherungen um den Motor zu schiitzen. Stellen Sie sicher, dass der Motor
vorschriftsmaBig geerdet ist.

Getriebemotoren Standard
StandardmaBig sind die Tapflo Schlauchpumpen mit Getriebemotoren mit folgenden
Parametern ausgestattet:
» Internationale Bauformbezeichnung — B5
Polzahl / Drehzahl [1/min] — 4 / 1400
Nicht ATEX
Schutzklasse — IP55
Spannung — 3 phasig; 230/400 V (unter 3 kW) oder 400/698 (iiber 3 kW), 50 Hz
Energieeffizienzklasse — IE3
Ausgangsdrehzahl (1/min)- 12-63 bei 50Hz
Thermischer Schutz — 3 x Kaltleiterfhler

YV V V V V V V

Die Nenndrehzahl des Getriebemotors darf nicht tberschritten werden. Wenn Sie die Pumpe
mit hoherer Geschwindigkeit betreiben mdchten, wenden Sie sich bitte an Tapflo, um

Richtlinien zu erhalten.
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2.
2.

2.1.
>

Y

YV V V V

BETRIEB
BETRIEB

Inbetriebnahme

Stellen Sie sicher, dass die Pumpe gemaf der Installationsanleitung (Kapitel 1) installiert
ist. Stellen Sie sicher, dass sich im Pumpengehduse die richtige Menge Schmiermittel
befindet. Informationen zum Schmierstoff und zum Fillvorgang finden Sie im Kapitel 3.7
.Gehauseentleerung und Schmierstoffflllvorgang”.

Ein Befillen der Pumpe mit Flissigkeit vor dem Start ist nicht erforderlich.

Stellen Sie sicher, dass alle Pumpenéffnungen verschlossen sind, um im Falle eines
Schlauchbruchs ein Austreten von Schmiermittel und/oder Flissigkeit zu verhindern. Dies
gilt fir verschiedene Offnungen, darunter die Entwisserungsrinnen, aber auch fir
Sensormontaged&ffnungen.

Stellen Sie sicher, dass sich genigend Schmiermittel in der Pumpe befindet.
Entsprechendes Niveau befindet sich direkt unter dem Schauglas. Bei Bedarf Gleitmittel
hinzuftigen.

Prifen Sie manuell, ob sich der Motor frei drehen kann, indem Sie den Motorlifter
bewegen.

Stellen Sie sicher, dass die Rohrleitungen nicht verstopft und frei von Rickstanden oder
Fremdkorpern sind.

Das Saugabsperrventil (falls vorhanden) muss vollstdndig gedffnet sein.

Das druckseitige Absperrventil (falls vorhanden) muss vollstandig gedffnet sein.

Alle Hilfsanschliisse miissen alle angeschlossen sein.

Stellen Sie sicher, dass das Shimming der Pumpe gemaB dem gewiinschten Verfahren
korrekt ist. Informationen zum Einstellverfahren der Unterlegscheiben finden Sie in
Abschnitt 3.11 ,Shims unterlegen” und in Abschnitt 6.3 ,Tabellen unter Shims” tber die
Anzahl der Shims flr bestimmte Betriebsbedingungen.

Wenn die Installation neu oder wieder installiert wird, sollte ein Probelauf der Pumpe mit
Wasser durchgefiihrt werden, um sicherzustellen, dass die Pumpe normal funktioniert und
nicht leckt.

Prifen Sie bei Neu- oder Wiedereinbau das Anzugsdrehmoment der
Pumpengehdusemuttern (siehe Kapitel 6.56 ,Anzugsdrehmomente”). Nach ca. einer
Woche Betrieb sollte das Drehmoment erneut Uberpriift werden. Dies ist wichtig, um
madgliche Leckagen zu vermeiden.

Durch Starten des Elektromotors [duft die Pumpe mit voller Leistung!

AnzugsdrehmomenteNach etwa einer Woche Betrieb sollte das Drehmoment erneut
Uberprift werden. Dies ist wichtig, um mogliche Leckagen zu verhindern.
Durch das Starten des Elektromotors lduft die Pumpe mit voller Leistung!
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2.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

BETRIEB

Start und Betrieb

Offnen Sie das Auslassventil und starten Sie den Elektromotor. Die Pumpe darf nicht mit
vollstandig geschlossenem Auslass laufen - diese Bedingungen kénnen die Pumpe
ernsthaft beschddigen und den Bediener verletzen.

Wenn der am Manometer der Druckrohrleitung angezeigte Druck nicht ansteigt, schalten
Sie die Pumpe sofort aus und lassen Sie den Druck vorsichtig ab. Wiederholen Sie den
Verbindungsvorgang.

Stellen Sie sicher, dass der Druck am Auslass den zuldssigen Druck nicht
liberschreitet!

In die Pumpe, das System oder den Antrieb muss ein Gerit eingebaut werden, um zu
verhindern, dass die Pumpe den oben angegebenen Druck iiberschreitet. Lassen Sie
die Pumpe nicht mit geschlossenem / blockiertem Auslass arbeiten, wenn keine
Druckentlastungsvorrichtung installiert ist.

Ein Druckbegrenzungsventil muss vom Kunden auf der Druckseite zwingend
montiert werden.

Auf Kundenwunsch kann die Pumpe mit einer solchen Sicherheitsvorrichtung ausgestattet
werden.

Bei Anderungen von Férdermenge, Férderhdhe, Dichte, Temperatur oder Viskositat der
Flussigkeit die Pumpe stoppen und unseren technischen Service kontaktieren.

Die Leistung der Pumpe kann lber einen Frequenzumrichter angepasst werden. Der
Pumpenbetrieb ist drehrichtungsunabhdngig und kann in beiden Drehrichtungen die volle
Leistung erreichen.

Trockenlauf

Obwohl die Pumpe fiir den Trockenlauf geeignet ist, muss beachtet werden, dass langere
Trockenlaufzeiten die VerschleiBteile der Pumpe beschadigen kénnen. AuBerdem sollte
eine leere Pumpe bei niedrigen Drehzahlen arbeiten - gesteuert durch einen
Frequenzumrichter.

Geschlossene Druckleitung

Die Pumpe kann bei geschlossenem Auslassventil nicht betrieben werden. Dies kann zu
Fehlfunktionen der Pumpe flihren und Personen in der Ndhe der Pumpe verletzen.
Der Forderdruck darf niemals den Nenndruck der Pumpe Uberschreiten.

Optimierung der Lebensdauer

» Dauerbetrieb bei hdheren Frequenzen als 50 Hz fiihrt zu vorzeitigem Verschleil3 der
Komponenten. Generell empfehlen wir, die Pumpe mit - 20% der Nennfrequenz zu
betreiben.

» Wenn Sie die Motordrehzahl verringern, kontrollieren Sie die
Oberflachentemperatur des Getriebemotors, wenn sie die vom Getriebemotor-
hersteller angegebenen Nenntemperaturen nicht tUberschreitet.
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2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

BETRIEB

Abschalten der Pumpe
Schalten Sie den Motor aus, um die Pumpe zu stoppen. SchlieBen Sie sofort das Absperr-
/Regulierventil. Die umgekehrte Reihenfolge ist insbesondere bei groBeren Pumpen oder
langeren Forderleitungen nicht empfehlenswert. So vermeiden Sie Probleme durch
Wasserschlage. Es wird daher empfohlen, am Auslass ein Riickschlagventil zu installieren,
um die Pumpe zu schiitzen. Wenn ein Saugabsperrventil installiert wurde, ist es ratsam,
dieses nach dem vollstandigen Stoppen der Pumpe vollstandig zu schlieBen.
Die Pumpe sollte durch Unterbrechen der Stromversorgung des Motors oder des
Frequenzumrichters gestoppt werden (falls verwendet — bei 50 Hz sollte die Abkihlung
auf 5 Sekunden eingestellt werden).

HINWEIS! Stoppen Sie niemals die Pumpe, indem Sie das druckseitige Ventil
schlieBen!

Reinigung und Desinfektion

Die Reinigung und Desinfektion des Pumpensystems ist von groBter Bedeutung, wenn die
Pumpe in einer lebensmittelverarbeitenden Anlage verwendet wird. Die Verwendung eines
Pumpensystems, das NICHT gereinigt oder desinfiziert wird, kann zu einer Kontamination
des Produkts flihren. Die Reinigungszyklen sowie die fiir die Reinigung zu verwendenden
Chemikalien variieren je nach Fordergut und Verfahren. Der Benutzer ist dafir
verantwortlich, ein geeignetes Reinigungs- und / oder Desinfektionsprogramm gemal den
ortlichen und &ffentlichen Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften zu erstellen.

Soll die Pumpe auBen gespiilt oder gespult werden, muss vorher die Stromversorgung
unterbrochen werden.

Restrisiken

Auch bei sachgemaBer Anwendung und Beachtung aller in dieser Betriebsanleitung
aufgefiihrten Punkte besteht immer noch ein abschatzbares und unerwartetes Restrisiko
bei der Verwendung der Pumpen. Es kdnnen z.B. Leckagen, Ausfall der Pumpe durch
VerschleiB, anwendungsbedingte Ausfallursachen oder anlagenbedingte Umstédnde zum
Ausfall der Pumpe fiihren.

Entsorgung nach Ablauf der Lebenserwartung
Pumpenkomponenten kdnnen recycelt werden, sie missen gemaB den ortlichen
Vorschriften ordnungsgemaB entsorgt werden. Es ist zu beachten, dass mdéglicherweise
gefahrliche Flussigkeitsreste in der Pumpe verbleiben und eine Gefahr fir den Bediener
oder die Umwelt darstellen kénnen, daher muss die Pumpe vor der Entsorgung griindlich
gereinigt werden.
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2. BETRIEB

2.7. Richtlinie liber Elektro- und Elektronikaltgerate (WEEE)

Benutzer von Elektro- und Elektronikgeraten (EEE) mit der WEEE-

Kennzeichnung gemaB Anhang IV der WEEE-Richtlinie dirfen

Elektroaltgerate nicht als unsortierter Hausmdll entsorgen, sondern

missen das ihnen zur Verfligung stehende Sammelkonzept fur die

Rucknahme, das Recycling und die Wiederverwertung von Elektro- und
Elektronik-Altgerdten verwenden. Damit minimieren Sie mogliche

Auswirkungen von Elektro- und Elektronikgerdten auf die Umwelt und die menschliche
Gesundheit aufgrund des Vorhandenseins gefahrlicher Stoffe. Die WEEE-Kennzeichnung
gilt nur fir Lander innerhalb der Europaischen Union (EU) und Norwegen. Gerdte sind
gemal der europaischen Richtlinie 2002/96 / EG gekennzeichnet. Wenden Sie sich fiir eine
ausgewiesene Sammelstelle in Ihrer Nahe an Ihre 6rtliche Abfallverwertungsagentur.

2.8. Handlungen im Notfall

Im Notfall sollte bei einem Austritt von unbekannter Flissigkeit Atemschutz getragen
werden und der Kontakt mit der Flissigkeit vermieden werden. Bei der Brandbekdmpfung
sind von den Pumpen keine besonderen Gefahrdungen zu erwarten. Zusatzlich muss die

momentan geférderte FlUssigkeit und das entsprechende Sicherheitsdatenblatt
berticksichtigt werden.

Bei Personenschaden ist die ensprechende Notfallnummer des Betriebs oder die 112 zu
wahlen
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3.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.3.

WARTUNG

WARTUNG

Wartungsarbeiten an elektrischen Anlagen diirfen nur von qualifiziertem
Personal und nur bei abgeschalteter Stromversorgung durchgefiihrt werden.
Warten Sie fiinf Minuten, bis sich der Kondensator entladen hat, bevor Sie die
Pumpe offnen. Befolgen Sie die Ilokalen und nationalen
Sicherheitsvorschriften.

Aufgrund der GroBe einiger Pumpen sollten mindestens zwei Personen
Wartungsarbeiten durchfihren und bei Bedarf geeignete Hebevorrichtungen
gemaB den ortlichen Vorschriften und Vorschriften verwenden.

Inspektionen
> Uberpriifen Sie regelmaBig Saug- und Férderdruck.
> Uberpriifen Sie den Getriebemotor gemaB den Anweisungen des Motorherstellers.
> Getriebedl muss gemaB Bedienungsanleitung des Getriebeherstellers gewechselt
werden.

Wenn die Pumpe neu oder neu montiert ist

Wenn die Pumpe neu ist oder nach einer Wartung wieder zusammengebaut wird, ist
es wichtig, die Verschraubungen nach einer Woche Betrieb nachzuziehen.

Stellen Sie sicher, dass Sie das richtige Drehmoment verwenden - siehe Kapitel 5.5
+Anziehdrehmomente”.

Leistungstest

Wenn die Installation neu ist, sollte ein Testlauf der Pumpe durchgefiihrt werden. Messen
Sie die Leistung bei einer bestimmten Pumpendrehzahl. Diese Informationen sind nitzlich,
um die Leistung in der Zukunft zu Gberpriifen, wenn Verschleil auftritt. Sie kdnnen Zeitplane
fur die Wartung der Pumpe festlegen und Ersatzteile auswahlen, die auf Lager gehalten
werden sollen.

Routineinspektionen

Zur Erkennung von Problemen wird eine haufige Beobachtung des Pumpenbetriebs
empfohlen. Ein verandertes Gerdusch der laufenden Pumpe kann ein Hinweis auf
Verschleifiteile sein (siehe Kapitel 3.5 ,Fehlerortung” unten). Schlauchschaden kénnen der
Hauptgrund fur Flissigkeitslecks sein. Daher ist es ratsam, ein
Schlauchbruchliberwachungssystem zu installieren, das den Schlauchschaden erkennt und
die Pumpe stoppt, wenn Flissigkeit in die Pumpenkammer eindringt.
Austretende FlUssigkeit aus der Pumpe und Leistungsanderungen kénnen ebenfalls erkannt
werden. Routinekontrollen sollten regelmaBig durchgefihrt werden. Wir empfehlen, eine
tagliche Kontrolle durchzufiihren und Aufzeichnungen (ber Folgendes zu fiihren:

> Flussigkeitsaustritt aus jedem Anschluss der Pumpe

> Dichtheit aller Anschlussteile der Pumpe und etwaiger Peripheriegeréte

> Komplette Inspektion in regelmaBigen Abstanden wurde durchgefihrt
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3.

WARTUNG

Falls einer der oben genannten Punkte nicht erfillt ist, starten Sie die Pumpe nicht und
fihren Sie keine KorrekturmaBnahmen durch.

Erstellen Sie einen Zeitplan fiir die vorbeugende Wartung, basierend auf dem
Wartungsverlauf der Pumpe Eine planmaBige Wartung ist besonders wichtig, um ein
Auslaufen oder Auslaufen aufgrund eines Schlauchbruchs zu verhindern.

3.4. Komplette Inspektion
Die Intervalle fiir eine vollstandige Inspektion hdngen von den Betriebsbedingungen der
Pumpe ab. Die Beschaffenheit der Flissigkeit, Temperatur, eingesetzte Materialien der
Pumpe und Laufzeit entscheiden dariiber, wie oft eine Komplettinspektion erforderlich ist.
Trotzdem empfiehlt Tapflo, die Pumpe mindestens einmal im Jahr zu inspizieren.
Wenn ein Problem aufgetreten ist oder die Pumpe einer kompletten Inspektion bedarf, lesen
Sie die Kapitel 3.5 ,Fehlerbehebung” und 3.6 ,Demontage der Pumpe”. Sie sind naturlich
herzlich eingeladen, uns fiir weitere Hilfe zu konsultieren.
VerschleiBteile sollten auf Lager gehalten werden, siehe unsere Empfehlungen im Kapitel
5.20 ,Lagerempfehlung”.
3.5. Fehlerbehebung
PROBLEM MOGLICHE URSACHE MOGLICHE LOSUNG
Prifen, ob Motor korrekt angeschlossen ist
Fehlende Stromversorgung Uberpriifen  Sie, ob die Stromversorgung
eingeschaltet ist
Uberpriifen Sie die Befestigung des Schlauchs
Pumpe lauft nicht Der Rotor ist blockiert Prifen Sie, ob der Férderdruck nicht zu hoch ist
Prifen Sie, ob Partikel den Schlauch nicht
blockieren.
Sauganschluss ist nicht dicht Ziehen Sie die Saugleitung fest
Schlechte Saugleistung Sauganschluss ist blockiert o ?auglelfung rgmgen
Schlauch ist verstopft oder beschadigt | Uberprifen Sie den Schlauch auf Schmutz
Luft in Saug- / Druckleitung Saug-/Druckleitung entliften
Pumpe lauft ungleichméaBig | Schlauch ist blockiert oder defekt Prifen, ob Feststoffe im Schlauch sind

Saugleitung blockiert Sauganschluss priifen / reinigen
Druckverluste auf der Saugseite Installation saugseitig priifen/andern
Schlechte Zu viskose Fliissigkeit Uberpriifen Sie, ob die Pumpendrehzahl fir die
Férdermenge/Forderdruck Viskositat geeignet ist
Luft in Flussigkeit Saugleitung abdichten; Behélter prifen /
nachfillen

Nicht genug Unterlegscheiben unter | Check shimming and adjust if necessary
den Schuhen

Schlauch ist verstopft oder beschadigt | Auf Ablagerungen im Schlauch prifen, ggf.
Schlauch ersetzen

Fliissigkeitsleckage

Schrauben an der Pumpe nicht richtig | Anzugsdrehmomente der Schrauben prifen
angezogen
Wellendichtring oder Dichtring | Bei Bedarf ersetzen
verschlissen
Spannung / Belastung durch die | Einbau anpassen, Spannung abbauen, bei
Installation Verwendung eines Dampfers gesondert abstutzen.

kurz

Schlauchlebensdauer zu Falsche Materialauswahl Kontaktieren Sie uns fur Informationen zur

Materialauswahl
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Lange Trockenlaufzeiten

Zu hoher Foérderdruck

Zu hohe Geschwindigkeit
Falsche Anzahl Shims
Zu hohe Flussigkeitstemperatur

Wenn trocken, Pumpe langsam laufen lassen
(siehe Kapitel 2.2)

Prifen Sie, ob der Nenndruck der Pumpe nicht
Uberschritten wird

Uberpriifen Sie, ob die Druckleitung nicht blockiert
ist

Reduzieren Sie die Pumpendrehzahl

Prifen und ggf. anpassen
Kontaktieren Sie wuns fir
Materialauswahl

Informationen  zur

Motor iiberhitzt

Durchfluss zu hoch
Flissigkeitsparameter
berechnet

anders  als

Reduzieren Sie den Durchfluss / die Drehzahl des
Motors
Parameter der gepumpten Flussigkeit Gberprifen

Pumpe liberhitzt

Durchfluss zu hoch

Flissigkeitstemperatur zu hoch
Fremdkorper in der Flussigkeit
Pumpe ist nicht mit Flussigkeit gefullt

Reduzieren Sie den Durchfluss / die Drehzahl des
Motors

Flissigkeit abkihlen

Verwenden Sie einen Filter auf der Saugseite
Pumpe mit Flussigkeit fullen

Gerausche und Vibrationen

Die Pumpe saugt Luft an
Saugrohr ist verstopft

Durchfluss zu hoch
Belastungen der Rohre
Fremdkorper in der Flissigkeit

Flissigkeitsparameter ~ anders  als
berechnet

Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen fest sind
Leitungen / Ventile und Filter an der Saugleitung
prifen

Reduzieren Sie den Durchfluss / die Drehzahl des
Motors

Verbinden Sie die Rohre unabhdngig von der
Pumpe

Verwenden Sie einen Filter auf der Saugseite
Forderflissigkeitsparameter prifen

Zu hoher Verschlei

Die Pumpe saugt Luft an
Flissigkeitstemperatur zu hoch
Belastungen der Rohre

Fremdkorper in der Flussigkeit

Stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen fest sind
Flissigkeit abklhlen

Verbinden Sie die Rohre unabhdngig von der
Pumpe

Verwenden Sie einen Filter auf der Saugseite

3.6.

Demontage der Pumpe

Die Nummern in Klammern geben die Positionsnummer in der Ersatzteilzeichnung und

Ersatzteilliste in Kapitel 4 ,Ersatzteile” an.

Die Demontage darf nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden. Bei der

Demontage sollten immer mindestens zwei Personen anwesend sein.

Jede mit der Maschine auszufiihrende Operation muss immer durchgefihrt werden,

nachdem alle elektrischen Kontakte getrennt wurden. Die Pumpen-Motor-Einheit muss so

aufgestellt werden, dass sie nicht unbeabsichtigt gestartet werden kann.

Vergewissern Sie sich vor jeder Wartung der Teile, die mit der gepumpten Flissigkeit in

Berlihrung kommen, dass die Pumpe vollstdndig entleert und gespult wurde. Achten Sie

beim Ablassen der Flissigkeit darauf, dass keine Gefahr flir Mensch oder Umwelt besteht.
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Lassen Sie die gesamte Flussigkeit aus der Pumpe ab. Reinigen oder neutralisieren Sie die

Pumpe grindlich. Trennen Sie die elektrische Verbindung und dann die Saug- und

3.6.1. Vor der Demontage
Auslassanschlisse.
3.6.2. Demontageanleitung

Das folgende Verfahren zeigt eine vollstaindige Demontage der Pumpe. Beachten Sie jedoch,

dass es flr die Standardwartung der Pumpe nicht erforderlich ist, die Pumpe vollstdndig zu

zerlegen. Spezifische WartungsmaBnahmen finden Sie in den weiteren Abschnitten.

Fig. 3.6.1

Schrauben Sie die Entliiftungskappe [331] mit
Bogen [332] und die Ablassschrauben [33] ab.
HINWEIS! Die Pumpe ist mit Schmierstoff gefiillt.
Um die Pumpe zu entleeren, befolgen Sie die
Anweisungen zum Entleeren und Fillen der

Fig. 3.6.2

Losen Sie die Befestigungsschrauben der Halterung
[171] und entfernen Sie diese mit ihren
Unterlegscheiben [172].

Schmierung in Kapitel 3.8.

Fig. 3.6.3
Die Halterungen [170] von der Pumpe entfernen.

Fig. 3.6.4
Schlauchschellen [272] und [273] l|6sen und
Flanschrohr / Einsatz [70] mit Flanschringen [71/73]
abnehmen.
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Fig. 3.6.5
Losen Sie das groBe Klemmband [271] und
entfernen Sie alle Klemmbander von der Pumpe.

Fig. 3.6.6

Fig. 3.6.7

Entfernen Sie den Schlauch [15] von der Pumpe.
HINWEIS! Um den Schlauch zu entfernen,
befolgen Sie das Verfahren zum Ersetzen des
Schlauchs in Kapitel 3.10.

Fig. 3.6.8

Schrauben Sie die Schauglas-
Befestigungsschrauben [411] heraus und
entfernen Sie diese mit ihren Unterlegscheiben
[412].

Fig. 3.6.9
Entfernen Sie das Schauglas [41]
Dichtung [42].

mit seiner

Fig. 3.6.10

Losen Sie die Befestigungsschrauben der
Frontabdeckung [141] und entfernen Sie sie mit
ihren Unterlegscheiben [142]. HINWEIS! Bei
groBen PumpengroBen ist die Frontabdeckung
sehr schwer und erfordert ein spezielles Verfahren
zum Entfernen. Siehe Kapitel 3.11.
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Fig. 3.6.11

Entfernen Sie die Frontabdeckung [12] mit ihrer
Dichtung [18].

HINWEIS! Bei groBen PumpengroBen ist die
Frontabdeckung sehr schwer und erfordert ein
spezielles Verfahren zum Entfernen. .

Fig. 3.6.12A [PT5 - PT80L]
Schrauben des Spannsatzes herausdrehen und den
kompletten Spannsatz [16] abnehmen.

Fig. 3.6.12B [PT100-PT125]

Losen Sie die Rotorbefestigungsschraube [19] und
entfernen Sie die Rotorbefestigungsscheiben
[191][192].

Fig. 3.6.13
Entfernen Sie die komplette Rotorbaugruppe von
der Pumpe.

Fig. 3.6.14

Schrauben Sie die Schuhbefestigungsschrauben
[901] heraus und entfernen Sie sie mit ihren
Unterlegscheiben [902]. Die Schuhe [92] die
Zentrierstifte [93] und die Unterlegscheiben [91]
entfernen.

Befestigungsmuttern des Getriebemotors [113]
abschrauben.
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Q

[

Fig. 3.6.16

Fig. 3.6.17A

Entfernen Sie die Wellendichtung [161].

Fig. 3.6.17B — [PT125]
Flanschbefestigungsschraube [1651] herausdrehen
und Dichtungsflansch [165] mit O-Ring [166]
entfernen.

Wellendichtring [162] mit Distanzring [164]
entfernen.

Fig. 3.6.18

Schrauben Sie die Befestigungsschrauben des
Getriebemotors [111] heraus. Losen Sie die
Gehausebefestigungsschrauben [174] und
entfernen Sie diese mit ihren Unterlegscheiben
[175].

Fig. 3.6.19
Die Pumpe ist nun komplett zerlegt. Priifen Sie alle

Verschlei3
Beschadigungen und tauschen Sie sie ggf. aus.

Komponenten auf oder
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3.6.3. Probelauf
Wir empfehlen lhnen, vor dem Einbau in die Anlage einen Probelauf der Pumpe durchzufiihren,
damit keine Flissigkeit verschwendet wird, wenn die Pumpe undicht wird oder eventuell aufgrund
falscher Montage der Pumpe nicht anlauft.
Nach zwei Wochen Betrieb die Muttern mit entsprechendem Drehmoment nachziehen.
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3.7.

Schmiermittelentleerung und Befiillung

Fir den ordnungsgemaBen Betrieb der Pumpe ist die Bereitstellung einer bestimmten Menge

Schmiermittel erforderlich. Die Nichterfiillung dieser Anforderung filihrt zu einer erhdhten

Temperatur und einer Verklirzung der Lebensdauer der Arbeitsteile.

Die Qualitat des Schmiermittels in der Pumpe verschlechtert sich mit der Zeit. Er muss nach jeweils

zwei Schlauchwechseln oder 5000 Betriebsstunden, je nachdem, was zuerst eintritt, ausgetauscht

werden. AuBerdem muss der Schmierstoff bei jeder Verschmutzung, z.B. wenn ein Schlauchbruch

auftritt.

Wenn es zu einem Schlauchbruch kommt, treffen Sie Gesundheits- und Sicherheitsvorkehrungen

entsprechend der gepumpten Flissigkeit. Seien Sie darauf vorbereitet, das ausgelaufene Medium

aufzusaugen, das das Pumpengehause fiillt.

Stellen Sie sicher, dass die Ansaug- und Auslassventile vor dem Entleeren geschlossen sind.

Gehause-
volumen

[

0.5 15 5 7

15 32 751 75 | 105 | 200 | 360

Schmier-
mittelvo-
lumen

J

0.2 0.55 2 3

120

HINWEIS! Fihren Sie diesen Vorgang erst durch, nachdem Sie sich mit den Anweisungen am

Anfang von Kapitel 3 vertraut gemacht haben. Wartung und alle Sicherheitshinweise in Kapitel

1.8. Gesundheit und Sicherheit.

ACHTUNG! Niemals mineralisches Ol oder anderes als das vorgeschriebene Schmiermittel auf

Glyzerinbasis einfillen!

Fig. 3.7.1
Stellen  Sie
Ablassschraube.
HINWEIS! Stellen Sie sicher, dass die Auffangwanne
groB genug ist, um die gesamte Schmiermittelmenge
in der Pumpe aufzunehmen (siehe Kapitel 5.2.
Technische Daten fiir weitere Informationen).

eine  Auffangwanne unter die

Fig. 3.7.2

Schrauben Sie den Stopfen [33] ab und entleeren Sie
die Pumpe vom Schmierstoff.

HINWEIS! Wenn die Pumpe mit den Verteilern nach
oben ausgerichtet ist, wird die Entleerung durch
[141]
Unterseite des Gehauses [11] begonnen.

Losen einiger Gehaduseschrauben an der
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Fig. 3.7.3

Schrauben Sie die Ablassschraube [33] wieder in das
Pumpengehduse [11] ein. Verwenden Sie zum
Abdichten der Verbindung PTFE-Band.

Fig. 3.7.4a

Um die Pumpe mit Schmiermittel zu befillen,
entfernen Sie das Schauglas [41] und seine Dichtung
[42], indem Sie die Schauglas-Befestigungsschrauben
[411] und Unterlegscheiben [412] |16sen.

Fig. 3.7.4b

Es ist auch mdglich, die Pumpe direkt ber den
Entluftungsstopfen [331] oben an der Pumpe mit
Schmierstoff zu befiillen.

Fig. 3.7.5
Uberpriifen Sie den Zustand der Schauglasdichtung
[42] und bauen Sie das Schauglas [41] wieder
zusammen oder ziehen Sie die Entliiftungsschraube
[331] fest.

Fig. 3.7.6a Schmiermittelniveau PT5-PT20

Fig. 3.7.6b Schmiermittelniveau PT25-PT125

Fillen Sie das Pumpengehause [11] mit entsprechender Menge Schmierstoff (siehe Kapitel 5.2. Technische
Daten fiir weitere Informationen). Der geeignete Schmiermittelstand in der Pumpe ist:
» Unterhalb der Welle fiir PT5 — PT20; Unterhalb der Unterkante des Schauglases fiir PT25 — PT125.
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3.8. Schlauchreinigung

Der Schlauch kann ohne Demontage an Ort und Stelle gereinigt werden. Dies kann mit Wasser
oder einem anderen geeigneten Mittel erfolgen, solange es mit dem Schlauchmaterial kompatibel
ist. Priifen Sie neben der chemischen Vertraglichkeit auch die zulassige Temperatur fir den
verwendeten Schlauch.

3.9. Schlauchwechsel

Der PT-Pumpenschlauch ist ein VerschleiBteil, das durch tibermaBigen Verschleill brechen kann,
was zu Undichtigkeiten im Pumpengehéause fiihren kann. Die Lebensdauer des Schlauchs wird
durch verschiedene Faktoren wie Rotorgeschwindigkeit, Unterlegscheiben, Forderdruck,
Abrasivitat der gepumpten Flissigkeit, chemische Zusammensetzung und Viskositat beeinflusst.
Da es unmdglich ist, die Lebensdauer des Schlauchs definitiv zu bestimmen, ist es wichtig, eine
vorbeugende Wartung zu planen.

Die Pumpe kann optional mit dem Schlauchleckdetektor ausgestattet werden, der in Verbindung
mit einer entsprechenden Automatisierung die Pumpe sofort abschaltet und bei einem
Schlauchbruch einen Alarm anzeigt. Es wird empfohlen, Informationen Uber die
Betriebsbedingungen und die Anzahl der Arbeitsstunden vor der Stérung zu erfassen und zu
speichern und diese fir die Planung vorbeugender Wartungsarbeiten zu nutzen. Je
gleichméBiger die Betriebsbedingungen der Pumpe sind, desto reproduzierbarer ist die
Lebensdauer des Schlauchs. Siehe 4.4 ,Schlauchleckdetektor”.

Um kostspielige Ausfallzeiten der Pumpe zu vermeiden, wird im Rahmen der vorbeugenden
Wartung empfohlen, den Schlauch nach etwa 90 % der Lebensdauer des ersten Schlauchs zu
Uberprifen.

Der Schlauch kann ohne Demontage der gesamten Pumpe ausgetauscht werden. Bevor Sie mit
diesem Verfahren beginnen, entleeren Sie das Schmiermittel aus der Pumpe gemaB dem in
Kapitel 3.7 dargestellten Verfahren. ,Vorgehensweise zum Entleeren des Gehduses und zum
Einflllen des Schmiermittels” und reinigen Sie die Pumpe griindlich. Wenn Sie einen Schlauchriss
feststellen, befolgen Sie Abschnitt 3.10. ,Reinigungsverfahren fir das Pumpengehause”.

HINWEIS! Stellen Sie sicher, dass Saug- und Druckventile geschlossen sind, bevor Sie die Pumpe
von der Installation trennen.

HINWEIS! Fihren Sie diesen Vorgang erst durch, nachdem Sie sich mit den Anweisungen am
Anfang von Kapitel 3 vertraut gemacht haben. Wartung und alle Sicherheitshinweise in Kapitel
1.8. Gesundheit und Sicherheit.
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Fig. 3.9.1a PT25 - PT80
Losen Sie die Spannbander [272] und [273] auf der
Saugseite der Pumpe.

Fig. 3.9.1b PT5 - PT20

Entfernen Sie den Sicherungsring [274]. Schrauben
Sie die Halterungsschrauben [171] heraus und
entfernen Sie die Halterung [170].

Fig. 3.9.2
Entfernen Sie den Einsatz [70] und ggf den
Flanschring [71/73].

Fig. 3.9.3a PT25 - PT80

Befolgen Sie die Schritte 3.9.1a und 3.9.2 auf der
Druckseite der Pumpe. Losen Sie zusatzlich die
Halterungsschrauben [171] und entfernen Sie die
Halterungen [170]. Klemmbéander [272] und [273]
entfernen.

Fig. 3.9.3b PT5 - PT20
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Befolgen Sie die Schritte 3.9.1b und 3.9.2 auf der
Druckseite der Pumpe. Entfernen Sie zusatzlich die
Spannbéander [272] und [273].

Starten und stoppen Sie den Motor wiederholt in
kurzen StéBen (Tipplauf), um den Schlauch an der
Druckseite der Pumpe herauszuziehen.

HINWEIS! Achten Sie bei diesem Vorgang darauf,
direkt
Pumpenanschlissen aufhélt, da der Schlauch mit

dass sich niemand vor den

hoher Geschwindigkeit aus dem Gehduse austreten

und den Bediener schwer verletzen kann.

Fig. 3.9.5a PT25 - PT80
Flanschring [71/73] mit zwei Schrauben auf der
Druckseite der Pumpe vormontieren.

Fig. 3.9.5b PT5 - PT20
Die Halterung [170] auf der Druckseite der Pumpe
vormontieren.

Fig. 3.9.6

Reinigen Sie den neuen Schlauch [15] vor der
Montage griindlich. Schmieren Sie den Schlauch [15]
und die Innenseite der Manschetten [270] leicht mit
Tapflo-Schmiermittel.

Fig. 3.9.7
Stecken Sie den Schlauch [15] von Hand in den
Sauganschluss der Pumpe.
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Fig. 3.9.8 Fig. 3.9.9
Wahrend des Einschiebens des Schlauchs den Motor | Fiihren Sie den Schlauch [15] zum Druckflanschring
laufen immer nur kurz laufen lassen (Tipp-Betrieb). [71/73].

Die Schuhe [92] / Rotor [90] fuihren den Schlauch
durch die Pumpe in den Sauganschluss.

Fig. 3.9.10 Fig. 3.9.11a PT25-PT80

Stecken Sie die Spannbéander [272] und [273] auf der | Montieren Sie die Halterungen [170]. Den Einsatz [70]

Saugseite der Pumpe ein.de. mit dem Flanschring [71/73] in den Schlauch
montieren und die Klemmbiigel [272] und [273]
festziehen..

Fig. 3.9.11b PT5-PT20 Fig. 3.9.12

Stecken Sie die saugseitigen Klemmbander [272] und | Auf der Druckseite der Pumpe die Spannbander [272]
[273] auf den Schlauch. Setzen Sie den Einsatz [70] in | und [273] einlegen.

den Schlauch ein. Halter [170] mit
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Befestigungsschrauben [171] fixieren und Einsatz mit
Sicherungsring [274] blockieren. Ziehen Sie die
Klemmbander fest.

HINWEIS! Tapflo-Schmiermittel kénnen verwendet
werden, um die Montage des Einsatzes in den
Schlauch zu erleichtern.

Fig. 3.9.13a PT25 - PT80

Montieren Sie die Halterungen [170]. Setzen Sie den
Einsatz [70] in den Schlauch ein und ziehen Sie die
Klemmbander [272] und [273] fest.

HINWEIS! Tapflo-Schmiermittel kann verwendet
werden, um die Montage des Einsatzes in den
Schlauch zu erleichtern

Fig. 3.9.13b PT5 - PT20

Die druckseitigen Klemmbander [272] und [273] am
Schlauch anbringen. Setzen Sie den Einsatz [70] in
den Schlauch ein. Halter [170]
Befestigungsschrauben [171] fixieren und Einsatz mit
Sicherungsringen [274] blockieren. Ziehen Sie die
Klemmbander fest.

HINWEIS! Tapflo-Schmiermittel kénnen verwendet

mit

werden, um die Montage des Einsatzes in den
Schlauch zu erleichtern.

Fig. 3.9.14

Fillen Sie die Pumpe mit Schmiermittel — siehe
Kapitel 3.8. Entleerungs- und Fillvorgang des
Schmiermittels.

Der Schlauch ist nun wieder zusammengebaut. Stellen Sie sicher, dass die Saug- und

Auslassventile vor dem Starten der Pumpe gedffnet sind. Uberpriifen Sie die Drehrichtung des

Motors. Priifen Sie, ob Schmiermittel aus dem Pumpengehause austritt.
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Pumpengehiuse reinigen

Bei einem Schlauchbruch werden das Pumpengehduse und das Schmiermittel in der Pumpe

verunreinigt. In diesem Fall ist eine Reinigung des Pumpengehéauses erforderlich.

HINWEIS! Fihren Sie diesen Vorgang erst durch, nachdem Sie sich mit den Anweisungen am

Anfang von Kapitel 3 vertraut gemacht haben. Wartung und alle Sicherheitshinweise in Kapitel

1.8. Gesundheit und Sicherheit.

Fig. 3.10.1

Entfernen Sie die Befestigungsschrauben der
Frontabdeckung [141] und lassen Sie zwei davon
teilweise  befestigt, um ein  versehentliches
Herunterfallen von der Pumpe zu vermeiden.

Fig. 3.10.2

Ziehen Sie die Frontabdeckung [12] etwas zurlick und
installieren Sie einen Schdkel in einem der oberen
Schraubenldcher

HINWEIS! Die Pumpen PT80 — PT125 sind mit einer
speziellen Hebedse oben auf der Frontabdeckung
ausgestattet.

Fig. 3.10.3
Zustand  der  Gehadusedichtung  [18] und
Schauglasdichtung [42] prifen. Bei Bedarf ersetzen.

Zustand des Rotors [90] / Schuhe [92] prifen und ggf.
erneuern.
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Fig. 3.10.5
Zustand von Wellendichtring [161] und Dichtring
[162] prifen und ggf. erneuern.

Fig. 3.10.6
Waschen Sie das Geh&duse mit Wasser und entfernen
Sie alle Riickstande im Gehause.

Fig. 3.10.7
Trocknen Sie das Pumpengehduse grindlich und
montieren Sie den Pumpendeckel wieder.

Betriebsanleitung Tapflo PT-Reihe 38




3. WARTUNG

3.11.  Shimming der Gleitschuhe - PT25 - PT125

Wahrend des Pumpenbetriebs, wenn der Schlauch zu verschleiBen beginnt, kann es zu internen
Leckagen im Schlauch kommen. Um dies zu vermeiden, kdnnen unter den Schuhen zusatzliche
Shims angebracht werden, um die Kompression des Schlauches zu erhdhen. Dies ist ein
wichtiges Verfahren, da interne Leckagen die Lebensdauer des Schlauchs verringern und den
Pumpenfluss beeintrachtigen. Die Schuhunterfiitterung variiert je nach Pumpendrehzahl,
Forderdruck und Flussigkeitsviskositat. Dieser Vorgang kann ohne vollstdandige Demontage der
Pumpe durch das Schauglas erfolgen.

HINWEIS! Fihren Sie diesen Vorgang erst durch, nachdem Sie sich mit den Anweisungen am
Anfang von Kapitel 3 vertraut gemacht haben. Wartung und alle Sicherheitshinweise in Kapitel
1.8. Gesundheit und Sicherheit.

Fig. 3.11.1

Starten und stoppen Sie den Motor wiederholt in
kurzen StéBen (Tipplauf), um den Schuh [92] vor dem
Schauglas [41] zu positionieren.

Fig. 3.11.3 Fig. 3.11.4

Drehen Sie die Schauglasschrauben [411] heraus und | Schrauben Sie die Schuhbefestigungsschraube [901]
nehmen Sie das Schauglas [41] mit seiner Dichtung | |eicht heraus.

[42] ab.

HINWEIS! Zustand der Dichtung prifen und ggf.
ersetzen.
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WARTUNG

3.

Heben Sie den Schuh [92] leicht vom Rotor [90] ab.

In dieser Position kdnnen Sie die Shims [91] unter dem
Schuh [92] einlegen oder herausziehen.

HINWEIS! Siehe Kapitel 5.3. Shimming-Tabelle fir
weitere Informationen.

wieder

SchlieBen Sie den Motor die
Stromversorgung an und fahren Sie im Jog-Lauf, bis
der andere Schuh vor das Schauglas kommt.

an

Fig. 3.11.7 Fig. 3.11.8
Ziehen Sie die Schuhbefestigungsschrauben [901] | Schauglas [41] mit Dichtung [42] wieder
mit dem entsprechenden Drehmoment nach. zusammenbauen.

3.11.10

Trennen Sie die Stromversorgung vom Motor und
wiederholen Sie die Schritte 3.11.3 - 3.11.8 am
anderen Schuh.

HINWEIS! Auf beiden Schuhen sollte immer die
gleiche Menge an Shims vorhanden sein.
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3.

WARTUNG

3.12. Rotor-/Schuhbaugruppe

Bei der Montage des Rotors auf der Welle ist es wichtig, den richtigen ,C“-Abstand zwischen
dem Rotor und dem Pumpengeh&duse sowie der vorderen Abdeckung einzuhalten.

Wenn Sie den Rotor/Schuh durch einen neuen ersetzen, messen Sie die Rotor-/Schuhbreite,
um sicherzustellen, dass der ,,C“-Abstand eingehalten werden kann.

Pumpe Baubreite = Schuh/Rotor* Abstand A -
A [mm] breite B[mm] C [mm] *’—
PT5 43 35 4 =) C
PT10 43 36 35 ‘/ '
53,5+ 47 3,25+ I: ST 7T
PTIS 35 prv 27| B

bT20 53,5%* 47** 3,25** - ——
53,5*** A8*** 2,75*** ij- R (
i 4

PT25 715 60 575 |
PT32 82 70 6 —”{4 (5
PT38 82 77 2,5

PT40 90 80 5 I: =

PT51 116 110 3 1‘ ‘r

PT60 116 110 3

PT65 156 135 10,5

PT80 164 145 9,5

PT8OL 164 148 8

PT100 200 185 75

PT125 250 220 15

*PT5-PT20 — Rotor; PT25-PT125 — Schuh
**Zwei-Schuh Rotor
***Drei-Schuh Rotor

Schuhe
Stellen Sie sicher, dass Schuh und Rotor richtig ausgerichtet sind. Die Schuhseitenkante sollte

parallel zur Rotorkante sein.

Rotorklemmset
Es ist wichtig, die richtige Reihenfolge beim Anziehen der Klemmschrauben einzuhalten.

Ansonsten besteht die Moglichkeit, dass sich die Spannsatzbuchse auch bei Einhaltung des
empfohlenen Anzugsdrehmoments in der falschen Position verklemmt. Siehe Abschnitt 6.5.
+Anziehdrehmomente” fiir erforderliche Drehmomente.

HINWEIS! Beim Anziehen des Spannsatzes kann es zu einer leichten Verschiebung des Rotors
auf der Getriebemotorwelle kommen. Passen Sie die Position des Rotors so an, dass nach dem
Anziehen der Abstand ,C” erhalten bleibt.
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3. WARTUNG

3.12.

Montageanleitung fiir das Gehause

Die Standardpumpenkonfiguration umfasst ein nach rechts gerichtetes Gehause. Es sind jedoch

auch andere Positionen mdoglich.

Fig. 3.13.1 Rechte Richtung
Standardgehauserichtung

Fig. 3.13.1 Richtung links

Die Pumpe ist so konzipiert, dass sie ohne Umbauten
problemlos nach links ausgerichtet werden kann.
Wenn Sie bei der Bestellung der Pumpe den Code 2L
angeben, wird das Gehause in der linken Richtung
eingebaut.

Fig. 3.13.1 Richtung nach oben
Die Ausrichtung des Gehauses nach oben erfordert

bestimmte Anderungen, die bei der Bestellung
vorgenommen werden mussen. Verwenden Sie fiir

eine solche Konfiguration den Code 2U.
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3. WARTUNG

HINWEIS! Diese Position wird fiir FlUssigkeiten mit
festen Partikeln nicht empfohlen, da sich diese
aufgrund der Schwerkraft im Schlauch ansammeln
kdnnen.

HINWEIS! Aufgrund der erhdhten Gefahr eines
Schlauchbruchs ist die Ausrichtung des Gehauses
nach oben in explosionsgefahrdeten Bereichen
(ATEX) nicht zulassig.
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3. WARTUNG
4. OPTIONEN UND ZUBEHOR

4.1. Clean PRO PUMP

Die CIP-Pumpe ist mit einem speziellen Rotordesign ausgestattet, das ein Zurlickziehen der Schuhe bei
Drehrichtungswechsel und somit eine einfache Reinigung der Pumpe erméglicht. Dartiber hinaus verfugt
die Pumpe lber einige weitere Merkmale, die sie von einer Standardpumpenausfihrung unterscheiden:

» Halterungen, Einsatze, Klemmen und Pumpenfiie aus Edelstahl

»  Schlauchmaterial in Lebensmittelqualitat

»  WeiBe, lebensmittelechte Beschichtung des Getriebemotors und des Pumpengehauses

4.2. Pumpenfahrwagen

| Soll die Schlauchpumpe mobil sein, stehen verschiedene
Industriewagen zur Verfligung. Sie sind darauf ausgelegt, Mobilitat, aber
auch eine stabile und einfache Bedienung der gelieferten Geréte zu
ermdglichen. Dank der Trolleys kodnnen die Pumpen problemlos
transportiert und in vielen Anwendungen und an vielen Orten eingesetzt
werden. Da einige Pumpen recht groB sind, sind die Wagen fiir PT15-,
PT20-, PT25-, PT32-, PT38- und PT40-Pumpen erhaltlich. Die Wagen
bestehen aus sandgestrahltem Edelstahl AISI 304. Dariiber hinaus
stehen zahlreiche Optionen zur Verfligung, darunter: ATEX, EIN/AUS-
Schalter, angebauter Frequenzumrichter, Zuleitung mit 3-Phasen-
Stecker.

4.3. Frequenzumrichter

Die eingesetzten Frequenzumrichter regeln die Motordrehzahl und damit die Forderleistung der Pumpe.
Sie kdnnen als eigenstandige Einheiten erworben werden, die getrennt von der Pumpe installiert werden
konnen, oder sie kénnen vorinstalliert in einem Schrank inklusive Steuerungssystem oder auf einem Wagen
aufgebaut werden.

4.4. Schlaucbruchiiberwachung

Der Bruch des Schlauches, der ein VerschleiBteil ist, fihrt zum
Austreten  der  Forderflissigkeit.  Schlauchdetektoren
ermdglichen es, diese Leckagen zu erkennen und bei
Schlauchbruch die Pumpe zu stoppen. Das System basiert
entweder auf einem Druckschalter oder einem kapazitiven
Sensor (abhangig von der PumpengréBe) und ist fur alle
PumpengroBen verfligbar. Im Lieferumfang sind neben dem
Sensor selbst eine Gewindereduzierung und ein Anschlusskabel in gewlinschter Ldnge enthalten.
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5. ERSATZTEILE

5. ERSATZTEILE

Die vollstandige Teilenummer besteht aus drei Teilen, Pumpentyp (15 fir PT-Pumpen; 16 fur PTL),
PumpengréBe (z. B. 017, 045) und Teileposition, die der Nummer in der Zeichnung entspricht,

z.b 15-xxx-18:

15 — PT-Hochdruck-Schlauchpumpe

xxx — PumpengréBe

18 - Teilposition

HINWEIS! Verwenden Sie nur Original Tapflo-Ersatzteile. Die Verwendung von gefalschten Teilen birgt das
Risiko eines unsachgemaBen Betriebs, erhoht die Wahrscheinlichkeit von Ausféllen und macht die
Garantiebedingungen ungliltig.

5.1. Explosionszeichnung PT5 - PT20

5.2. Ersatzteilliste PT5 - PT20

Pos. Stiick Beschreibung ‘ Material
11 1 Pumpengehduse Spharoguss
111 4 Getriebemotor Befestigungsschraube A2-70
113 4 Getriebemotor Mutter Ad
12 1 Abdeckung vorne Polycarbonate
121 1 Abdeckung vorne Verstarkungsflansch | Verzinkter Stahl
Abdeckung vorne
141 4/8" . A4-70
Befestigungsschraube
142 4/8" Abdeckung vorne Unterlegscheibe A4-70
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S.

1
2)
3)

5.3.

ERSATZTEILE

15 1 Pumpenschlauch NR, NBR, EPDM
16 1 Schellensatz Stahl, Grauguss
161 1 Wellendichtung NBR, EPDM
162 1 Dichtungsring 1.7035 Stahl
17L 1 Pumpenful3 - links Verzinkter Stahl, AISI 340L
17R 1 PumpenfuB3 — rechts Verzinkter Stahl, AISI 340L
170 2 Anschlusshalter Verzinkter Stahl, AISI 304L
171 8 Anschlusshalter Bolzen A4-70
172 8 Anschlusshalter Unterlegscheibe A4-70
174 4 Gehéduse Befestigungsschraube A4-70
175 4 Gehéause Unterlegscheibe A4-70
18 1 Gehause Dichtung NBR, EPDM
270 2 Manschette EPDM, NBR
271 2 Schelle groB- Gehause AlISI 304
272 2 Schelle klein— Manschette AISI 316
273 2 Schelle klein- Schlauch AISI 316
274 2 Sicherungsring Verzinkter Stahl
33 2/13 Ablaufstopfen AlSI 316L
3312 1 Beluftungsstopfen PA/NBR/AISI304
3322 1 Beluftungsstopfen Winkel AlSI 316L
70 2 Einsatz AlSI 316L, PP-H
90 1 Rotor Spharoguss / Aluminum

4 fir PT5-PT10 / 8 fiir PT15-PT20
Nur fir PT15-PT20

2 fiir PT5-10 / 1 fur PT15-20

Ersatzteilkits PT5 - PT20
5.3.1. Kompletter Nabenklemmsatz fiir PT5-PT20 - 15-020-16S

Pos. ‘ Stck Beschreibung Material

16 1 Klemmsatz Stahl, Stahlguss
161 1 Wellendichtung NBR, EPDM
162 1 Dichtungsring 1.7035 Stahl

Betriebsanleitung Tapflo PT-Reihe
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5. ERSATZTEILE

5.4. Explosionszeichnung PT25 - PT38

5.5. Ersatzteilliste PT25 - PT38

Pos. Stiick Beschreibung ‘ Material
11 1 Pumpengehéause Sphéaroguss
111 4 Getriebemotor Befestigungsschraube | A2-70 / Verzinkter Stahl
113 4 Getriebemotor Mutter A4
12 1 Abdeckung vorne Verzinkter Stahl
Abdeckung vorne
141 8 ) A4-70
Befestigungsschraube
142 8 Abdeckung vorne Unterlegscheibe A4-70
15 1 Pumpenschlauch NR, NBR, EPDM
16 1 Schellensatz Stahl, Grauguss
161 1 Wellendichtung NBR, EPDM
162 1 Dichtungsring 1.7035 Stahl
17L 1 Pumpenful3 - links Verzinkter Stahl, AISI 340L
17R 1 Pumpenful3 — rechts Verzinkter Stahl, AISI 340L
170 4 Anschlusshalter Verzinkter Stahl, AISI 304L
171 8 Anschlusshalter Bolzen A4-70
172 8 Anschlusshalter Unterlegscheibe A4-70
174 4 Gehéduse Befestigungsschraube A4-70
175 4 Gehéause Unterlegscheibe A4-70
18 1 Gehausedichtung EPDM, NBR
270 2 Manschette EPDM, NBR
271 2 Schelle groB- Gehause AISI 304
272 2 Schelle klein— Schlauch AISI 316
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ERSATZTEILE

273 2 2-teilige Schlauchschelle Verzinkter Stahl
33 3 Ablaufstopfen AlSI 316L
331 1 Belliftungsstopfen PA/NBR/AISI304
332 1 Belliftungsstopfen Winkel AlSI 316L
41 1 Schauglas Polycarbonate
42 1 Schauglas Dichtung NBR
411 6/7Y Schauglas Befestigungsschraube A4-70
412 6/7" Schauglas Unterlegscheibe A4-70
70 2 Flanschrohr / Einsatz AlISI 316L, PP-H
71/73 2 Flanschring ANSI / DIN AISI 316L
90 1 Rotor Spharoguss
91 8 Shim AISI 304L
92 2 Gleitschuh Spharoguss
93 2 Gleitschuh Zentrierstift A2
901 2 Gleitschuh Befestigungsschraube A4-70
902 2 Gleitschuh Federscheibe A4-80
903 2 Gleitschuh Unterlegscheibe A4-70
1) 6 fiir PT25 / 7 fur PT32-PT40
2) Polycarbonat: nicht-ATEX Pumpen / AlISI 304: ATEX Pumpen
5.6. Ersatzteilkits PT25 - PT38
Kompletter Nabenklemmsatz fiir PT25 - 15-025-16S
Kompletter Nabenklemmsatz fiir PT32-PT38 - 15-038-16S

Pos. Stck Beschreibung Material

16 1 Klemmsatz Stahl, Stahlguss
161 1 Wellendichtung NBR, EPDM
162 1 Dichtungsring 1.7035 Stahl
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5. ERSATZTEILE

5.7. Explosionszeichnung PT40 - PT60

5.8. Ersatzteilliste PT40 - PT60

Pos. ‘ Stiick Beschreibung Material
11 1 Pumpengehduse Sphéroguss
111 400 | Setriebemotor A2-70 / Verzinkter Stahl
Befestigungsschraube
113 4/102 Getriebemotor Mutter A4
12 1 Abdeckung vorne Verzinkter Stahl
Abdeckung vorne
141 10/143 . A4-70
Befestigungsschraube
142 10/143 Abdeckung vorne Unterlegscheibe A4-70
143 2 Abdeckung vorne Stehbolzen Verzinkter Stahl
144 2 Abdeckung vorne Stehbolzenmutter | A4
15 1 Pumpenschlauch NR, NBR, EPDM
16 1 Schellensatz Stahl, Grauguss
161 1 Wellendichtung NBR, EPDM
162 1 Dichtungsring 1.7035 Stahl
17 2 Pumpenful3 Verzinkter Stahl, AISI 340L
170 4 Anschlusshalter Verzinkter Stahl, AISI 304L
171 8 Anschlusshalter Bolzen A4-70
172 8 Anschlusshalter Unterlegscheibe A4-70
174 2 Gehause Befestigungsschraube A4-70
175 2 Gehéause Unterlegscheibe A4-70
176 2 Augenschraube Verzinkter Stahl
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1)
2)
3)
4)

5.9.

ERSATZTEILE

18 1 Gehausedichtung EPDM, NBR
270 2 Manschette EPDM, NBR
271 2 Schelle groB- Gehause AlISI 304
272 2 Schelle klein— Schlauch AISI 316
273 2 2-teilige Schlauchschelle Verzinkter Stahl
33 3 Ablaufstopfen AISI 316L
331 1 Beluiftungsstopfen PA/NBR/AISI304
332 1 BelUftungsstopfen Winkel AISI 316L
41 1 Schauglas Polycarbonat
42 1 Schauglas Dichtung NBR
411 10/15" Schauglas Befestigungsschraube A4-70
412 10/157 Schauglas Unterlegscheibe A4-70
70 2 Flanschrohr / Einsatz AlISI 316L, PP-H
71/73 2 Flanschring ANSI / DIN AISI 316L
90 1 Rotor Sphéroguss
91 8 Shim AISI 304L
92 2 Gleitschuh Sphéroguss
93 2 Gleitschuh Zentrierstift A2
901 2 Gleitschuh Befestigungsschraube A4-70
902 2 Gleitschuh Federscheibe A4-80
903 2 Gleitschuh Unterlegscheibe A4-70
10 fur PT40 / 15 fur PT51-PT60
4 PT40 /10 fur PT51-PT60
10 fir PT40 / 14 fir PT51-PT60
Polycarbonat: nicht-ATEX Pumpen / AISI 304: ATEX Pumpen
Ersatzteilkits PT40 - PT60
Kompletter Nabenklemmsatz fiir PT40 - 15-040-16S
Kompletter Nabenklemmsatz fiir PT51-PT60 - 15-038-16S

Pos. Stck Beschreibung Material
16 1 Klemmsatz Stahl, Stahlguss
161 1 Wellendichtung NBR, EPDM
162 1 Dichtungsring 1.7035 Stahl
50
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5.10. Explosionszeichnung PT65 - PT80L

5.11. Ersatzteilliste PT65 — PTS8OL
Pos. Stiick Beschreibung Material
11 1 Pumpengehéause Sphéaroguss
111 8 Getriebemotor Befestigungsschraube | Verzinkter Stahl
113 8 Getriebemotor Mutter M16 A4
12 1 Abdeckung vorne Verzinkter Stahl
13 12 Hebering Verzinkter Stahl
131 22 Hebering Befestigungsschraubes A4-70
132 22 Hebering Unterlegscheibes A4-70
Abdeckung vorne
141 16 i A4-70
Befestigungsschraube M16x35
Abdeckung vorne Unterlegscheibe
142 16 A4-70
M16
Abdeckung vorne Stehbolzen .
143 4 Verzinkter Stahl
M16x30
Abdeckung vorne Stehbolzenmutter
144 4 A4
M16
15 1 Pumpenschlauch NR, NBR, EPDM
16 1 Klemmnabe Stahl, Grauguss
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161 1 Wellendichtung NBR, EPDM
162 1 Dichtungsring 1.7035 Stahl
163 1 Distanzhiilse 1.7035 Stahl
164 1 Klemmnabenflansch Grauguss
1641 6 Klemmnabenflansch Verzinkter Stahl
Befestigungsschraube
1642 6 Klemmnabenflansch Mutter M16 A4
165 1 Dichtungsflansch Stahl
Dichtungsflansch
1651 4 ) A4-70
Befestigungsschraube M10x16
166 1 Dichtungsflansch O-ring NBR
167 12) Zentrierflansch Stahl
17 2 Pumpenfuf3 Verzinkter Stahl, AISI 340L
170 4 Anschlusshalter Verzinkter Stahl, AISI 304L
171 8 Anschlusshalter Bolzen M12x20 A4-70
172 8 Anschlusshalter Unterlegscheibe M12 | A4-70
Gehause Befestigungsschraube
174 2 A4-70
M20x35
175 2 Gehéduse Unterlegscheibe A4-70
176 2 Augenschraube Verzinkter Stahl
18 1 Gehausedichtung EPDM, NBR
270 2 Manschette EPDM, NBR
271 2 Schelle groB- Gehause AISI 304
272 2 Schelle klein— Schlauch AlISI 316
273 2 2-teilige Schlauchschelle Verzinkter Stahl
33 2 Ablaufstopfen — klein AISI 316L
330 1 Ablaufstopfen — grof3 AISI 316L
331 1 Belliftungsstopfen PA/NBR/AISI304
332 1 Belliftungsstopfen Winkel AISI 316L
41 1 Schauglas Polycarbonat
42 1 Schauglas Dichtung NBR
Schauglas Befestigungsschraube
411 18 A4-70
M6x20
412 18 Schauglas Unterlegscheibe A4-70
70 2 Flanschrohr / Einsatz AlSI 316L, PP-H
71/73 2 Flanschring ANSI / DIN AISI 316L
90 1 Rotor Sphéaroguss
91 8 Shim AISI 304L
92 2 Gleitschuh Sphéroguss
93 23 Gleitschuh Zentrierstift A2
Gleitschuh Befestigungsschraube
901 2/4" A4-70
M20x75
902 2/4Y Gleitschuh Federscheibe M20 A4
903 2% Gleitschuh Unterlegscheibe M20 Verzinkter Stahl

1) 2 fiir PT65-PT80 / 4 fur PT80L
2) Nur far PT80L
3) Nur fur PT65-PT80

4) Polycarbonat: Nicht-ATEX Pumpen / AlSI 304: ATEX Pumpen
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5. ERSATZTEILE

5.12. Explosionszeichnung PT100
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5.13.  Ersatzteilliste PT100
Pos. Stiick Beschreibung Material
11 1 Pumpengehéause Sphéaroguss
111 8 Getriebemotor Befestigungsschraube Verzinkter Stahl
113 8 Getriebemotor Mutter M16 Ad
12 1 Abdeckung vorne Verzinkter Stahl
13 12 Hebering Verzinkter Stahl
131 22 Hebering Befestigungsschraubes A4-70
132 22 Hebering Unterlegscheibes A4-70
Abdeckung vorne Befestigungsschraube
141 16 A4-70
M16x35
142 16 Abdeckung vorne Unterlegscheibe M16 A4-70
143 4 Abdeckung vorne Stehbolzen M16x30 Verzinkter Stahl
144 4 Abdeckung vorne Stehbolzenmutter M16 | A4
15 1 Pumpenschlauch NR, NBR, EPDM
161 1 Wellendichtung NBR, EPDM
162 1 Dichtungsring 1.7035 Stahl
163 1 Distanzhiilse 1.7035 Stahl
167 12) Zentrierflansch Stahl
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5. ERSATZTEILE

17 ) Pumpenfus Verzinkter Stahl, AISI
340L

170 4 Anschlusshalter Verzinkter Stahl, AlSI
304L

171 8 Anschlusshalter Bolzen M12x20 A4-70

172 8 Anschlusshalter Unterlegscheibe M12 A4-70

174 2 Gehause Befestigungsschraube M20x35 A4-70

175 2 Gehéduse Unterlegscheibe A4-70

176 2 Augenschraube Verzinkter Stahl

18 1 Gehausedichtung EPDM, NBR

19 1 Rotor Befestigungsschraube A4-70

191 1 Rotor Unterlegscheibe A4-70

192 1 Rotor Befestigungskappe AISI 304

270 2 Manschette EPDM, NBR

271 2 Schelle groB- Gehause AISI 304

272 2 Schelle klein— Schlauch AISI 316

273 2 2-teilige Schlauchschelle Verzinkter Stahl

33 2 Ablaufstopfen — klein AlISI 316L

330 1 Ablaufstopfen — grof3 AISI 316L

331 1 Belliftungsstopfen PA/NBR/AISI304

332 1 Belliftungsstopfen Winkel AISI 316L

41 1 Schauglas Polycarbonat

42 1 Schauglas Dichtung NBR

411 18 Schauglas Befestigungsschraube M6x20 A4-70

412 18 Schauglas Unterlegscheibe A4-70

70 2 Flanschrohr / Einsatz AlSI 316L, PP-H

71/73 2 Flanschring ANSI / DIN AlISI 316L

90 1 Rotor Sphéaroguss

91 8 Shim AISI 304L

92 2 Gleitschuh Sphéaroguss

93 23 Gleitschuh Zentrierstift A2

901 2/4" Gleitschuh Befestigungsschraube M20x75 | A4-70

902 2/4M Gleitschuh Federscheibe M20 A4

903 23 Gleitschuh Unterlegscheibe M20 Verzinkter Stahl

5) Nur fir PT100 mit Rossi-Getriebemotor.
6) Polycarbonat: Nicht-ATEX Pumpen / AlSI 304: ATEX-Pumpen
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5. ERSATZTEILE

5.14. Explosionszeichnung PT125

5.15. Ersatzteilliste PT125

Pos. Stiick Beschreibung Material
11 1 Pumpengehéause Sphéaroguss
111 8 Getriebemotor Befestigungsschraube Verzinkter Stahl
113 8 Getriebemotor Mutter M16 Ad
12 1 Abdeckung vorne Verzinkter Stahl
13 12 Hebering Verzinkter Stahl
131 22 Hebering Befestigungsschraubes A4-70
132 22 Hebering Unterlegscheibes A4-70
Abdeckung vorne Befestigungsschraube
141 16 A4-70
M16x35
142 16 Abdeckung vorne Unterlegscheibe M16 A4-70
143 4 Abdeckung vorne Stehbolzen M16x30 Verzinkter Stahl
144 4 Abdeckung vorne Stehbolzenmutter M16 | A4
15 1 Pumpenschlauch NR, NBR, EPDM
161 1 Wellendichtung NBR, EPDM
162 1 Dichtungsring 1.7035 Stahl
163 1 Distanzhiilse 1.7035 Stahl
164 1 Distanzring 130x18 1.7035 steel
165 1 Dichtungsflansch Steel
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1651 4 Dichtungsflansch Schraube M10x16 A4-70

166 1 Dichtungsflansch O-Ring NBR

17 5 PumpenfuB Verzinkter Stahl, AISI

340L
170 4 Anschlusshalter Verzinkter Stahl, AlSI
304L

171 8 Anschlusshalter Bolzen M12x20 A4-70

172 8 Anschlusshalter Unterlegscheibe M12 A4-70

174 2 Gehause Befestigungsschraube M20x35 A4-70

175 2 Gehéduse Unterlegscheibe A4-70

176 2 Augenschraube Verzinkter Stahl

18 1 Gehausedichtung EPDM, NBR

19 1 Rotor Befestigungsschraube A4-70

191 1 Rotor Unterlegscheibe A4-70

192 1 Rotor Befestigungskappe AISI 304

270 2 Manschette EPDM, NBR
271 2 Schelle groB- Gehause AISI 304

272 2 Schelle klein— Schlauch AISI 316

273 2 2-teilige Schlauchschelle Verzinkter Stahl

33 2 Ablaufstopfen — klein AlSI 316L

330 1 Ablaufstopfen — grof3 AISI 316L

331 1 Belliftungsstopfen PA/NBR/AISI304
332 1 Belliftungsstopfen Winkel AlSI 316L

41 1 Schauglas Polycarbonat

42 1 Schauglas Dichtung NBR

411 18 Schauglas Befestigungsschraube M6x20 A4-70

412 18 Schauglas Unterlegscheibe A4-70

70 2 Flanschrohr / Einsatz AlSI 316L, PP-H
71/73 2 Flanschring ANSI / DIN AlSI 316L

90 1 Rotor Sphéaroguss

91 8 Shim AISI 304L

92 2 Gleitschuh Spharoguss

93 23 Gleitschuh Zentrierstift A2

901 2/4" Gleitschuh Befestigungsschraube M20x75 | A4-70

902 2/4" Gleitschuh Federscheibe M20 A4

903 23 Gleitschuh Unterlegscheibe M20 Verzinkter Stahl

1) Polycarbonat: Nicht-ATEX Pumpen / AlSI 304: ATEX-Pumpen
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5.16. Explosionszeichnung PTC 38-40

5.17.  Ersatzteilliste PTC38-40
Pos. ‘ Q-ty ‘ Beschreibung Material
11 1 Pumpengehéause Gusseisen n-1|t
Kugelgraphit
111 4 Befestigungsbolzen des Getriebemotors | Zinck beschichteter Stahl
113 4 Getriebemotor-Befestigungsmuttern A4
12 1 Titelblatt Verzinkter Stahl
Befestigungsschraube der
141 8 A4-70
Frontabdeckung
Unterlegscheibe zur Befestigung der
142 8 A4-70
Frontabdeckung
15 1 Schlauch NR, NBR, EPDM
161 1 Wellendichtung NBR, EPDM
162 1 Dichtungsring 1.7035 Stahl
165 1 Dichtungsflansch Stahl
17L 1 PumpenfuB - links AISI 304L
17R 1 PumpenfuB - rechts AIS| 304L
170 4 Anschlusswinkel AISI 304L
171 8 Schraube des Verbindungsbiigels A4-70
172 8 Unterlegscheibe fiir Verbindungsbigel A4-70
174 4 Befestigungsschraube fiir das Gehause | A4-70
175 4 Gehdusemontagescheibe A4-70
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18 1 Gehausedichtung EPDM, NBR
270 2 Kofferraumdeckel EPDM, NBR
271 2 Schellenband groB3 - Gehduse AlISI 304
272 2 Schellenband klein - Schlauch AISI 316
273 2 Klemmbuchse Verzinkter Stahl
33 3 Ablassschraube - klein AISI 316L
331 1 Entliftungskappe PA/NBR/AISI304
332 1 Entliftungsschraube Krimmer AISI 316L
41 1 Revisionsfenster Polycarbonat
42 1 Revision der Fensterdichtung NBR
411 7 Revision Fensterbefestigungsschraube A4-70
412 7 Revision Fensterbefestigungsscheibe A4-70
70 2 Flanschrohr / Einsatz AISI 316L, PP-H

71/73 2 Flanschring ANSI / DIN AISI 316L

5.18.

5.19.

Explosionszeichnung Rotor PTC38-40

Ersatzteilliste Rotor PTC40

Pos. Q-ty Beschreibung Material
90C 1 Rotor

91C 2 Shim

92C 2 Schuh

94C 2 Schuhhalterung

Betriebsanleitung Tapflo PT-Reihe

58




5. ERSATZTEILE

95C 2 Schuhfeder

96C 2 Schuh-Federstift

97CR 1 Rotorplatte hinten

901 8 Schraube des Schuhs
904C 1 Rotordeckel

921C 2 Schuhnadel

922C 4 Gleitlager

931C 2 Unterlegscheibe flr Schuhbolzen
941C 2 Fihrungsbuchse

951C 2 Federbuchse

952C 2 Federlager

971C 12 Schraube der Rotorplatte
972C 2 Kugelfederkolben

5.20. Empfehlung zur Bevorratung

Auch bei normalem Betrieb werden einige Elemente in der Pumpe verschlissen sein. Um teure
Ausfélle zu vermeiden, empfehlen wir, zumindest einige Ersatzteile auf Lager zu haben:

T Beschreibung Q-ty
15 Schlauch 2-3*
161 Wellendichtung 1
18 Gehausedichtung 1
42 Revision der 1

Fensterdichtung**
91 Shim** 8

* Je nach Einsatzbedingungen wird empfohlen, 2 bis 3 Schlauche vorréatig zu halten.
** Nur fur PT25-PT125.

Dariiber hinaus bietet Tapflo 1-Jahres-Ersatzteil-KITs fir die PT-Pumpen an:

»  Fur PT5 - PT20 Pumpen: SATZ PT5/10, SATZ PT15, SATZ PT20

Pos. Beschreibung Q-ty
12 Titelblatt 1
16S Kompletter Spannsatz (16+161+162) 1
18 Gehause O-Ring 2
270 Kofferraumdeckel 4
271 Schellenband groB3 - Gehause 4
272 Schellenband klein - 4

Schlauch/Stiefelabdeckung

273 Schellenband klein - Schlauch/Einsatz 4

274 Sicherungsring 4
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> Fur PT25 - PT60 Pumpen: SATZ PT25, SATZ PT32/38, SATZ PT40, SATZ PT51, SATZ PT60

Pos. Beschreibung Q-ty
16S Kompletter Spannsatz (16+161+162) 1
18 Gehause O-Ring 2
41 Revisionsfenster 2
42 Revision der Fensterdichtung 2
91 Shim 2
270 Kofferraumdeckel 4
271 Schellenband groB3 - Gehause 4
272 Schellenband klein - Schlauch 4
273 2-teilige Schlauchschelle 4

5.21. Ersatzteilbestellung
Teilen Sie uns bei der Bestellung von Ersatzteilen fir Tapflo-Pumpen bitte die Modell- und
Seriennummer der Pumpe mit. Dann geben Sie einfach die Teilenummern aus der Ersatzteilliste

und die Menge jedes Artikels an.
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5.22. Pumpencode

Die Modellnummer auf der Pumpe gibt die PumpengréBe und das Material der Pumpe an.

I. Tapflo Schlauchpumpe IV. Material Pumpengehause
IIl. Pumpenserie V. Material Pumpenschlauch
. GroBe VI. Spezialausfiihrung

VII. Motorleistung

VIIl. Drehzahl
v v L IX. Motoroptionen
PT 25 A R- 1S3X -05 /38 D
I.  PT = Tapflo Schlauchpumpe 3 = Optionaler Anschlusstyp
A = ANSI/ASME B16.5 Class 150 Flansch
[Il.  Pump series: B = BSP AuBengewinde
ohne = Hochdruckpumpe C = SMS 3017Clamp
F = EN 1092-1 Flansch (Standard bei PT25-PT80)
lll. PumpengroBe = Schlauchinnendurchmesser H = Schlauchtille (Standard bei PT5-20)
T = DIN 32676 Clamp
IV. Material Pumpengehause: 5 = Andere Sonderausfiihrungen
G = Spharoguss (Standard) D = Drehrichtungsschalter
S = Edelstahl Stahl AISI316L H = Horizontale Bauform
L = Schlauchbruchiiberwachung
V. Material Pumpenschlauch: MS = Getriebemotor Stlitzrahmen
E =EPDM PF = Lackierter Rahmen
N = NBR R = Drehzahlzéhler
R = NR (Standard) T = 3-Rollenrotor (Standard bei PT5)
W = EPDM FDA 6 = Optionale Flanschhalterung Material
S = NRFDA ohne = Verzinkter Stahl
F = NBRFDA S = AISI 316L Edelstahl
VI. Spezialausfiihrung: VII. Motorleistung
1 = Optionale Anschlusswerkstoffe 01 =0.18 kW 75 = 7.5 kW
S = AISI 316L (Standard) 02 = 0.25 kW 90 = 9.0 kW
T = PTFE 03 = 0.37 kW 110 = 11 kW
P = PE AST 05 = 0.55 kW 150 = 15 kW
L="PP 07 = 0.75 kW 185 = 18.5 kW
2 = Anschlussrichtung (vom Kopf her gesehen) 11 =11kW 220 = 22 kW
L = links 15 = 1.5 kW 300 = 30 kW
R = Rechts (Standard) 22 = 2.2 kW 340 = 34 kW
U = Oben (Up) 30 = 3.0 kW
D = Unten (Down) 40 = 4.0 kW
55 = 5.5 kW
VIIIl. Drehzahl

IX. Motoroptionen
C = Fremdlufter
D = Integrierter Frequenzumrichter
A = Winkelgetriebe
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Neue Kodifizierung

Im Jahr 2023 wurden PT-Schlauchpumpen einem umfassenden Rebranding unterzogen, das
sich auf die Kodifizierung der PumpengroBe auswirkte.

PT5 [PT10|PT15|PT20|PT25(PT32|PT38| PT40 |PT51|PT60| PT65 | PT80 (PT80L|PT100| PT125

LTIl PTS5 | PT10 |PT15 | PT20|PT25|PT32 |PT40| PTX40 |PT50|PT65 | PTX65 | PTX80 | PT80 | PT100 | PT125
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ATEX ZUSATZHANDBUCH

6. TECHNISCHE DATEN

6.1. Leistungskurven

Die Leistungskurven beziehen sich auf Wasser bei 20°C. Andere Umstdnde k&énnen die

Leistung andern. Sehen Sie unten, wie sich die Kapazitat bei verschiedenen Viskositaten und

Saughdhen andert.

Aussetzbetrieb = 1 Stunde Pause pro 2 Betriebsstunden.

Gelegentlicher Dienst = nicht mehr als 1

Stunde pro Tag.

‘[‘,‘(;,,""” PT 5 -3 Nocken ‘

‘e[ PT10

0.5 055 ]
%
037
382
/ 0.5
Gelegentlicher
Betrieb Betrieb Betrieb
T T  Drehzahl Drehzahl
10 40 50 6  [1/min] 70 [V/min]
34 63 102 136 169 04 QllV/A] 10 2 30 0 50 60 n Qllh]
Leistun, Leistung
[kw] 9 PT15 [kw] PT 20
055 055 ]
037 037
5";2:"::‘"' Kontinuierlicher Unterbrochener Gelegentlicher
Betrieb 24/7h etrieh Betrieb
Drehzah! T T T T T T T T T T Drehzahl
80 90 00 110 120 [1/min] 10 2 30 40 50 60 70 80 %0 00 110 120 [1/min]
50 0 10 200 250 300 350 400 450 500 550 600 Q[l/h] 8 10 255 30 45 510 5% 680 765 850 935 1020 QIl/h]
teisung | b1 o teistng[ pr 30
Tw] 5 Tkw] 3
227 227
15 15
Gelegentlicher Gelegentlicher
Betrieb Betrieb
Drehzahl Drehzahl
00 30 4 50 6 70 8 % 100 10 120 10 140 [1/min] 00 30 4 50 6 70 8 % 10 10 120 B0 140 [V/min]
016 032 048 064 08 0% 112 128 14 16 176 192 208 224 Qll/h] 059 117 175 234 292 351 410 468 527 585 64 702 761 819 QL]
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Leistung Leistung
kW) ’ PT 40 ‘ wn | PT51
47 757
3 55—
22
L Gelegentiicher
Drehzahl Betrieb Drehzah!
10 8 9% 100 10 120 [Vmin] 10 80 [1/min]
08 16 24 32 4 56 64 72 8 88 96 Qll/h] 175 s % 1575 Qll/h]
Leistung Leistung|
fwr | PT 60 v |_PT65
75 7] 5
55 - 1
75 4
Gelegentlicher
Gelegentlicher Betrieb
Betrieb
Drehzahl
40 70 80 90 ET;;B]M 0 i 5 50 [1/min]
16 32 8 144 16 Q[lI/h]
2 46 69 92 161 184 07 Qllh] - - g
Leistung i
soans| PT 80 tasung| PT 8OL
157 ‘,V“ 15
n o n
75 75
Gelegentiicher
ﬁh’:::bul“ Betrieb
Drehzah! Drehzahl
5 i) 15 2 5 30 35 4 45 50 [1/min] 5 10 5 50 [1/TLn1
275 55 825 noowB 65 105 2 M5 S Qll/h] 2555 uis  us Qll/h]
Leistung Leistung
S °|_PT 100 ssung| PT 125
185 3
15 0
2 -
Gelegentlicher Gelegentiicher
Betrieb Betrieb
Drehzahl Drehzahl
5 i) 15 2 5 30 35 40 45 [V/min] [1/min]
6 12 18 % 30 36 ) 4 5 Qll/h] n 7 Qll/h]
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6.2. TECHNISCHE DATEN
PUMPENTYPE |
TECHNISCHE DATEN
PT5 | PT10 PT15 | PT20 2r
Max. Férdermenge @ 50 Hz [I/h] 7.7 92 305 518 967
Max. Forderdruck** [bar] 8 10 10 10 15
Max. Saughdhe [m] 9 9 9 9 9
Max. Drehzahl [1/min @ 50 Hz] 23 61 61 61 60
Max. Flissigkeitstemperatur [°C] 80 80 80 80 80
Min. Umgebungstemperatur [°C] -20 -20 -20 -20 -20
Max. Umgebungstemperatur [°C] 40 40 40 40 40
Gewicht mit gréBtem Getriebemotor [kg] 25 25 35 35 80
Schmiermittelvolumen [l] 0,2 0,2 0,55 0,55 2
Verdrédngungsvolume je Umdrehung [ml] 6 25 83 141 269
PUMPENTYPE |
TECHNISCHE DATEN
PT32 | PT38 PT40 PT51 PT60 |
Max. Férdermenge @ 50 Hz [I/h] 2,26 3,54 5,03 10,5 13,8
Max. Forderdruck** [bar] 15 15 15 15 15
Max. Saughdhe [m] 9 9 9 9 9
Max. Drehzahl [1/min @ 50 Hz] 61 61 63 60 60
Max. Flissigkeitstemperatur [°C] 80 80 80 80 80
Gewicht mit gréBtem Getriebemotor [kg] 130 145 210 315 335
Schmiermittelvolumen [l] 3 3 6 13 13
Verdrangungsvolume je Umdrehung [I] 0,62 0,97 13 2,9 3.8
PUMPENTYPE
TECHNISCHE DATEN
PT65 PT80 PT80L PT100 PT125
Max. Férdermenge @ 50 Hz [I/h] 12,2 20,9 18,9 37,2 83
Max. Forderdruck** [bar] 15 15 15 15 15
Max. Saughdhe [m] 9 9 9 9 9
Max. Drehzahl [1/min @ 50 Hz] 38 38 38 31 38
Max. Flussigkeitstemperatur [°C] 80 80 80 80 80
Gewicht mit groBtem Getriebemotor [kg] 484 700 930 1250 1750
Schmiermittelvolumen [l] 27 27 40 80 120
Verdrangungsvolume je Umdrehung [l] 5,5 9,1 11,7 20,6 36,4

* Die maximale Temperatur kann vom in der Pumpe verwendeten Schlauchmaterial abhéngen.

** Der maximale Druck ist fiir bestimmte Drehzahlen und Motorleistungen begrenzt. Spezifische Grenzwerte finden Sie in der Pumpenkurve.
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6.3.

Shimming-Tabelle

Nur PumpengréBen PT25 — PT125 sind mit Shims ausgestattet. Siehe Kapitel 3.11. Gleitschuh
Shimming fiir Informationen zum Einstellvorgang der Shims.

Die Anzahl der Shims, die unter jedem Gleitschuh in der Pumpe verwendet werden, hdangt von
verschiedenen Faktoren wie Drehzahl, Druck oder Flissigkeitstemperatur ab. Die folgenden
Richtlinien zum Unterlegen ermdglichen eine Erhéhung der Schlauchlebensdauer.

HINWEIS! Bei einer Forderflissigkeit von Gber 60 °C ein Shim im Vergleich zur Tabelle unten
entfernen.

HINWEIS! Wenn die Viskositat der gepumpten Flissigkeit liber 3.000 cP oder die Dichte lber
300 kg/m3 liegt, entfernen Sie ein Shim im Vergleich zu der folgenden Tabelle.

HINWEIS! Wenn die Saughdhe hoher als 4 mWS ist, fligen Sie einen Shim im Vergleich zur
Tabelle unten hinzu.

HINWEIS! Beide Gleitschuhe miissen immer gleich viele Shims haben.

PUMPENTYPE An?ahl
Druckbereich Shims
[bar] PT51 PT60 PT65 PT125
Drehzahl [1/min]
AP <5 0-40 | 0-45 | 0-40 | 0-40 | 0-30 | 0-30 | 0-25 | 0-25 | 0-20 | 0-15 | 0-10 0
40-60 | 45-61 | 40-61 | 40-63 | 30-60 | 30-60 | 25-38 | 25-38 | 20-38 | 15-31 | 10-38 0
5<AP<75 0-40 | 0-45 | 0-40 | 0-40 | 0-30 | 0-30 | 0-25 | 0-25 | 0-20 | 0-15 | 0-10 2
- " | 40-60 | 45-61 | 40-61 | 40-63 | 30-55 | 30-55 | 25-38 | 25-38 | 20-38 | 15-31 | 10-32 1
7.5 < AP < 10 0-40 | 0-45 | 0-40 | 0-40 | 0-30 | 0-30 | 0-25 | 0-25 | 0-20 | 0-15 | 0-10 3
40-60 | 45-61 | 40-61 | 40-63 | 30-47 | 30-47 | 25-32 | 25-32 | 20-32 | 15-24 | 10-25 2
10 < AP < 15 0-40 | 0-45 | 0-40 | 0-40 | 0-30 | 0-30 | 0-25 | 0-25 | 0-20 | 0-15 | 0-10 4
40-60 | 45-61 | 40-61 | 40-63 | 30-38 | 30-38 | 25-26 | 25-26 | 20-26 | 15-20 | 10-20 3
AP = Differenzdruck
6.4. MaBe

MaBe in mm (wenn nicht anders angegeben)
Nur allgemeine Abmessungen, fragen Sie uns nach detaillierten Zeichnungen. Anderungen

ohne Vorankiindigung vorbehalten.
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7.
7.1.

7.2.

ATEX ZUSATZHANDBUCH

ATEX-Zusatzhandbuch
Explosionsgefdahrdete Bereiche - ATEX

Die Standardpumpen der PT-Serie dirfen nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt
werden. Fir solche Anwendungen sind spezielle PXT-Pumpen erhaltlich.

Befolgen Sie diese ATEX-Zusatzanleitung und die lokalen/nationalen Vorschriften zur sicheren
Verwendung.

ATEX (Richtlinie 2014/34/EU) Klassifizierung der Tapflo PXT Pumpen:
2GExhlIB T4 Gb
2D Ex h 1lIB T125°C Db

Ausristungsgruppe: ! - alle anderen explosionsgefahrdeten Bereiche als Minen;
Kategorie Gruppe: 2 - hohes Schutzniveau (kann in Zone 1 verwendet werden);
Die Atmosphére: G - Gas;
D - Staub;
Explosionsgruppe: 1B - Gasgruppe (z. B. Acetylen, Wasserstoff);
IlIB - Staubgruppe (leitfahige Staube);
Art des Schutzes: h - konstruktive Sicherheit;
Temperaturklasse: T4 - im Falle einer Storung die maximale Temperatur einer
Oberflache, die Gas ausgesetzt werden kann; T4 = 135°C;
EPL-Schutzniveau): Gb, Db - hohes Schutzniveau;

Die ATEX-Klassifizierung der kompletten Einheit hingt vom verwendeten Antrieb ab.

Priifen Sie, ob die ATEX-Kennzeichnung der gelieferten Pumpe mit der Kennzeichnung
der Zone libereinstimmt, in der die Pumpe installiert werden soll.

Die Pumpen sind fiir bestimmte Anwendungen ausgelegt. Verwenden Sie die Pumpe
nicht fiir andere Anwendungen als die, fiir die sie verkauft wurde, ohne sich mit uns tiber
ihre Eignung zu vergewissern.

Priifen Sie, ob die ATEX-Kennzeichnung der gelieferten Pumpe mit der Kennzeichnung
der Zone libereinstimmt, in der die Pumpe installiert werden soll.

Betriebsgrenzen

Die maximalen Betriebsparameter wurden fiir den Dauerbetrieb gewahlt, ein Uberschreiten der
Grenzwerte kann zu einer Ubertemperatur der Pumpenoberflache fiihren. Es ist verboten, diese
Grenzwerte auch nur kurzzeitig bei intermittierendem und gelegentlichem Betrieb (beschrieben
in Abschnitt 6.7 "Leistungskurven") zu Uberschreiten, mit der Absicht, die Pumpe vor Erreichen
der Temperaturgrenzwerte anzuhalten.
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Pumpenmodell

Motorleistung
[kw]

Maximale Drehzahl
[1/min]

Maximaler
Forderdruck [bar]

Max Einlass
Druck [bar]

Maximale
Fliissigkeitstempe-
ratur [°C]

Pumpenmodell
Motorleistung
[kw]

Maximale Drehzahl
[1/min]

Maximaler
Forderdruck [bar]

Max Einlass
Druck [bar]

Maximale
Fliissigkeitstempe-
ratur [°C]

Pumpenmodell

Motorleistung
[kw]

Maximale Drehzahl
[1/min]

Maximaler
Forderdruck [bar]

Max Einlass
Druck [bar]

Maximale
Fliissigkeitstempe-
ratur [°C]

PT5 PT10 PT15 PT20 PT25 PT32 PT38 PT40
0.25]0.25|037|055|037|055]037|055|15(22[15[22|15|22(22]| 3 | 4
23 | 23| 35|61 | 35| 61|35 |61 |50]|60]|31|61|31|61]|41]47|63
8 |10 10|10 |10 ] 10|10 |10 |15]15]15|15|15|15|15|15|15
1
40
PT51 PT60 PT65 PT80
5.5 7.5 5.5 7.5 75 11 75 11
26 (38|47 | 55 | 60|26 |38|47|55|60|20|20|32[38|20|20|32]38
15151075 |6 |15 |15|10|75|6 |10 |15|75| 5 |10 |15|75] 5
1
40
PTS8OL PT100 PT125
75 15 | 22|30 [30] 37 |37
20 24 |20 | 25|32 32|38
5 5 75|75| 5|75/ 5
1
40
68
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7.3.

Schlauch
Material

NR
NR (FDA)
EPDM

EPDM (FDA)

NBR
NBR (FDA)
CcsM

7.4.

1.5.

7.6.

Beschrankungen der Verwendung von Baumaterialien

Schlauchmaterial

Nur bestimmte GroBen und Materialausfihrungen von Tapflo-Schlauchen dirfen in
explosionsgefdahrdeten Bereichen eingesetzt werden oder/und brennbare Flissigkeiten
befordern.

PT5 PT10 PT15 PT20 PT25 PT32 PT38 PT40 PT51 PT60 PT65 PT80 PT8OL PT100 PT125

X - Der Schlauch darf nicht in explosionsgefdhrdeten Bereichen eingesetzt werden;

NF - Schlauch darf in explosionsgefdhrdeten Bereichen eingesetzt werden, darf aber keine
brennbaren Flissigkeiten beférdern;

F - Schlauch zur Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen und zum Umfillen
brennbarer Flissigkeiten - [IB T4.

Revision des Fensters und des Materials der Frontabdeckung
Die transparente Polycarbonat-Frontabdeckung [12] (PT5-PT25) und das Revisionsfenster
[41] (PT25-PT125) kdnnen nicht verwendet werden. Nur ein Metallfenster ist zulassig.

Gepumpte Fliissigkeiten

Die gepumpte Flissigkeit muss chemisch vertraglich sein und darf weder mit dem
Schmiermittel noch mit den Werkstoffen der Pumpe eine exotherme Reaktion hervorrufen.

Die Pumpen werden mit Wasser getestet. Wenn das gepumpte Produkt mit Wasser in
Berlihrung kommen kann, stellen Sie sicher, dass die Pumpe trocken ist, bevor Sie sie in Betrieb
nehmen.

Installation, Betrieb und Wartung

> Die Wartung der Pumpe kann vom Benutzer selbst durchgefiihrt werden.

» Das Personal, das die Pumpenwartung durchfiihrt, sollte fir die Arbeit in
explosionsgefdhrdeten Umgebungen geschult sein und antistatische Arbeitskleidung
tragen.

> Die Inspektion einer explosionsgeschiitzten Pumpe sollte in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen der Norm EN 60079-17 durchgefiihrt werden.

> Die Reparatur einer explosionsgeschiitzten Pumpe sollte in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen der Norm EN 60079-19 durchgefiihrt werden.

Ersatzteile
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1.7.

7.8.

ATEX ZUSATZHANDBUCH

> Fir den Austausch von Ersatzteilen dirfen nur Original-Tapflo-Ersatzteile verwendet

werden. Bei Nichtbeachtung der Anweisungen wird die ATEX-Kennzeichnung unguiltig.

> Bei Ersatzteilbestellungen muss die ATEX-Ausflihrung deutlich angegeben werden. Geben

Sie immer den Pumpencode und die Seriennummer an.

Schmiermittel

> Fir einen ordnungsgemaBen Betrieb ist eine bestimmte Menge an Schmiermittel im

Schlauch erforderlich, da eine fehlende Schmierung zu einer Uberhitzung der
Pumpenoberflache flihren kann.

Bei ATEX-Pumpen wird der erforderliche Fillstand durch ein am Pumpendeckel
angebrachtes Schauglas [] angezeigt. Der richtige Glyzerinstand befindet sich in der Mitte
des Schauglases. Steigt der Fillstand an, kann dies auf einen Schlauchbruch hindeuten.
Ein Absinken des Fullstands kann auf ein Leck hinweisen.

Bei einer Schlauchunterbrechung muss der Schmierstoff unbedingt ausgetauscht werden,
siehe Kapitel 3.7. "Entleeren des Gehduses und Befiillen mit Schmiermittel" fir weitere
Informationen.

Verwenden Sie nur Tapflo Original-Schmiermittel

Beim Betrieb bei Minustemperaturen muss dem Schmiermittel Frostschutzmittel zugesetzt
werden, um ein Blockieren des Rotors und damit eine Uberlastung des Motors zu
verhindern. Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 1.8.6. "Temperaturgefahren".

Leckagesensor fiir Schlauche

Beim Fordern brennbarer Flissigkeiten kann ein Schlauchbruch zu einer explosiven
Umgebung im Pumpengehause fiihren. Auch wenn keine Ziindquelle vorhanden ist, muss die
Pumpe so schnell wie moglich angehalten werden. Zu diesem Zweck sind alle Tapflo Pumpen
mit ATEX-Zulassung mit einem Lecksensor ausgestattet. Der Sensor muss an einen Schaltkreis
(z. B. Uber einen Frequenzumrichter) angeschlossen werden, der die Pumpe automatisch
stoppt.

Es wird dringend empfohlen, Verfahren zur vorbeugenden Wartung einzurichten, wie sie in
Kapitel 3.9 beschrieben sind. Austausch von Schlduchen.
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Beschreibung
Der Leckagesensor ist ein 4-poliger, normal offener (NO) oder normal offener (NC) Sensor,
der nach dem Frequenzsweep-Messprinzip arbeitet.

ATEX- I1 1G Ex ia IIC T4 Ga
Kennzeichnung 1l 1D Ex ta IlIC T100°C Da

Der Sensor detektiert ausschlieBlich  Flussigkeiten und Feststoffe mit einer
Dielektrizitatskonstante von mindestens 1,5.

Der Sensor muss an der dafiir vorgesehenen Stelle auf der Riickseite des Pumpengehduses
eingeschraubt werden. Der Sensor ist im Pumpengehduse vormontiert . Beim Wiedereinbau
das PTFE-Band auf das Gewinde des Sensors auftragen und ihn dann mit einem Drehmoment
von maximal 30 Nm einschrauben.

Elektrischer Anschluss

> Bereitstellung einer Spannungsversorgung Belegung der Terminals

von 12 V bis 30 V DC /‘
» Schalten Sie die Versorgungsspannung aus.
o o
» Sensor entsprechend der Anschlussbelegung

anschlieBen 77
Ausgangs- | Elektrische Schaltung Funktion M12-A 4-polig | Kabel-
signal farbe
PNP +Vs 1 braun
SW1 (NEIN) | 4 schwarz
SW1 (NC) 2 weil3
GND (0 V) 3 blau

Eigensichere elektrische Spezifikation "ia":
Ui = 30V DC; li = 100mA; Pi = 750mW; Ci = 43nF/m; Li = 10uF/m

Der Anschluss des Temperaturfihlers in eigensicherer Ausflihrung "ia" muss den
Anforderungen der Normen EN 60079-14 und EN 60079-25 entsprechen.
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Kooperative Instrumente
Verwenden Sie fur den Anschluss "ia"-Trennbarrieren, z. B. Baumber PROFSI3-B25100-ALG-
LS.

Funktion M12-A4-Stift
+Va 1

GND (0V) |3

NO/NC 4/2

Nutzung und Wartung

Der Sensor erfordert keine Wartung, wenn er gemaB den Spezifikationen angeschlossen ist.
Falls der Verdacht besteht, dass der Sensor nicht richtig funktioniert, schrauben Sie den Sensor
von der Pumpe ab und bespriihen Sie die Spitze mit Wasser.

Reparieren Sie den Sensor nicht selbst.

Temperatursensor

Wenn die Pumpe in Ubereinstimmung mit diesem IOM-Handbuch und den zuldssigen
Betriebsbedingungen verwendet wird, sollte sie die in der ATEX-Klassifizierung der Pumpe
angegebene Hochsttemperatur nicht Uberschreiten. Jede Pumpe ist jedoch mit einem
Temperatursensor als zusatzliches Sicherheitsmerkmal ausgestattet. Der Sensor muss an einen
Stromkreis (z. B. Uber einen Frequenzumrichter) angeschlossen werden, der die Pumpe
automatisch abschaltet.

Beschreibung
Der Temperatursensor ist ein 3-adriges PT100-Widerstandsthermometer mit 3 m Kabel.

ATEX- 11 1/2G Ex ia IIC T4 Ga/Gb
Kennzeichnung 11 1/2D Ex ia I1IC T125°C Da

Montage
Der Sensor muss an der vorgesehenen Stelle platziert und mit einer M4-Schraube durch die
Durchgangsbohrung an der Vorderseite der Pumpenfrontabdeckung befestigt werden.
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Anschluss einer 3-Draht-Leitung

white

Pt-100 Receiver

red

red

Eigensichere elektrische Spezifikation "ia":
Ui = 45V, li = 110mA, Pi = 750mW, Ci = 0,1nF/m, Li = TuF/m

Der Anschluss des Temperaturfihlers in eigensicherer Ausflihrung "ia" muss den
Anforderungen der Normen EN 60079-14 und EN 60079-25 entsprechen.

Kooperative Instrumente
Der Sensor kann mit allen Gerdten zusammenarbeiten, die fir die Arbeit mit
Widerstandsthermometern ausgelegt sind.

Nutzung und Wartung

Der Sensor erfordert keine Wartung, wenn er entsprechend den Spezifikationen
angeschlossen ist. Wenn Sie den Verdacht haben, dass der Sensor nicht richtig funktioniert,
legen Sie ihn in eine bekannte Temperatur, messen Sie seinen Widerstand und vergleichen
Sie den Wert mit den in den Normen EN 60751 und EN 60584 angegebenen Werten.
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Positionen des Gehauses und der Frontabdeckung

Beim Betrieb in explosionsgefdhrdeten Bereichen diirfen die Pumpen in zwei Positionen
betrieben werden, wobei die Pumpenanschlisse nach links oder rechts zeigen. Die
Ausrichtung des Gehduses nach oben und unten ist verboten.

Die Position des Frontdeckels wird durch die Richtung des Pumpengehauses bestimmt. Daher
ist es wichtig, nach einer Pumpenwartung oder bei einer Anderung der Richtung des
Pumpengehduses auch die Position des Frontdeckels gemaB den Richtlinien in diesem
Abschnitt einzustellen.

Die PXT-Pumpen werden standardmaBig mit einem nach rechts gerichteten Gehduse
montiert. Bei Verwendung des Codes "2L" kann die Pumpe jedoch optional mit links
montiertem Gehdause geliefert werden.

PT5-20
Wenn Sie die Richtung des Pumpengehéauses andern, bleibt die vordere Abdeckung in der

gleichen Position. Die Hinterschneidung sollte nach oben gerichtet sein.

Abb. 7.10.1 Abb. 7.10.2
Position des Gehauses rechts (Standard) Position des Gehauses links (optional)
PT25-60

Bei einer Richtungsanderung des Pumpengehduses muss der vordere Deckel von vorne
nach hinten gedreht werden, wobei darauf zu achten ist, dass die Hinterschneidung nach
oben gerichtet ist. AuBerdem missen das Revisionsfenster, das Schauglas und der
Temperatursensor wieder montiert werden.

Abb. 7.10.3 Abb. 7.10.4
Position des Gehé&uses rechts (Standard) Position des Gehauses links (optional)
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Abb. 7.10.5

Gehduseschrauben [141], Unterlegscheiben
[142], Temperatursensor, Schrauben des
[411], Revisionsfenster
[41], Dichtung des Revisionsfensters [42],
Schauglas [43] herausnehmen.

Revisionsfensters

Abb. 7.10.6

Andern Sie die Richtung des Geh&uses und
drehen Sie die vordere Abdeckung [12] von
vorne nach hinten und montieren Sie alle in
Abb. 7.10.5 aufgeflihrten Teile.

PT65-PT125

den Hebering nach oben zeigen.

Wenn die Richtung des Pumpengehauses gedndert wird, muss der vordere Deckel um
einen Winkel gedreht werden, wobei darauf zu achten ist, dass die Befestigungslocher fiir

Abb. 7.10.7
Position des Gehauses rechts (Standard)

Abb. 7.10.8
Position des Gehauses links optional

Abb. 7.10.9

Schrauben [141], Unterlegscheiben [142],
Stehbolzen [143], Muttern [144], Hebering
[13], Schrauben [131] und Unterlegscheiben
[132] der Abdeckung
herausnehmen.

vorderen

Abb. 7.10.10

Andern Sie die Richtung des Gehiuses und
drehen Sie die vordere Abdeckung [12] so
dass die Befestigungslocher des Heberings
[13] nach oben zeigen. Bauen Sie alle in
Abb. 7.10.9 aufgefiihrten Teile wieder ein
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7.12.

7.13.

7.14.

7.15.

7.16.
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Unterfiitterung des Schuhs (Shimming)

Vermeiden Sie eine zu starke Unterflitterung des Schuhs, da dies zu einer erhdhten
Temperatur fiihren kann. Befolgen Sie das Unterflitterungsverfahren in Abschnitt 3.77
"Unterfiitterung des Schuhs" und siehe 6.3 "Unterfiitterungstabellen" fir die Anzahl der
Unterfitterungen fiir bestimmte Betriebsbedingungen.

Montage des Rotors

Besonderes Augenmerk sollte auf die Position des Rotors im Pumpengehduse und seine
Fixierung durch die Spannvorrichtung gelegt werden, da eine Nichtbeachtung zu einer
Beschadigung der Pumpe und einer erhohten Oberflachentemperatur fihren kann, siehe
Abschnitt 3.72 "Rotormontage" fur detaillierte Anweisungen.

Fremdkorper im Pumpengehause

» Fremdkorper im Pumpengehduse kdnnen zu einer erhéhten Oberflaichentemperatur
fuhren.

» Achten Sie bei der Wartung der Pumpe darauf, dass kein Werkzeug im Gehause verbleibt.

» Bei einem Schlauchbruch ist das Gehause griindlich zu reinigen, um Rickstande zu
vermeiden, siehe Abschnitt 3.70. "Verfahren zur Reinigung des Pumpengehduses".

Trockenlauf

Der Betrieb einer Pumpe ohne Fliissigkeit kann zu einer Uberhitzung der Pumpenoberfliche
fihren. Ein Trockenlauf der Pumpe ist zwar zuldssig, wird aber nicht als normaler Betrieb
angesehen und sollte nicht langer als 1 Minute dauern. Besteht die Gefahr eines langeren
Trockenlaufs, sollte ein geeigneter Trockenlaufschutz verwendet werden.

Betrieb im geschlossenen Kreislauf

Der Betrieb im geschlossenen Kreislauf mit kleinen Férdermengen kann zu einer erheblichen
Erwarmung des Fordermediums fihren.

Bei Betrieb im geschlossenen Kreislauf muss der Benutzer die Temperatur des gepumpten
Mediums kontrollieren und ein Schutzsystem gegen Temperaturen vorsehen, die die in 7.2.
"Betriebsgrenzen".

Hoher negativer Saugdruck

Der Betrieb einer Pumpe mit verstopfter Ansaugéffnung, geschlossenem Ventil und hohen
Druckverlusten, die durch die Installation entstehen, flihrt zu einer starken Belastung des
Pumpenschlauchs und kann zu einer Uberhitzung der Pumpenoberfliche fiihren. Beachten
Sie die in der nachstehenden Tabelle aufgefiihrten SicherheitsmaBnahmen, bevor Sie die
Pumpe in Betrieb nehmen.

Ausgabe SicherheitsmaBnahme

Verstopfte Ansaugéffnung Prifen Sie, ob die Ansaugoffnung nicht verstopft ist.

Geschlossenes Saugtal Priifen Sie, ob das Ansaugventil vollstandig geoffnet ist.

Halten Sie die Saugleitung so kurz wie moglich und achten Sie darauf, dass
der Rohrleitungsdurchmesser dem Schlauchdurchmesser entspricht oder
Hohe Druckverluste groBer ist. Achten Sie auf Fllssigkeiten mit hoher Viskositat, denn je hoher
die Viskositét, desto hoher der Druckverlust. Wenden Sie sich an Tapflo fir
die Berechnung der Druckverluste.
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7.20.

7.21.

ATEX-ZUSATZHANDBUCH

Antrieb

» Um eine ordnungsgemafBe Wartung des Antriebs zu gewahrleisten, befolgen Sie die
Richtlinien im IOM-Handbuch des Original-Getriebemotors, das mit dem Motor geliefert
wurde. Das Modell des Getriebemotors ist auf seinem Typenschild angegeben.

> Beim Reduzieren der Motordrehzahl ist es wichtig, die Oberflachentemperatur des
Getriebemotors zu  Uberwachen und sicherzustellen, dass sie die vom
Getriebemotorhersteller angegebenen Nennbetriebstemperaturen nicht Gberschreitet. Ein
optionales externes Kiihlsystem kann erforderlich sein.

» Die Pumpe kann mit oder ohne Getriebemotor geliefert werden. Wenn Sie den
Pumpenkopf mit einem Antrieb koppeln, der nicht von Tapflo geliefert wurde, ist es
wichtig, die in Abschnitt 7.2 genannten Grenzwerte einzuhalten. Betriebsbedingungen der
Pumpe.

> Bei einem Wechsel des Antriebs ist unbedingt zu priifen, ob die Antriebsdrehzahl
innerhalb der Grenzen der zuldssigen Betriebsbedingungen der Pumpe liegt.

> Fir die richtige Auswahl des Getriebemotors siehe separaten Anhang.

> Um die ATEX-Kennzeichnung des Pumpenkopfes beizubehalten, muss der Getriebemotor
mindestens die gleiche ATEX-Kennzeichnung wie der Pumpenkopf haben. Die PXT-
Pumpen sind mit explosionsgeschitzten Getriebemotoren ausgestattet, die die folgenden
Anforderungen erfiillen:

Il 2G Ex... [IB T4 Gb
I1 2D Ex... IC T125°C Db

Erdung der Pumpe und anderer Gerite

SchlieBen Sie ein geeignetes Erdungskabel an den Erdungsanschluss aus Edelstahl an, der sich
am Pumpenstander befindet. SchlieBen Sie das andere Ende des Erdungsdrahtes an die Erde
an und stellen Sie sicher, dass auch andere Gerate wie Schlauche/Rohre/Behélter usw.
ordnungsgemaB geerdet/angeschlossen sind.

Erforderliche Drahtquerschnittsfliche > 4mm2.

Antistatische Oberfliche

Pumpen in ATEX-Ausfiihrung sollten gereinigt werden, um die antistatischen Eigenschaften
zu erhalten. Eine Schicht aus Staub oder anderen festen Partikeln auf den AuBenflachen ist
inakzeptabel.

Dicke der Farbe

Wenn ein Teil der Pumpe neu gestrichen wird, darf die Dicke der Farbschicht 2 mm nicht
Uberschreiten.

Inspektion

Uberpriifen Sie die folgenden Punkte vor jedem Start der Pumpe oder mindestens einmal am
Tag, wenn die Pumpe im Dauerbetrieb lauft:

» Glyzerinspiegel

> Dichtheit der Pumpe

» Ob die Ansaug6ffnung nicht verstopft ist (siehe Abschnitt 7.16)

» Ob das Ansaugventil vollstdndig gedffnet ist (siehe Abschnitt 7.16)

» Erdungsanschluss der Pumpe
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RUCKSENDUNG

Riicksendungsformblatt

Firma:

Telefon:

Adresse:

Land:

E-Mail:

Lieferdatum:

Pumpentyp:

Seriennr.

Fehlerbeschreibung:

Die Installation:

Medium:

Temperatur [°C]:

Feststoffanteil:

Durchfluss
[I/min]:

Forderdruck [bar]:

Bemerkungen:

Viskositat [cPs]:

Dichte. [kg/m?]:

Betriebsstun-
den [h/Tag]:

Einschalthaufigkeit
pro Tag:

Saughdhe [m]:

Installationsskizzen:
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Riicksendung von Teilen

Bevor Sie Teile oder Pumpen an uns zurticksenden, setzen Sie sich bitte vorher mit uns in
Verbindung. Eventuell kann bei Stérungen einfachere Hilfe gewahrt werden. Bei
Rucksendungen beachten Sie bitte die folgenden Regeln:

— Fragen Sie bei uns nach Versandanweisungen

— Reinigen oder neutralisieren Sie die Pumpen oder Teile. Stellen Sie sicher, dass keine
Produktreste in der Pumpe sind

— Verpacken Sie die Ware sorgfaltig, um Transportschaden zu vermeiden.

Waren kdnnen nur angenommen werden, wenn die o.g. MalRnahmen durchgefiihrt
wurden!.
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