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ES PROHLASENI O SHODE 01/EU/PT/2023

Rady:
PT(...)5...; PT(...)10...; PT(...)15...; PT(...)20...; PT(...)25...; PT(...)32...; PT(...)38...; PT(...)40...;
PT(...)51...; PT(...)60...; PT(...)65...; PT(...)80...; PT(...)80L...; PT(...)100...; PT(...)125..;

Vyrobeno spolecnosti Tapflo Sp. z 0.0., Polsko pro:
Tapflo Group AB

Filaregatan 4

442 34 Kungilv, Svédsko

Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Pfedmét prohlaseni: VYSOKOTLAKA HADICOVA CERPADLA

Pfedmét vyse popsaného prohlaseni je v souladu s pfislusnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy
Unie:
» Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich
zafizenich a o zméné smérnice 95/16/ES
» Smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU ze dne 26. Unora 2014
o harmonizaci pravnich predpisti clenskych statd tykajicich se elektromagnetické
kompatibility (prepracované znéni)
» Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU ze dne 26. Unora 2014
o harmonizaci pravnich predpist clenskych statl tykajicich se dodavani elektrickych
zafizeni uréenych pro pouzivani v uritych mezich napéti na trh

Jménem spolecnosti Tapflo Group AB

Per Antonsson
Generalni reditel
Kungalv, 01.06.2023
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EU PROHLASENiI O SHODE 01/ATEX/PXT/HEAD/2023

Rady:

PXT(...)5...; PXT(...)10...; PXT(...)15...; PXT(...)20...; PXT(...)25...; PXT(...)32...; PXT(...)38...;
PXT(...)40...; PXT(...)51...; PXT(...)60...; PXT(...)65...; PXT(...)80...; PXT(...)80L...;
PXT(...)100...; PXT(...)125...;

Vyrobeno spolec¢nosti Tapflo Sp. z 0.0., Polsko pro:
Tapflo Group AB

Filaregatan 4

442 34 Kungilv, Svédsko

Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Pfredmét prohlaseni: HLAVY VYSOKOTLAKYCH HADICOVYCH CERPADEL NAVRZENE PRO
POUZITI V POTENCIALNE VYBUSNEM PROSTREDI

Pfedmét vyse popsaného prohlaseni je v souladu s pfislusnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy
Unie:
» Smeérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich
zafizenich
» Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ze dne 26. unora 2014
o harmonizaci pravnich predpisi clenskych stath tykajicich se zarizeni a ochrannych
systém urcenych k pouziti v prostredi s nebezpecim vybuchu
Pouzité harmonizované normy:
> ENISO 80079-36:2016-07
» ENISO 80079-37:2016-07

Znaceni ATEX:

12GExh1IB T4 Gb
c € @ 112D Ex h 11IC T125°C Db

Oznameny subjekt J.S. Hamilton Poland Sp. z o.0. proved| typové prezkouseni a vydal
certifikat JSHP 23 ATEX 0018X.

Jménem spolec¢nosti Tapflo Group AB

sy .

Per Antonsson
Generalni feditel
Kungaélv, 09.08.2023
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EU PROHLASENI O SHODE 01/ATEX/PXT/2023

Rady:

PXT(...)5...; PXT(...)10...; PXT(...)15...; PXT(...)20...; PXT(...)25...; PXT(...)32...; PXT(...)38...;
PXT(...)40...; PXT(...)51...; PXT(...)60...; PXT(...)65...; PXT(...)80...; PXT(...)80L...;
PXT(...)100...; PXT(...)125...;

Vyrobeno spolec¢nosti Tapflo Sp. z 0.0., Polsko pro:
Tapflo Group AB

Filaregatan 4

442 34 Kungilv, Svédsko

Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Predmét prohlaseni: VYSOKOTLAKA HADICOVA CERPADLA S PREVODOVYM MOTOREM
NAVRZENA PRO POUZITi V POTENCIALNE VYBUSNEM PROSTREDI

Pfedmét vyse popsaného prohlaseni je v souladu s pfislusnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy
Unie:
» Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich
zafizenich
» Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ze dne 26. uUnora 2014
o harmonizaci pravnich predpisd clenskych statl tykajicich se zafizeni a ochrannych
systém urcenych k pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu
Pouzité harmonizované normy:
> EN ISO 80079-36:2016-07
> EN ISO 80079-37:2016-07

Znaceni ATEX:

112G 1IB T4 Gb X
CE & -10rztes o

Jménem spolecnosti Tapflo Group AB

Per Antonsson
Generalni reditel
Kungalv, 09.08.2023
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OBECNE

OBECNE

Uvod

Rada hadicovych ¢erpadel Tapflo je fada cerpadel pro primyslové a hygienické aplikace.
Cerpadla jsou navrzena tak, aby byla bezpe¢na, jednoduchd a snadno se pouzivala
a udrzovala. Cerpadla jsou vhodna pro témér véechny kapaliny, které se dnes v pramyslu
pouzivaji.

Cerpadla jsou pohanéna elektromotorem, ktery je propojen s rotorem. Ke snizeni otacek
motoru se pouziva prevodovka.

S nélezitou pozornosti vénovanou udrzbé budou cerpadla Tapflo poskytovat efektivni
a bezproblémovy provoz. Tento manuél sezndmi obsluhu s podrobnymi informacemi
o instalaci, provozu a Udrzbé Cerpadla.

Pri instalaci, provozu a Udrzbé cerpadla musite pfisné dodrzovat tento manual. Jinak mGze
dojit ke zranéni nebo ohrozeni zivota.

V pripadé, ze by byly nékteré pokyny v tomto manualu nejasné nebo by chybély néjaké
informace, obrat'te se pfed pouzitim Cerpadla na spolecnost Tapflo.

Vystrazné symboly

V tomto manualu jsou obsazeny nasledujici vystrazné symboly. NiZe je uveden jejich vyznam:

Tento symbol se nachazi vedle veskerych bezpecnostnich pokynd v tomto
manualu, kde mdze dojit k ohrozeni zZivota ¢i ztraté koncetiny. V téchto situacich
dodrzujte tyto pokyny a postupujte s nejvétsi opatrnosti. Informujte o vSech

bezpeclnostnich pokynech také ostatni uZivatele. Kromé pokynd uvedenych
vtomto manudlu je nutné dodrzovat také obecné bezpecnostni predpisy
a predpisy zamezujici nehodam.

Tento symbol je uveden na takovych mistech v tomto manualu, kde je zvlasté
dllezité dodrzovat predpisy a smérnice za Ucelem zajisténi spravného

pracovniho postupu a pro zamezeni poskozeni nebo kompletniho zniceni
cerpadla nebo jeho dilcich sestav.

Tento symbol signalizuje mozné nebezpeci zplisobené pritomnosti elektrickych
poli nebo vodi¢l pod napétim.

Kvalifikace a skoleni personalu

Personal povéreny instalaci, provozem a Udrzbou cerpadel, kterd vyrabime, musi byt
kvalifikovany pro vykonavani Ukonl popsanych v tomto manudlu. Spole¢nost Tapflo
nenese odpovédnost za Uroven vyskoleni persondlu ani za skutenost, ze personal
pfipadné nezna obsah tohoto manudlu. V pfipadé, Ze by byly nékteré pokyny v tomto
manualu nejasné nebo by chybély néjaké informace, obratte se pfed pouzitim cerpadla na
spole¢nost Tapflo.

Hadicova Cerpadla PT (instalace, provoz a Udrzba) 9 t(]pﬂ()



0 OBECNE

0.4 Typovy stitek
Typovy stitek je vyroben v nize uvedeném provedeni. Je vyroben z nerezové oceli AISI 304
a umistén na stojanu Cerpadla nebo vytlacné pfiruby drzaku. Rozméry typového Stitku
jsou 38 x 48 mm.

i ™
wce tapflo
Tapflo AB, www.tapflo.com
Pump Mode Filaregatan 4 | 5-442 34 Kungilv, Sweden
Cerpadla PT
Serial Number Mfg year Pmax [bar]
\ S
-~

wee  tapflo]

Tapflo AB, www.tapflo.com
Pumip Mode: Filaregatan 4 | 5-442 34 Kungilv, Sweden
Cerpadla PXT O O
Serial Number Mfg year Prnax [bar]
\, J
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INSTALACE

1.1

1.2

1.3

INSTALACE

Princip fungovani

Hadicové cerpadlo Tapflo je pohanéno prevodovym motorem. Rotor je instalovan pfimo na
hfideli. Je vybaveno botkami nebo ma sam rotor specialni tvar. Botky stlacuji hadici a vytvareji
podtlak na strané sani a tlak na strané vytlaku, ¢imz dochazi k cerpani kapaliny. Rotacni pohyb
botek stlacuje hadici podél stény télesa cerpadla a neustale naséava / vytlacuje kapalinu hadici.
Cerpadlo m(ize fungovat obousmérné, protoze smér cerpani zavisi na sméru otaceni motoru.
Téleso cerpadla je naplnéno mazivem pro snizeni tfeni mezi hadici a botkami. Hadice
a nastrcky (pfipojky) cerpadla jsou jediné casti Cerpadla, které jsou v kontaktu s cerpanou
kapalinou.

I Kapalina

Sani

Prohlidka po dodani

| presto, ze pfi baleni a expedici postupujeme velmi peclivé, zddame vas, abyste dodavku po
prevzeti fadné zkontrolovali. Ujistéte se, Ze obsahuje veskeré Casti a pfislusenstvi uvedené na
balicim listu. Pfipadné poskozené nebo chybéjici dily okamzité ohlaste dopravni spolecnosti
a nam.

Zvedani a preprava

Pred manipulaci s ¢erpadlem ovérte jeho hmotnost (viz kapitola 6 ,DATA"). Zplisob manipulace
s Cerpadlem je uveden v mistnich normach. Pokud je jeho hmotnost pfilis vysoka pro rucni
prepravu, je nutno Cerpadlo zvedat pomoci zavésl a vhodného zvedaciho zafizeni, napf. pomoci
jefabu nebo vysokozdvizného voziku.

Cerpadlo je vybaveno zavésnymi érouby pro usnadnéni piepravy.

Nikdy nezvedejte Cerpadlo pod tlakem.
Davejte pozor, aby se pfi zvedani pod cerpadlem nikdo nezdrzoval.
Nikdy se nepokousejte zvedat Cerpadlo za pfiruby nebo hadice pfipojené k cerpadlu.

Hadicova Cerpadla PT (instalace, provoz a udrzba) 1 t(]pﬂ()



1 INSTALACE

1.4 Skladovani

Pokud mé byt zafizeni pfed instalaci uskladnéno, umistéte jej na ¢isté misto. Cerpadlo by mélo
byt skladovano pfi okolni teploté 15 °C az 25 °C a pfi relativni vlhkosti pod 65 %. Nemélo by
byt vystaveno plisobeni zddného zdroje tepla, napf. radiatoru, slunecnimu zareni apod. To by
jinak mohlo mit nepfiznivy vliv na tésnost Cerpadla. Neodstranujte z Cerpadla ochranné kryty.
Pii skladovani otocte ru¢né hridel alespon dvakrat za mésic. Sestava Cerpadla s prfevodovym
motorem by méla byt vzdy skladovana v nasledujicich podminkach — uvnitf v suchu, bez vibraci
a bez prachu. Pokud ma byt cerpadlo skladovano déle nez 1 mésic, vyjméte hadici z ¢erpadla.
Pokud to neni mozné, nechte Cerpadlo béZet 10 minut tydné. U Cerpadel velikosti PT5 — PT20
umistéte rotor tak, aby byl jeden z loub(i ponofen v mazivu.

Nahradni hadice musi byt skladovany ve stejnych podminkach jako ¢erpadlo. Rovnéz by mély
byt chranény pred pfimym slunecnim zéafenim. PryZzové materialy podléhaji starnuti a jejich
vykon a Zivotnost se v prbéhu casu snizuji.

POZNAMKA! Pii skladovani nesnimejte ochranné kryty z hadice.

1.5 Zaklady

Soustroji musi stat a byt upevnéno na dostatecné pevné konstrukci, kterd unese celou plochu,
na které soustroji stoji. Nejlepsi je upevnéni na pevné podlaze. Jakmile je Cerpadlo na svém
misté, vyrovnejte jej pomoci kovovych podloZek mezi konzolami a povrchem, na kterém stoji.
Zkontrolujte, zda Cerpadlo dobfre stoji na kazdé konzole. Povrch, na kterém zaklady stoji, musi
byt rovny a vodorovny. Pokud je jednotka upevnéna na ocelové konstrukci, ujistéte se, ze je
podepriena tak, aby se konzoly nezdeformovaly. V kazdém pfipadé je vhodné namontovat mezi
Cerpadlo a stavebni konstrukci antivibracni pryzové dily.

1.6 Prostredi kolem cerpadla

» Kolem cerpadla by mél byt dostatek mista pro jeho provoz, udrzbu a opravy.

» Prostor, ve kterém je Cerpadlo provozovano, musi byt dostateéné vétrany. Nadmérna
teplota, vlhkost nebo necistoty mohou ovlivnit provoz cerpadla.

» Za chladicim ventildtorem motoru musi byt dostatek prostoru pro Unik horkého vzduchu
Z motoru.

1.7 Saci a vytlacné potrubi

Cerpadlo je zpravidla soucasti celého potrubniho systému, ktery miize zahrnovat fadu soucasti,
jako jsou ventily, armatury, filtry, kompenzatory atd. Vedeni potrubni trasy a umisténi vyse
zminénych komponent ma velky vliv na provoz a Zivotnost ¢erpadla. Cerpadlo nelze pouzit jako
podpéru pro soucasti k nému pfipojené.

Pritok kapaliny z Cerpadla musi byt co nejstabilnéjsi. Je vhodné se vyvarovat jakymkoli tésnym
ohyblm nebo drastickym redukcim prdmérd, které mohou zpUsobit odpor. V pfipadé redukce
praméru je vhodné pouZit kdnické redukce (excentrické na strané sani a koncentrické na strané
vytlaku), a to v minimalni vzdalenosti 5 priimérd od pfipojeni Cerpadla.
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1.7.1 Pripojeni saciho potrubi
Pamatujte, Ze saci potrubi / pfipojeni je nejkritictéjsSim bodem, zvlasté pokud Cerpadlo nasava.
I mald netésnost dramaticky sniZi schopnost sani Cerpadla. Pfi pfipojeni saciho potrubi se
doporucuje nasleduijici:

1) Pouzijte zesilenou hadici (podtlak m(ize hadici smrstit) nebo jiné ohebné potrubi. Vnitrni
priimér hadice by mél byt alespon stejny jako na sacim pripojeni (ve spodni ¢asti Cerpadla),
aby byla zajisténa co nejlepsi schopnost sani. Pokud je primér hadice mensi, ovlivni to
vykon Cerpadla nebo zplsobi jeho poruchu.

2)  Ujistéte se, Ze spojeni mezi hadici a Cerpadlem je zcela tésné, jinak se snizi schopnost sani.

3)  Vzdy pouZivejte co nejkratsi saci potrubi. Vyhnéte se vzduchovym kapsam, které se mohou
objevit v dlouhém potrubi.

1.7.2 Pripojeni vytlacného potrubi

Mezi pripojeni na vytlaku Cerpadla a pevné potrubi viozte hadici nebo ohebné potrubi (dlouhé
minimalné jeden metr). Stocte hadici alespon o jednu otacku. VSechny soudasti (hadice, potrubi,
ventily atd.) na vytlaéném potrubi musi byt navrzeny pro odpovidajici PN, podle maximalniho
tlaku cerpadla. Doporucuje se nainstalovat zpétny ventil na stranu vytlaku, aby bylo cerpadlo
chrénéno pred efektem vodniho razu, ktery mize vzniknout ve vytlacném potrubi. Pokud je
mozny pretlak ve vytlacném potrubi, mélo by byt instalovano vhodné tlakové bezpecnostni
zafizeni k ochrané &erpadla. Do &erpadla, systému nebo pohonu musi byt zabudovano zafizeni,
které zabrani tomu, aby cerpadlo prekrocilo jmenovity tlak. Nedovolte, aby ¢erpadlo pracovalo
s uzavienym / zablokovanym vytlakem, pokud neni nainstalovano zafizeni pro uvolnéni tlaku.
Pokud je mozny pretlak v systému, musi zdkaznik povinné namontovat pretlakovy ventil na
stranu vytlaku.

Zdravi a bezpecnost

Cerpadlo musi byt instalovano v souladu s mistnimi a narodnimi bezpeénostnimi predpisy.

1.8
Cerpadla jsou navrzena pro konkrétni aplikace. Nepouzivejte ¢erpadlo pro jiné aplikace,
@ nez pro které bylo prodano, aniz byste se s nami poradili o jeho vhodnosti. Cerpadla jsou
. testovana vodou. Pokud miize cerpana kapalina reagovat s vodou, ujistéte se, ze je
cerpadlo pred uvedenim do provozu suché.

1.8.1 Ochrana

V zajmu zdravi a bezpecnosti je nezbytné pfi provozu a/nebo praci v blizkosti cerpadel Tapflo
& J nosit ochranny odév a ochranné bryle.

1.8.2 Elektricka bezpecnost
Neprovadéjte zadnou udrzbu a/nebo operace na cerpadle, pokud je v chodu nebo pred jeho
odpojenim od napéjeni. Vyvarujte se jakémukoliv nebezpecli zpUsobenému elektrickym
proudem (podrobnosti viz platné predpisy). Zkontrolujte, zda elektrické specifikace uvedené na
typovém stitku odpovidaji napajeni, ke kterému bude cerpadlo pfipojeno.
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Prostredi s nebezpecim vybuchu - ATEX

Standardni Cerpadla fady PT nesméji pracovat v prostiedi s nebezpecim vybuchu. Pro takové
aplikace  jsou k dispozici specidlni Cerpadla  PXT. Dodrzujte dodatecné
pokyny ATEX (viz kapitola 7) a mistni / narodni pravidla pro bezpecné pouziti.

Chemické nebezpeci
Kdykoli méa byt cerpadlo pouzito k ¢erpani jiné kapaliny, je nezbytné ho predem vycistit, aby se
zabranilo pripadné reakci mezi obéma kapalinami.

Hladina hluku

Hadicova Cerpadla v€etné motoru maji za normalnich provoznich podminek hladinu hluku nizsi
nez 70 dB(A). Hlavnimi zdroji hluku jsou: turbulence kapaliny v instalaci, kavitace nebo jakykoli
jiny abnormalni provoz, ktery neni zavisly na konstrukci cerpadla ani na vyrobci cerpadla.
Uzivatel musi zajistit vhodné ochranné prostredky, pokud by zdroje hluku mohly vytvaret
hladinu hluku Skodlivou pro obsluhu a Zivotni prostfedi (v souladu s platnymi mistnimi

predpisy).

Teplotni nebezpeci

» Zvysena teplota mlze zpUsobit poskozeni Cerpadla a/nebo potrubi a mize byt také
nebezpecnd pro osoby v blizkosti Cerpadla / potrubi. Vyvarujte se rychlym teplotnim
zménam a neprekracujte maximalni teplotu specifikovanou pfi objednani cerpadla. Viz také
obecné max. teploty zalozené na vodé v kapitole 6 ,DATA".

» Kdyz je Cerpadlo vystaveno kolisani okolni teploty nebo je-li velky rozdil mezi teplotou
kapaliny a okoli, utahovaci momenty matic télesa by mély byt pravidelné kontrolovany
v rdmci preventivni Udrzby. Pro navrhy interval( kontaktujte spole¢nost Tapflo.

> Limity okolni teploty jsou od -20 °C do +40 °C. Pro provoz v zadpornych okolnich teplotach
je nutné nahradit 30 % maziva nemrznouci smési na bazi glycerinu, napf. nemrznouci smés
G13 (viz kapitola 3.7 ,Postup vyprdzdnéni télesa a plnéni maziva"). V potravinarskych,
kosmetickych a farmaceutickych aplikacich se vSak nemrznouci smés nesmi pouZivat,
protoze mize kontaminovat Cerpanou kapalinu v pfipadé prasknuti hadice. Pro vice
informaci kontaktujte spolecnost Tapflo.

» Pokud je Cerpana horka kapalina, tak by pIné ¢erpadlo nemélo byt delsi dobu zastaveno. To
by mohlo zpUsobit Unik kapaliny z Cerpadla.

» Pod 0 °C se plastové materialy stavaji kfehcimi, coz mize zpUsobit zrychlené opotfebeni
dild vyrobenych z téchto materiald. Toto nebezpedi je treba akceptovat pfi Cerpani takto
studenych kapalin. Ve chvili, kdy cerpadlo neni v provozu, by z néj méla byt vypusténa
veskera kapalina.

» Méjte na pameéti, Ze viskozita kapaliny se méni s teplotou. To je tfeba vzit v Gvahu pfi vybéru

Cerpadla.

» Kapalina zbyvajici v pfipojeném potrubi, stejné jako v samotném Cerpadle, se mize vlivem

zamrznuti nebo tepla roztahovat, coz mize zpUsobit poskozeni &erpadla a/nebo potrubi
a vést k Uniku kapaliny.

» Neékteré casti hadicového cCerpadla se mohou béhem provozu zahrat a zpUsobit popaleniny,
proto pouzivejte pfi manipulaci s cerpadlem vhodnou ochranu.
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8.7 Rotujici casti
Nemanipulujte s ochranou rotujicich dilQi, nedotykejte se rotujicich dilG a nepfiblizujte se k nim,

—-—

kdyz jsou v pohybu.

©

Cisténi a dezinfekce
Cisténi a dezinfekce cerpaciho systému ma nejvétsi vyznam, kdyz se cerpadlo pouziva

-
o
(o]

v potravinafském provozu. Pouziti systému, ktery NENI vycistén nebo dezinfikovan, mlze

o

zpUsobit kontaminaci produktu.

1.9 Doporuceni k instalaci

» Pokud kapalina obsahuje pevné Castice vétsi nez je max. pripustna velikost pro odpovidajici
velikost Cerpadla, je tfeba pouzit sito na strané sani.

» Takoméry nebo tlakové snimace musi byt vzdy instalovany na saci a vytlacné strané
Cerpadla, aby bylo mozné uréit spravny provoz Cerpadla.

» Saci a vytla¢né potrubi musi byt rddné upevnéno, aby nedochéazelo k namahani pripojeni
Cerpadla.

» Doporucuje se instalovat zpétny ventil na stranu vytlaku, aby bylo ¢erpadlo chranéno pred
efektem vodniho razu, ktery se mlize vytvorit ve vytlacném potrubi.

Y

Saci potrubi by mélo byt co nejkratsi a nejrovnéjsi.

» Na vytlacném potrubi mlze byt instalovano Soupatko pro snadnéjsi odpojeni cerpadla od
potrubi (UPOZORNENI! Soupatko by nikdy nemélo byt za provozu &erpadla uzavfeno).

» Pokud je mozny pretlak v systému, musi zdkaznik povinné namontovat pretlakovy ventil na

strané vytlaku. Do Cerpadla, systému nebo pohonu musi byt zabudovano zafizeni, které

zabrani tomu, aby Cerpadlo prekrocilo jmenovity tlak.

1.9.1 Minimalni pozadovana vzdalenost pro vyjmuti hadice
Béhem instalace Cerpadla zajistéte dostatek prostoru, abyste mohli provést vyménu hadice.

Postupujte podle pokyn( nize:

CERPADLO L[mm] CERPADLO L[mm]

PT5 400 PT51 1400
PT10 400 PT60 1400
PT15 500 PT65 1500
PT20 500 PT80 1600
PT25 800 PT8OL 2000
PT32 1000 PT100 2800
PT38 1000 PT125 3000
PT40 1200

POZNAMKA!
@ | kdyZ jsou vSechny vyse uvedené bezpecnostni pokyny splnény a dodrzovany, stale existuje malé
N

nebezpedi v pfipadé netésnosti nebo mechanického poskozeni cerpadla. V takovém pripadé se
muze Cerpany produkt objevit na tésnicich plochach a spojich.
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1.10.3

1.10.4

INSTALACE

Instrumentace

Aby byla zajisténa spravna kontrola vykonu a podminek instalovaného Cerpadla, doporuc¢ujeme
pouzivat nasledujici instrumentaci:

- vakuometr na sacim potrubi;

- tlakomér na vytlacném potrubi.

Body pro méreni tlaku se musi nachazet na rovném Useku potrubi ve vzdalenosti minimalné péti
primért vystupni priruby cerpadla. Tlakomér na vytlaku musi byt vzdy namontovan mezi
Cerpadlo aregulacni ventil. Vystupni hodnotu z tlakoméru lze prepocitat na metry a poté
porovnat s kfivkou daného cerpadla.

Elektricka energie
Vykon, ktery spotfebovava motor, Ize méfit pomoci wattmetru nebo ampérmetru.

Volitelna instrumentace

Volitelnd instrumentace muize indikovat, Ze dcerpadlo pracuje abnormalnim zplGsobem.
Abnormalni stavy mohou byt zplsobeny: ndhodné uzavienymi ventily, nedostatkem cerpané
kapaliny, pretizenim atd.

Teplotni cidlo
Pokud je kritickym parametrem teplota Cerpané kapaliny, opatiete instalaci teplotnim cidlem
(nejlépe na strané sani).

Bezpecnostni zarizeni proti prekroceni tlaku

Cerpadlo nemUze bézet proti vys$imu tlaku, neZ je uvedeno v tomto manuélu. Proto musi byt
Cerpadlo vybaveno vhodnym tlakovym bezpecnostnim zafizenim, jako je tlakovy spinag,
obtokové potrubi s pretlakovym ventilem nebo ochrana proti pretizeni motoru, ktera
automaticky zastavi Cerpadlo, kdyz tlak stoupne nad povolenou Uroven.
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1.11  Pripojeni motoru

Elektrické zapojeni musi vzdy provést odborné zpUsobily elektrikar. Porovnejte napajeni s Udaji
na typovém stitku a poté zvolte vhodné pripojeni. Typ pfipojeni je uveden na typovém stitku
motoru a mGze byt Y (hvézda) nebo D (trojuhelnik), podle napajeni motoru (viz obrazek nize).

HVEZDA TROJUHELNIK
LT

Dodrzujte pfipojovaci smérnice platné v zavodé. V zadném pripadé nepfipojujte elektromotor
pfimo k napéjeci siti, ale pouzijte vhodny elektricky rozvadéc vybaveny spinacem a vhodnymi
bezpecnostnimi zafizenimi (napf. jistiCi motoru). Bezpecnostni zafizeni proti pretizeni musi
zaroven chranit i motory. Zajistéte, aby mél motor fadné uzemnéni a aby byl spravné zapojen.

1.12  Standardni prevodovy motor
Hadicova cerpadla Tapflo jsou standardné vybavena prevodovymi motory nasledujicich
parametrd:
» Typ pfipojeni motoru — B5
Pocet pdll / rychlost otacek [ot/min] — 4 / ~1400
Nejsou v provedeni ATEX
Stupen kryti — IP55
Napéti — 3 faze; 230/400 (pod 3 kW) nebo 400/690 V (nad 3 kW); 50 Hz
Tfida ucinnosti — IE3
Vystupni ot/min - 12+63 @ 50 Hz
Tepelna ochrana - PTC

V VYV V V V VY

Specifikované otacky prevodového motoru by nemély byt prekroceny. Chcete-li provozovat
Cerpadlo pfi vyssich otackach, konzultujte toto se spolecnosti Tapflo.
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Pred spusténim cerpadla

> Ujistéte se, Ze je Cerpadlo nainstalovano podle pokynd k instalaci (kapitola 1).

» Naplnéni Cerpadla kapalinou pred spusténim neni nutné.

» Ujistéte se, Ze je uvnitr télesa Cerpadla dostatek maziva. Informace o mazivu a postupu
plnéni naleznete v kapitole 3.7 ,Postup vyprdzdnéni télesa a plnéni maziva”.

> Ujistéte se, Ze jste uzavreli vSechny otvory Cerpadla, abyste zabranili Uniku maziva

a/nebo Uniku kapaliny v pfipadé prasknuti hadice. To plati pro rlizné otvory, vcetné

drenaznich kanald, stejné tak jako pro otvory pro cidla.

Pohybem ventilatoru chlazeni motoru ru¢né zkontrolujte, zda se motor volné otaci.

Ujistéte se, Ze potrubi neni ucpané a neobsahuje zbytky nebo cizi predméty.

Uzaviraci ventil sani (pokud je nainstalovan) musi byt zcela otevren.

Uzaviraci ventil na vytlacné strané (pokud je nainstalovan), musi byt zcela otevren.

Vsechna pomocna pfipojeni musi byt pfipojena.

vV V V V V V

Zajistéte spravné nastaveni pfitlaku botek, viz kapitola 3.11 ,Nastaveni pritlaku botek”

pro informace o postupu sefizeni podlozek a kapitola 6.3 ,MnoZstvi podlozek”
obsahujici informaci o poctu podlozek pro konkrétni provozni podminky.

» Je-li instalace nova nebo zménénj, je tfeba provést zkusebni provoz ¢erpadla s vodou,
aby bylo zajisténo, ze ¢erpadlo funguje normalné a netece.

» Pri nové nebo zménéné instalaci zkontrolujte utahovaci moment matic télesa Cerpadla
(viz kapitola 6.5 , Utahovaci momenty”).

» Po pfiblizné jednom tydnu provozu je tfeba znovu zkontrolovat utahovaci moment. To
je dullezité, aby se zabranilo moznému uniku.

»  Spusténim elektromotoru bézi ¢erpadlo na plny pritok!

Spusténi a provoz
Oteviete ventil na vytlaku a zapnéte elektromotor. Cerpadlo nesmi béZet se zcela uzavienym
vytlakem — tyto podminky mohou vazné poskodit cerpadlo a zplisobit zranéni obsluhy.

Pokud se tlak zobrazeny na tlakoméru na vytlacném potrubi nezvysi, okamzité vypnéte
Cerpadlo a opatrné uvolnéte tlak. Opakujte postup pfipojeni.

Ujistéte se, ze tlak na vytlaku nepiekracuje jmenovity tlak!

Do cerpadla, systému nebo pohonu musi byt zabudovano zafrizeni, které zabrani tomu,
aby cerpadlo prekrocilo vyse uvedeny jmenovity tlak. Nedovolte, aby cerpadlo
pracovalo s uzavienym / zablokovanym vytlakem, pokud neni nainstalovano zatizeni
pro uvolnéni tlaku.

Na strané vytlaku musi zakaznik povinné namontovat pretlakovy ventil.

Cerpadlo mize byt na prani zakaznika vybaveno bezpecnostnim zafizenim.

Pokud dojde ke zménam pratoku, dopravni vysky, hustoty, teploty nebo viskozity kapaliny,
zastavte Cerpadlo a spojte se s nasim technickym oddélenim.

Vykon cerpadla mlze byt upraven pomoci frekvenéniho ménice. Priitok zavisi na sméru
otaceni a mize dosahnout plné kapacity v obou smérech otaceni.
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2.2.1 Chod nasucho
PrestoZe je Cerpadlo pfipraveno pro chod nasucho, je tfeba mit na paméti, Ze dlouhy chod
nasucho mize zpUsobit poskozeni opotrebitelnych ¢asti cerpadla. Prazdné Cerpadlo by navic
mélo pracovat pfi nizkych otackach — fizenych frekvencnim ménicem.

N

2.2 Chod do uzavreného vytlaku
Cerpadlo nemUze pracovat s uzavienym vytlaénym ventilem. To miize vést k poruge ¢erpadla
a zpUsobit zranéni obsluhy pohybuijici se v blizkosti cerpadla.

€

Vystupni tlak nesmi nikdy prekrocit jmenovity tlak cerpadla.

2.2.3 Optimalizace zivotnosti cerpadla
> Nepretrzity provoz s frekvenci vyssi nez 50 Hz zpUsobi predcasné opotiebeni soucasti.
Obecné doporucujeme provozovat cerpadlo na +20 % jmenovité frekvence.
»  Pri snizovani otacek motoru je dllezité sledovat teplotu povrchu prevodového motoru
a zajistit, aby neprekrocila jmenovité pracovni teploty stanovené vyrobcem prevodového
motoru.
2.3 Zastaveni cerpadla

Pokud chcete zastavit Cerpadlo, vypnéte motor. lhned poté uzaviete vytlacny uzaviraci /
regulacni ventil. Opacny postup se nedoporucuje, zvlasté u vétsich Cerpadel nebo v pfipadé
delsiho vytla¢ného potrubi. To proto, aby se predeslo problémdm zplsobenym vodnimi razy.
Pro ochranu cerpadla se proto doporucuje nainstalovat zpétny ventil na vytlak. Pokud je
nainstalovan uzaviraci ventil na sani, je vhodné jej po Uplném zastaveni Cerpadla zcela uzavrit.

Cerpadlo by mélo byt zastaveno odpojenim elektrického napajeni motoru nebo frekvenéniho
ménice (pokud je pouzit — pfi 50 Hz by mélo byt chlazeni nastaveno na 5 sekund).

UPOZORNENI! Nikdy nezastavujte &erpadlo Uplnym uzavfenim vytlaéného ventilu bez
vypnuti motoru.

Cisténi a dezinfekce

Cisténi a dezinfekce cerpaciho systému ma nejvétsi vyznam, kdy? je &erpadlo pouzivano
v potravinaiskych provozech. Pouziti systému, ktery NENi vycistén nebo dezinfikovan, méize
zpGsobit kontaminaci produktu. Cistici cykly i chemikalie, které se maji k ¢isténi pouzit, se ligi
v zavislosti na Cerpaném produktu a procesu. Uzivatel je odpovédny za vytvoreni vhodného

Cistictho a/nebo dezinfekéniho programu v souladu s mistnimi, vefejnymi zdravotnimi
a bezpecnostnimi predpisy.

Pokud ma byt vnéjsi cast Cerpadla oplachnuta nebo proplachnuta, musi byt predem

6 66 @

odpojeno napdjeni.
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Zbytkova rizika
| pri spravné aplikaci a dodrzeni viech bodd uvedenych v tomto manuélu stale existuje
odhadované a neocekavané zbytkové riziko pfi pouzivani cerpadel. Mlze dochéazet k Uniku,

@2

selhani v dasledku opotrebeni nebo se miize jednat o pficiny souvisejici s aplikaci nebo
okolnosti souvisejici se systémem.

2.6 Likvidace po uplynuti ocekavané zivotnosti

Soucasti Cerpadla Ize recyklovat, musi byt fadné zlikvidovany v souladu s mistnimi predpisy.
Je tfeba poznamenat, zZe potencialné nebezpelné zbytky kapaliny mohou z{istat v ¢erpadle
a mohou predstavovat nebezpeli pro obsluhu nebo Zivotni prostfedi, proto je nutné
Cerpadlo pred likvidaci dikladné vycistit.

2.7 Smérnice o odpadnich elektrickych a elektronickych
zarizenich (OEEZ)

Uzivatelé elektrickych a elektronickych zafizeni (EEE) s ozna¢enim WEEE

podle pfilohy IV smérnice OEEZ nesmi likvidovat EEZ po ukonceni

zivotnosti jako netfidény komundlni odpad, ale pouzivat sbérny

systém, ktery maji k dispozici pro vraceni, recyklaci a vyuziti OEEZ

a minimalizovat jakékoli potencialni ucinky EEZ na Zivotni prostredi

a lidské zdravi v dlsledku pfitomnosti nebezpecnych latek. Oznaceni

WEEE se vztahuje pouze na zemé Evropské unie (EU) a Norsko. Spotrebice jsou oznaceny
v souladu s evropskou smérnici 2002/96/ES. Obratte se na mistni agenturu pro sbér odpadu,
ktera vam poskytne informaci o sbérném misté ve vasi oblasti.

Opatreni v pripadé nouze
V pfipadé Uniku neznamé kapaliny je nutné pouzit ochranu dychacich cest a zabranit
kontaktu s kapalinou. Pfi haSeni pozaru nelze ocekdvat zadné zvlastni nebezpedi od

@5

samotného cerpadla. Kromé toho je tfeba vzit v Uvahu aktudlné cerpanou kapalinu
a prislusny bezpecnostni list. Dojde-li k Uniku kapaliny, je tfeba uzavfit napajeci zdroj
a uvolnit tlak. Pfi rozliti agresivni kapaliny je tieba dodrzovat mistni a narodni bezpecnostni
predpisy.
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Udrzbové prace na elektrickych instalacich musi provadét odborné zplsobily personal
a pouze pii odpojeném napdjeni. Pred otevienim cerpadla pockejte pét minut, nez se
kondenzator vybije. Dodrzujte mistni a narodni bezpecnostni predpisy.

Vzhledem k velikosti nékterych cerpadel by udrzbu mély provadét alespon dvé osoby
a v pripadé potreby pouzit vhodna zvedaci zafizeni podle mistnich pravidel a predpisd.

3.1 Prohlidky

» Pravidelné kontrolujte tlaky na sani a vytlaku.
» Zkontrolujte prevodovy motor dle pokyn( vyrobce motoru.
» Prevodovy olej vyménujte v souladu s manualem vyrobce prevodovky.

3.2 Kdyz je cerpadlo nové nebo znovu sestavené

Pokud je éerpadlo nové nebo je po udrzbé znovu sestaveno, je duleZité po tydnu
provozu dotahnout Sroubové spoje.
Dbejte na spravny utahovaci moment - viz kapitola 6.5 "Utahovaci momenty".

3.2.1 Zkouska vykonu
Pfi nové instalaci je tfeba provést zkuSebni provoz Cerpadla. Zmérte pratok pfi urcitych
otackach cerpadla. Tato informace je uzite¢néa pro kontrolu pritoku v budoucnu, kdy dochéazi
k opotrebeni. Budete moci nastavit harmonogramy udrzby cerpadla a vybrat nahradni dily,
které budete mit na skladé.

3.3 Bézna kontrola
Pro zjisténi problém0 se doporucuje Casté sledovani provozu Cerpadla. Zména zvuku béziciho
terpadla m(ze byt znamkou opotiebeni dilG (viz kapitola 3.5 "Reseni zdvad"). Poskozeni
hadice mGze byt hlavnim divodem uUniku kapaliny, proto je vhodné nainstalovat systém
monitorovani prasknuti hadice, ktery dokaze detekovat poskozeni hadice a zastavit cerpadlo,
kdyz se kapalina dostane do komory cerpadla.
Mdize byt také zjistén Unik kapaliny z ¢erpadla a zmény pratoku. Bézné kontroly by mély byt
provadény casto. Doporucujeme provadét denni kontrolu a vést zaznamy o nasledujicim:
» Unik kapaliny z jakéhokoli pfipojeni ¢erpadla
» Tésnost vsech pripojenych casti cerpadla a jakéhokoli periferniho zafizeni
» Byla provedena kompletni kontrola v pravidelnych intervalech
V pfipadé, Ze nékterd z vyse uvedenych podminek neni spinéna, nespoustéjte cerpadlo
a provedte napravnéa opatreni.
Stanovte plan preventivni Gdrzby na zakladé servisni historie cerpadla. Planovana udrzba je
dllezitd zejména proto, aby se zabranilo rozliti nebo Uniku v disledku poskozeni hadice.
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Kompletni kontrola
Intervaly kompletni kontroly zavisi na provoznich podminkach cerpadla. Charakteristiky
kapaliny, teplota, materiadly pouzité v ¢erpadle a doba chodu rozhoduji o tom, jak casto se

bude provadét Uplna kontrola. Presto spolecnost Tapflo doporucuje zkontrolovat ¢erpadlo
alespon jednou rocné.

Pokud se vyskytl problém nebo pokud cerpadlo vyzaduje kompletni kontrolu, prostudujte si
kapitoly 3.5 "Reseni zdvad" a 3.6 "Demontdz cerpadla". Pro dal$i informace se mlzete obratit

na spolecnost Tapflo.

Dily,

které podléhaji

opotrebeni,

v kapitole 5.20 ,Doporuceni pro skladovani”.

3.5

PROBLEM

Cerpadlo nebézi

Reseni zavad

v s v

MOZNA PRiCINA

Nefunkéni napéajeni
Rotor se zasekava

Cidlo hladiny maziva vypnulo ¢erpadlo

by mély byt

skladem, viz naSe doporuceni

MOZNE RESENI

Zkontrolujte, zda je motor spravné pfipojen
Zkontrolujte, zda je zapnuté napéjeni
Zkontrolujte upevnéni hadice

Zkontrolujte, zda neni vytlacny tlak pfilis vysoky
Zkontrolujte, zda hadici neucpavaji ¢astice
Zkontrolujte, zda nedochazi k Uniku maziva
Zkontrolujte spravnou funkci cidla maziva

Sani je nedostatecné

Pfipojeni na saci strané neni tésné
Pfipojeni na saci strané je zablokované
Hadice je ucpanéa nebo poskozena

Vzduch v sacim / vytlacném potrubi

Utdhnéte saci potrubi

Vycistéte saci potrubi

Zkontrolujte, zda uvnitf hadice nejsou néjaké
necistoty

Odvzdusnéte saci / vytlaéné potrubi

Cerpadlo bézi nepravidelné

Hadice je ucpana nebo poskozena

Zkontrolujte, zda uvnitf hadice nejsou néjaké
necistoty

Nedostateény pritok / tlak

Nedostatek podlozek pod botkami

Ucpané sani

Tlakové ztraty na strané sani
Prili$ viskdzni kapalina
Vzduch v kapaliné

Hadice je ucpana nebo poskozena

Zkontrolujte  mnozstvi
potreby jej upravte
Zkontrolujte/vycistéte pripojeni sani
Zkontrolujte/zménte instalaci na strané sani
Zkontrolujte, zda rychlost cerpadla odpovida
viskozité

Utésnéte saci potrubi; zkontrolujte/doplnte nadrz
Zkontrolujte, zda uvnitf hadice nejsou néjaké
necistoty, v pfipadé potfeby hadici vyménte

podlozek a v pripadé

Unik kapaliny z ¢erpadla

Srouby na cerpadle nejsou fadné
utazeny

Opotrebované tésnéni krytu
Opotfebené tésnéni hfidele
tésnici krouzek

Zatizeni/napéti z okolni instalace

nebo

Zkontrolujte utahovaci momenty Sroubd

V pfipadé potreby vyménte tésnéni krytu

V pfipadé potreby vymérite

Upravte instalaci, odstrante zatizeni/napéti, pfi
pouziti zajistéte  jeho
podporu

tlumice samostatnou

Prilis kratka Zivotnost hadice

Spatny vybér materialu
Dlouha doba chodu nasucho

Pfili$ vysoky vytlacny tlak
PFilis vysoka rychlost
Spatné mnozstvi podlozek

Prilis vysoka teplota kapaliny

Pro informace o vybéru materialu nas kontaktujte
Po  vyschnuti spustte cCerpadlo
(viz kapitola 2.2)

Zkontrolujte, zda neni prekrocen jmenovity tlak
Cerpadla

Zkontrolujte, zda neni ucpané vytlacné potrubi
Snizte rychlost cerpadla
Zkontrolujte mnozstvi
potreby jej upravte

Pro informace o vybéru materialu nas kontaktujte

pomalu

podlozek a v pripadé
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Prehfati motoru

Prilis vysoky pritok
Parametry kapaliny jsou jiné, nez bylo
uvazovano

Snizte pratok / rychlost otaceni motoru
Zkontrolujte parametry cerpané kapaliny

Prehrati cerpadla

Pilis vysoky pritok

Prili$ vysoka teplota kapaliny

Cizi predméty v kapaliné
Cerpadlo neni naplnéno kapalinou

Snizte pratok / rychlost otaceni motoru
Snizte teplotu kapaliny

Pouzijte filtr na strané sani

Naplnte cerpadlo kapalinou

Hluk a vibrace

Cerpadlo nasava vzduch

Saci potrubi je ucpané

Prilis vysoky pritok

Zatizeni potrubi

Cizi predméty v kapaliné

Parametry kapaliny jsou jiné, nez bylo
uvazovano

Ujistéte se, Ze jsou viechny spoje tésné
Zkontrolujte potrubi, ventily a filtry na sacim
potrubi

Snizte pratok / rychlost otaceni motoru

Upevnéte potrubi nezavisle na ¢erpadle

Pouzijte filtr na strané sani

Zkontrolujte parametry ¢erpané kapaliny

Abnormalni opotiebeni

Cerpadlo nasava vzduch
Prilis vysoka teplota kapaliny
Zatizeni potrubi

Cizi predméty v kapaliné

Ujistéte se, Ze jsou vSechny spoje tésné
Snizte teplotu kapaliny

Upevnéte potrubi nezavisle na ¢erpadle
Pouzijte filtr na strané sani

3.6

Demontaz cerpadla

Cisla uvedena v hranatych zavorkach odkazuji na ¢isla dild v seznamech nahradnich dilG
v kapitole 5 ,Ndahradni dily".

neutralizujte.

6:6p o

w

.6.2 Demontaz

alespon dva lidé.

k jejimu nedmysinému spusténi.

k ohroZeni osob nebo Zivotniho prostredi.

Pied demontazi

Demontédz smi provadét pouze kvalifikovany personal. Pfi demontazi by méli byt pfitomni

Kazdou operaci, kterd ma byt se strojem provedena, je tfeba vzdy provést po odpojeni vsech
elektrickych kontakt(. Jednotka ¢erpadla s motorem musi byt umisténa tak, aby nemohlo dojit

Pred jakoukoliv tdrzbou dil(, které pfichazeji do styku s cerpanou kapalinou, se ujistéte, ze
bylo cerpadlo zcela vyprazdnéno a umyto. Pfi vypousténi kapaliny se ujistéte, ze nedochazi

Nezapomerite z ¢erpadla vypustit veskerou kapalinu. Cerpadlo diikladné vy¢istéte nebo

Odpojte elektrickou pfipojku, privod vzduchu a poté saci a vytlacné pripojeni.

Nasledujici postup ukazuje kompletni demontadz cerpadla. Méjte vsak na paméti, ze pro

béznou uUdrzbu cerpadla neni potfeba cerpadlo Uplné rozebirat. Konkrétni Ukony udrzby

naleznete v dalSich c¢astech.
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Obr. 3.6.1

Vysroubujte odvzdusnovaci zatku [331], koleno
odvzdushovaci zatky [332] a vypoustéci zatky [33].
POZNAMKA! Cerpadlo je naplnéno
mazivem. Chcete-li Cerpadlo vyprazdnit,
postupujte podle kapitoly 3.7 ,Postup vyprdzdneéni
télesa a plnéni maziva”.

Obr. 3.6.2
Vysroubujte Srouby drzaku [171] avyjméte je
i s podlozkami [172].

Obr. 3.6.3
Vyjméte drzaky [170] z erpadla.

Obr. 3.6.4

Uvolnéte svorky hadice [272] [273] a vyjméte
trubku / nastrcku pfiruby [70] spolu s krouzky
pfiruby [71/73].

Obr. 3.6.5
Uvolnéte velkou stahovaci pasku [271] a vyjméte
z Cerpadla vsechny svorky.

Obr. 3.6.6
Vyjméte manzety [270].

Hadicova Cerpadla PT (instalace, provoz a Udrzba)
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Obr. 3.6.7

Vyjméte hadici [15] z Cerpadla.

POZNAMKA! Pii demontézi hadice postupujte
podle pokynd v kapitole 3.9 ,Vymeéna hadice”.

Obr. 3.6.8
Vysroubujte Srouby pro upevnéni priihleditka [411]
a vyjméte je i s podlozkami [412].

Obr. 3.6.9
Vyjméte prihleditko [41] s jeho tésnénim [42].

Obr. 3.6.10

Vysroubujte Srouby predniho krytu [141] a vyjméte
je i s podlozkami [142].

POZNAMKA! U velkych cerpadel je predni kryt
velmi tézky a vyZaduje speciélni postup demontaze.
Viz kapitola 3.10 “Postup cisténi télesa Cerpadla”,
kde najdete vice informaci.

Obr. 3.6.11

Sejméte predni kryt [12] s jeho tésnénim [18].
POZNAMKA! U velkych cerpadel je pfedni kryt
velmi tézky a vyzaduje specialni postup demontaze.
Viz kapitola 3.10 “Postup cisténi telesa cerpadla”,
kde najdete vice informaci.

Obr. 3.6.12A [PT5 -PT80L]
Vysroubujte Srouby svérného naboje a kompletné
vyjméte svérny naboj [16].

25
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Obr. 3.6.12B [PT100-PT125]
Vysroubujte Sroub rotoru [19] a vyjméte podlozky
rotoru [191][192].

Obr. 3.6.13
Vyjméte celou sestavu rotoru z Cerpadla.

Obr. 3.6.14

Vysroubujte Srouby botky [901] a vyjméte je
i s podlozkami [902]. Vyjméte botky [92], stiedici
Cepy botek [93] a podlozky [91].

Obr. 3.6.15
Vysroubujte matice pfevodového motoru [113].

Obr. 3.6.16
Vyjméte prevodovy motor spolu s tésnicim
krouzkem [162].

Obr. 3.6.17A
Vyjméte tésnéni hridele [161].
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Obr. 3.6.17B - [PT125] Obr. 3.6.18
Vysroubujte Sroub pfiruby [1651] a vyjméte tésnici | VySroubujte  zavrtné  Srouby  prevodového
pfirubu [165] s O-krouzkem [166]. motoru [111]. VySroubujte Srouby télesa [174]

Vyjméte tésnici krouzek [162] s vymezovacim | a vyjméte je i s podlozkami [175].
krouzkem [164].

Obr. 3.6.19
Cerpadlo je nyni zcela demontovéano. Zkontrolujte

vSechny soucasti, zda nejsou opotfebované nebo

poskozené, a v pfipadé potreby je vyménte.

3.6.3 Zkusebni chod

Pred instalaci cerpadla do systému doporucujeme provést jeho zkusebni provoz, aby nedoslo ke
o ztraté Cerpané kapaliny, pokud by Cerpadlo netésnilo nebo se tieba kvili Spatné montazi ¢erpadla

nespustilo.
Po dvou tydnech provozu dotahnéte matice vhodnym utahovacim momentem.
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Pokud dojde k prasknuti hadice, provedte
kapaliné. Bud'te pfipraveni zachytit uniklé

hadice nebo po 5000 hodinach provozu,

Postup vyprazdnéni télesa cerpadla a plnéni maziva

Pro spravnou funkci Cerpadla je nutné zajistit uréité mnozstvi maziva. Nesplnéni tohoto pozadavku
ma za nasledek zvyseni teploty a snizeni zivotnosti jeho Casti.

Kvalita maziva uvnitf ¢erpadla se ¢asem zhorsuje. Musi byt vyménéno po kazdych dvou vyménach

podle toho, co nastane dfive. Navic musi byt mazivo

vyménéno pokazdé, kdyz dojde k jeho znecisténi, napf. pokud dojde k prasknuti hadice.

zdravotni a bezpecnostni opatfeni odpovidajici Cerpané
médium, které plni téleso Cerpadla.

Pred vypousténim se ujistéte, ze saci a vytlaéné ventily jsou uzavieny.

2’;2:31: PT5/10 PT15/20 PT25 PT32/38 PT40 PT50/60 PT65 PT80 PT80L PT100 PT125
Objem
. 0,5 1,5 5 7 15 32 75 75 105 200 360
télesa [l]
Objem
. 0,2 0,55 2 3 6 13 27 27 40 80 120
maziva [lI]

POZNAMKA! V tomto postupu pokracujte az po sezndmeni se s pokyny na zacatku kapitoly 3 ,Udrzba

"

a s veskerymi bezpecnostnimi pokyny v kapitole 1.8 ,Zdravi a bezpecnost”.

Obr. 3.7.1

Pod vypoustéci zatku umistéte odkapavaci misku.
POZNAMKA! Ujistéte se, 7e je odkapavaci miska
dostatecné velka, aby pojmula celé mnozstvi maziva,
které je uvniti Cerpadla.

Obr. 3.7.2
Vysroubujte zatku [33] a vyprdzdnéte mazivo
z Cerpadla.
POZNAMKA! Pokud méa cerpadlo pfipojeni
orientovano smérem nahoru, muizZete zahdjit
vypousténi  odSroubovanim  nékolika  Sroubl

pfedniho krytu [141] umisténych ve spodni casti

télesa [11] a nasledné povytahnout predni kryt [12].
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Obr. 3.7.3
Nasroubujte vypoustéci zatku [33] zpét do télesa
Cerpadla [11]. K utésnéni spoje pouzijte PTFE pasku.

Obr. 3.7.4A

Pro naplnéni cerpadla mazivem, odstrarnte

prahleditko [41] a jeho tésnéni [42] vySroubovanim
SroubU prdhleditka [411] a odstranénim podlozek
[412].

Obr. 3.7.4B

Cerpadlo je také mozné plnit mazivem pfimo pres
odvzdusnovaci zatku [331] umisténou v horni casti
Cerpadla.

Obr. 3.7.5
Zkontrolujte stav tésnéni prihleditka [42] a znovu
namontujte  prlihleditko [41] nebo utadhnéte

odvzdusnovaci zatku [331].

Obr. 3.7.6A Hladina maziva pro PT5 - PT20

Obr. 3.7.6B Hladina maziva pro PT25 - PT125

data”.
Vhodna hladina maziva uvnitr ¢erpadla je:

Naplite téleso Cerpadla [11] odpovidajicim mnozstvim maziva (konkrétni objem viz kapitola 6.2 ,Technicka

» u cCerpadel PT5 — PT20 musi byt hladina pod hfideli;
» u Cerpadel PT25 — PT80 musi byt hladina pod spodnim okrajem prihleditka.
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3.8 Cisténi hadice
Hadici Ize Cistit na misté bez demontaze. Lze to provést vodou nebo jinym vhodnym prostfedkem,

pokud je kompatibilni s materialem hadice. Zkontrolujte nejen chemickou kompatibilitu, ale také
pfipustnou teplotu pro pouzitou hadici.

3.9 Vymeéna hadice

Hadice Cerpadla PT je spotiebni dil, ktery m{ize prasknout v disledku nadmérného opotrebeni,
coz mize vést k Gniku ¢erpané kapaliny do télesa ¢erpadla. Zivotnost hadice je ovlivnéna rlznymi
faktory, jako jsou otacky rotoru, nastaveni pfitlaku botek, vytla¢ny tlak, abrazivnost cerpané
kapaliny, chemické slozeni a viskozita. Protoze neni mozné presné urcit zivotnost hadice, je
dulezité naplanovat preventivni Gdrzbu.

Cerpadlo mGze byt volitelné vybaveno cidlem prasknuti hadice, které spolu s pfislu$nou
automatizaci mize cerpadlo okamzité vypnout a spustit alarm v pfipadé prasknuti hadice.
Doporucuje se zaznamenavat a uchovévat informace o provoznich podminkach a poctu
pracovnich hodin pred poruchou a vyuZivat je k planovani preventivni udrzby. Cim jsou provozni
podminky ¢erpadla stabilngji, tim je snazsi odhadnout Zivotnost hadice. Viz kapitola 4.4 ,Cidlo
prasknuti hadice”.

Aby se predeslo nékladnym prostojim ¢erpadla, doporucuje se v ramci preventivni Udrzby
zkontrolovat hadici po cca 90 % zivotnosti prvni hadice.

Hadici Ize vyménit bez demontaze celého Cerpadla. Pied zahajenim tohoto postupu vypustte
z erpadla mazivo podle postupu uvedeného v kapitole 3.7 ,Postup vyprdzdnéni télesa a plnéni

maziva” a dikladné vycistéte cerpadlo. Pokud doslo k prasknuti hadice, postupujte podle kapitoly
3.10 ,Postup cisteni télesa cerpadla”.

POZNAMKA! Pred odpojenim cerpadla od instalace se ujistéte, Ze jsou saci a vytlacné ventily

uzavreny.
POZNAMKA! V tomto postupu pokradujte az po sezndmeni se s pokyny na zacatku
kapitoly 3 ,Udrzba” a s veskerymi bezpec¢nostnimi pokyny v kapitole 1.8 ,Zdravi a bezpecnost”.

Obr. 3.9.1A PT25 - PT125 Obr. 3.9.1B PT5 - PT20
Uvolnéte svorky [272] [273] na strané sani. Vyjméte pojistny krouzek [274]. VySroubujte $rouby
drzaku [171] a vyjméte drzak [170].
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Obr. 3.9.2
Vyjméte nastréku [70] a popfipadé krouzek pfiruby
[71/73].

Obr. 3.9.3A PT25 - PT125

Postupujte podle krokl 3.9.1A a 3.9.2 na vytlacné
strané Cerpadla. Nasledné vySroubujte Srouby drzakd
[171] a vyjméte drzaky [170]. Vyjméte svorky [272]
[273].

Obr. 3.9.3B PT5 - PT20
Postupujte podle krokd 3.9.1B a 3.9.2 na vytlacné

strané Cerpadla. Kromé toho vyjméte svorky [272]

Obr. 3.9.4
Opakované spoustéjte a zastavujte motor v kratkych
intervalech, abyste vytahli hadici na vytlacné strané

[273]. Cerpadla.
POZNAMKA! Béhem této operace se ujistéte, ze
nikdo nestoji pfimo pred pfipojkami cerpadla,
protoZze se hadice mlze ztélesa vysunout velkou
rychlosti a zpUsobit obsluze vazné zranéni.
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Obr. 3.9.5A PT25 - PT125
Pfedmontujte krouzek pfiruby [71/73] pomoci dvou
Sroubll na vytlaéné strané Cerpadla.

Obr. 3.9.5B PT5 - PT20
Pfedmontujte drzak [170] na vytlacné strané Cerpadla.

Obr. 3.9.6

Novou hadici [15] pfed montazi dikladné ocistéte.
Hadici [15] a vnitfni stranu manzety [270] lehce
namazte mazivem Tapflo.

Obr. 3.9.7
Hadici [15] zasunte rukou do saciho otvoru Cerpadla.

Obr. 3.9.8

Pri tlaceni hadice spustte prerusované motor.

Botky [92]/rotor [90] protdhnou hadici skrz ¢erpadlo
az do saciho otvoru.

Obr. 3.9.9
Navedte hadici [15] na krouzek vytlacné priruby
[71/73].
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Obr. 3.9.10

Nasadte svorky [272] [273] na saci stranu Cerpadla.
Demontujte krouzek pfiruby a drzaky na vytlacné
strané.

Obr. 3.9.11A PT25 - PT125

Namontujte drzéky [170]. Namontujte néastrcku [70]
s krouzkem pfiruby [71/73] do hadice a utdhnéte
svorky [272] [273].

POZNAMKA! Pro usnadnéni montaze nastréky do
hadice mlzete pouzit mazivo Tapflo.

Obr. 3.9.11B PT5 - PT20
Nasadte svorky [272] [273] na hadici na saci strané

Cerpadla. Namontujte nastrcku [70] do hadice.
Upevnéte drzdk [170] pomoci Sroubl [171]
a zablokujte nastrcku pojistnymi  krouzky [274].

Utdhnéte svorky.
POZNAMKA! Pro usnadnéni montaze nastréky do
hadice mUzete pouzit mazivo Tapflo.

Obr. 3.9.12
Nasadte svorky [272] [273] na vytlacnou stranu
Cerpadla.
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Obr. 3.9.13A PT25 - PT125

Namontujte drzaky [170]. Namontujte nastrcku [70]
s krouzkem pfiruby [71/73] do hadice a utdhnéte
svorky [272] [273].

POZNAMKA! Pro usnadnéni montaze nastréky do
hadice mlzete pouzit mazivo Tapflo.

Obr. 3.9.13B PT5 - PT20

Nasadte svorky [272] [273] na hadici na vytlacné
strané Cerpadla. Namontujte nastrcku [70] do hadice.
Upevnéte drzdk [170] pomoci [171]
a zablokujte nastréku  pojistnymi [274].
Utahnéte svorky.

POZNAMKA! Pro usnadnéni montaze nastréky do
hadice mGzete pouzit mazivo Tapflo.

Sroubd
krouzky

Obr. 3.9.14
Naplrite Cerpadlo mazivem — viz kapitola 3.7 , Postup
vyprdzdneni télesa a plnéni maziva”.

Hadicové Cerpadlo je nyni znovu sestaveno. Pred spusténim Cerpadla se ujistéte, Ze jste otevreli

saci a vytlacny ventil. Zkontrolujte smér otaceni motoru. Zkontrolujte, zda z télesa cerpadla

neunika mazivo.

3.10 Postup cisténi télesa cerpadla
Pokud dojde k prasknuti hadice, dojde ke kontaminaci télesa Cerpadla a maziva uvniti Cerpadla.
V takovém pfipadé je nutné vycistit téleso Cerpadla.
POZNAMKA! V tomto postupu pokralujte az po sezndmeni se s pokyny na zacatku
kapitoly 3 ,Udrzba” a s veskerymi bezpe¢nostnimi pokyny v kapitole 1.8 ,Zdravi a bezpecnost”.
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Obr. 3.10.1

Demontujte Srouby predniho krytu [141] a dva z nich
ponechte (asteCné utazené, aby se zabranilo
nahodnému vypadnuti z ¢erpadla.

Obr. 3.10.2

Lehce vytdhnéte predni kryt [12] a nainstalujte
zavésné oko do jednoho z hornich otvor( pro Srouby.
POZNAMKA! Cerpadla PT80 — PT125 jsou vybavena
specialnim zavésnym okem na horni strané predniho
krytu.

Obr. 3.10.3
Zkontrolujte stav tésnéni télesa [18] a tésnéni
prihleditka [42]. V pfipadé potieby je vyménte.

Obr. 3.10.4
Zkontrolujte stav rotoru [90] / botek [92] a v pfipadé
potreby je vymérite.

Obr. 3.10.5
Zkontrolujte stav tésnéni hridele [161] a tésniciho
krouzku [162] a v pfipadé potreby je vyménte.

Obr. 3.10.6

Oplachnéte téleso vodou a odstrante veskeré
necistoty, které zdstaly uvniti télesa. Téleso Cerpadla
dlikladné osuste stlacenym vzduchem a znovu
namontujte kryt cerpadla.
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3.11 Nastaveni pritlaku botek (PT25 - PT125)

Béhem provozu Cerpadla, kdyz se hadice zacne opotiebovavat, mlze dojit ke zpétnému toku
uvnitf hadice. Aby se tomu zabranilo, |Ize pod botky pfidat dalSi podlozky, aby doslo ke zvyseni
pfitlaku na hadici. Toto je dulezity krok, protoze zpétny tok snizuje Zivotnost hadice a ovliviiuje
pritok cerpadla. Nastaveni pfitlaku botek se méni v zavislosti na rychlosti otaceni cerpadla,
vytlacném tlaku a viskozité kapaliny. Tuto operaci Ize provést bez Upiné demontaze Cerpadla
prostfednictvim prihleditka.

POZNAMKA! V tomto postupu pokralujte az po sezndmeni se s pokyny na zacatku
kapitoly 3 ,Udrzba”, v kapitole 6.3 ,MnozZstvi podlozek” a s veskerymi bezpecnostnimi pokyny
v kapitole 1.8 ,Zdravi a bezpecnost”.

Obr. 3.11.1 Obr. 3.11.2

Opakované spoustéjte a zastavujte motor v kratkych | Odpojte motor od napéjeni.
intervalech, abyste vidéli botku [92] pred
prihleditkem [41].

Obr. 3.11.3 Obr.3.11.4

Vysroubujte Srouby prihleditka [411] a sejméte | Lehce povolte $roub botky [901].
prihleditko [41] a tésnéni prdhleditka [42].
POZNAMKA! Zkontrolujte stav tésnéni a v pfipadé
potreby jej vyménte.
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Obr. 3.11.5
Mirné nadzvednéte botku [92] smérem od rotoru
[90].

Obr. 3.11.6

V tomto okamziku mizete vklddat nebo vytahovat
podlozky [91] umisténé pod botkou [92].
POZNAMKA!
viz kapitola 6.3 ,MnoZstvi podloZek”.

Pro vice informaci

Obr. 3.11.7
Znovu utahnéte Srouby botky [901]
utahovacim momentem.

spravnym

Obr. 3.11.8
Znovu namontujte prihleditko
prihleditka [42].

[41] a tésnéni

Obr. 3.11.9

Znovu pfipojte napdjeni k motoru a prerusované
zapinejte motor, dokud se druha botka nedostane
pred prihleditko.

Odpojte napajeni od motoru a opakujte operace
3.11.3 - 3.11.8 na druhé botce.

POZNAMKA! Na obou botkach by mélo byt vzdy
stejné mnozZstvi podlozek.
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3.12 Montaz rotoru / botek

PFi montazi rotoru na hridel je dlllezité zajistit spravnou vzdalenost ,C" mezi rotorem a télesem

Cerpadla a prednim krytem.

PFi vyméné rotoru / botky za nové zmérte Sirku rotoru / botky, abyste zajistili, ze vzdalenost ,C”

bude zachovéna.

Sitka botky /  Vzdalenost

2’;‘";:: rotoru* B C e
P [mm] [mm] g
PT10 43 36 35 B
53,5** 47 3,25 C = - = =
PT1 5 53,5*** 48*** 2[75*** /# ﬂ \ N
53,5** 47 3,25%* I <
PT20 53,5%** 48*** 2,75%** _-{1/_ 74% AL |
PT25 71,5 60 5,75 ' |
PT32 82 70 6 f
PT38 82 77 2,5 I:
PT40 90 80 5
PT51 116 110 3
PT60 116 110 3
PT65 156 135 10,5
PT80 164 145 9,5
PT80L 164 148 8
PT100 200 185 7.5
PT125 250 220 15

*PT5-PT20 - rotor; PT25-PT125 - botka
**dvouloubovy rotor
***tf{loubovy rotor

Botka
Ujistéte se, Ze jsou botka a rotor spravné zarovnany. Boc¢ni hrana botky by méla byt rovnobézna

s hranou rotoru.

Svérny naboj

Je klicové dodrzet spravné poradi utahovani Sroubd svérného naboje. V opacném pripadé
existuje moznost zablokovani svérného naboje v nespravné poloze, a to i pfi pouziti
doporuceného utahovaciho momentu. Pro vice informaci o utahovacich momentech

viz kapitola 6.5 ,Utahovaci momenty"”.

POZNAMKA! Jak se svérny naboj utahuje, miiZe se rotor na hfideli pfevodovky mirné posunout.

Nastavte polohu rotoru tak, aby po utazeni byla zachovana vzdéalenost "C".
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3.13 Moznosti orientace télesa cerpadla

Standardni konfigurace ¢erpadla je s télesem sméfujicim doprava. Jsou vSéak mozné i jiné polohy.

Obr. 3.13.1 Orientace vpravo Obr. 3.13.2 Orientace vlevo

Standardni smér télesa. Cerpadlo je konstruovano tak, Ze ho Ize bez jakychkoli
Uprav snadno preinstalovat vlevo. Pri pouziti kddu 2L
pfi objednavce cerpadla bude téleso instalovano
vlevo.

Obr. 3.13.3 Orientace nahoru

Orientace télesa nahoru vyZaduje urcité Upravy, které je tfeba provést ve fazi objednavky. Pro takovou
konfiguraci pouzijte pfi objednavce kéd 2U.

POZNAMKA! Tato orientace se nedoporucuje pro kapaliny s pevnymi &asticemi kvili moznosti jejich
hromadéni v hadici vlivem gravitace.

POZNAMKA! Kviili zvy$enému riziku prasknuti hadice neni v potencialné vybusné atmosfére (ATEX) orientace
télesa nahoru povolena.
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4 MOZNOSTI A PRISLUSENSTVi

4.1 Cerpadlo Clean PRO

Cerpadlo CIP je vybaveno specialni konstrukci rotoru, kterd umozfuje zatazeni botek pfi zméné
sméru otaceni a tim snadné Cisténi Cerpadla. Kromé toho ma Cerpadlo nékolik dalSich vlastnosti,
které jej odlisuji od standardniho provedeni cerpadla:

> Nerezové drzaky, nastrcky, svorky a patky cerpadla

» Material hadic vhodny pro potravinarstvi

> Bily natér prevodovky a télesa cerpadla vhodny pro potravinarstvi

4.2 Voziky pro cerpadlo
Pokud ma byt hadicové cerpadlo mobilnim zafizenim, je
k dispozici fada pramyslovych vozikd. Jsou navrzeny tak, aby
umoznovaly mobilitu, ale také stabilni a snadné ovladani. Diky
vozikiim Ize Cerpadla snadno prepravovat a pouzivat v mnoha
aplikacich a na mnoha mistech. Voziky jsou k dispozici pro
Cerpadla PT15, PT20, PT25, PT32, PT38 a PT40. Voziky jsou

vyrobeny z piskované nerezové oceli AlSI 304. K dispozici je také ;,—“
fada pfislusenstvi, napr.. ATEX provedeni, vypina¢ ON/OFF, AN \' ‘57
vestavény frekvencni méni¢, napdjeci kabel s tfifazovou \, u)

zastrckou.
Dalsi podrobnosti naleznete v informacnim letaku ,Mobilni feseni cerpadel” na tomto ODKAZU.

4.3 Frekvencni ménice

Frekvenéni ménice slouzi k regulaci otdcek motoru, a tim i prdtoku cerpadla. Lze je zakoupit jako
samostatné jednotky pro instalaci oddélené od Cerpadla nebo predinstalované ve skfini véetné
ovladaciho systému nebo integrované na voziku.

Dalsi podrobnosti naleznete v informacnim letdku ,Frekvenéni ménice” na tomto ODKAZU.

4.4 Cidlo prasknuti hadice

Protrzenim hadice, kterd je dilem podléhajicim
opotiebeni, dochazi k Uniku cerpané kapaliny. Cidla
prasknuti hadice umoziuji detekovat tyto netésnosti
a zastavit Cerpadlo pfi prasknuti hadice. Systém je
zalozen bud’ na tlakovém spinaci nebo kapacitnim cidle

(v zavislosti na velikosti Cerpadla) a je k dispozici pro
vsechny velikosti Cerpadel. Kromé samotného snimace obsahuje zavitovou redukci a propojovaci
kabel pozadované délky.

Dal$i podrobnosti naleznete v informaénim letaku ,Cidla prasknuti hadice” na tomto ODKAZU.
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5 NAHRADNI DILY

5 NAHRADNI DiLY

Kéd daného dilu se sklada ze tfi Casti — typ cerpadla (,15" pro cerpadla PT), velikost
cerpadla (napr. 025, 040, ...) a pozice dilu, ktera odpovida ¢islu na vykresu, napr. 15-xxx-18:

15 — vysokotlaké hadicové cerpadlo PT

xxx — velikost Cerpadla

18 — pozice dilu

POZNAMKA! Pouzivejte pouze originalni nahradni dily Tapflo. Pouziti neoriginlnich dild vytvafi
riziko nespravného provozu, zvysuje moznost poruchy a rusi zarucni podminky.

5.1 Rozklad dila PT5 - PT20

5.2 Seznam nahradnich dila PT5 - PT20

‘ Mnozstvi ‘ Material
11 1 Téleso Cerpadla Tvarna litina
111 4 Zavrtny Sroub prevodovky A2-70
113 4 Matice prevodovky A4
12 1 Pfedni kryt Polykarbonat, AISI 340L
121 1 Vyztuzna pfiruba predniho krytu Galvanizovana ocel
141 4/8" Sroub predniho krytu A4-70
142 4/8" Podlozka pfedniho krytu A4-70
15 1 Hadice NR, NBR, EPDM
16 1 Svérny naboj Ocel, litina
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161 1 Tésnéni hridele NBR, EPDM

162 1 Tésnici krouzek Ocel 1.7035

16S 1 Sada pro uchyceni rotoru (16+161+162) | Ruzné

17L 1 Konzola ¢erpadla — leva Galvanizovana ocel, AlISI 340L
17R 1 Konzola ¢erpadla — pravé Galvanizovana ocel, AISI 340L
170 2 Drzak pripojeni Galvanizovana ocel, AISI 304L
171 8 Sroub drzaku A4-70

172 8 Podlozka drzaku A4-70

174 4 Sroub télesa A4-70

175 4 Podlozka télesa A4-70

18 1 Tésnéni télesa NBR, EPDM

270 2 Manzeta EPDM, NBR

271 2 Stahovaci paska velka — pro téleso AlISI 304

272 2 Svorka mala — pro manzetu AISI 316

273 2 Svorka mala — pro hadici AISI 316

274 2 Pojistny krouzek Pozinkovana ocel

33 2/13 Vypoustéci zatka AISI 316L
3312 1 Odvzdusnovaci zatka PA/NBR/AISI304
332% 1 Koleno odvzdusnovaci zatky AlSI 316L

70 2 Nastréka AISI 316L, PP-H

90 1 Rotor Tvarna litina / hlinik

1) 4 pro PT5-PT10/ 8 pro PT15 - PT20

2) Pouze pro PT15 - PT20

3) 2proPT5-PT10/ 1 pro PT15-PT20

5.3

Sady nahradnich dilt PT5 - PT20

5.3.1 Sada pro uchyceni rotoru PT5 - PT20 (15-020-16S)

Material
16 1 Svérny naboj Ocel, litina
161 1 Tésnéni hridele NBR, EPDM
162 1 Tésnici krouzek Ocel 1.7035

Pro interaktivni rozklad navstivte tento ODKAZ.
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54 Rozklad dili PT25 - PT38

) e
' ' 3
b '% ! ‘?77'"
* Ody
Pro interaktivni rozklad navstivte tento ODKAZ.

5.5 Seznam nahradnich dilu PT25 - PT38

‘ Mnozstvi ‘ Material
11 1 Téleso Cerpadla Tvarna litina
111 4 Zavrtny Sroub prevodovky A2-70 / pozinkovana ocel
113 4 Matice prevodovky A4
12 1 Predni kryt Galvanizovana ocel
141 8 Sroub predniho krytu A4-70
142 8 PodlozZka pfedniho krytu A4-70
15 1 Hadice NR, NBR, EPDM
16 1 Svérny naboj Ocel, litina
161 1 Tésnéni hridele NBR, EPDM
162 1 Tésnici krouzek Ocel 1.7035
16S 1 Sada pro uchyceni rotoru (16+161+162) | Ruzné
17L 1 Konzola cerpadla — leva Galvanizovana ocel, AISI 340L
17R 1 Konzola cerpadla — prava Galvanizovana ocel, AISI 340L
170 4 Drzak pfipojeni Galvanizovana ocel, AISI 340L
171 8 Sroub drzéku A4-70
172 8 Podlozka drzaku A4-70
174 4 Sroub télesa A4-70
175 4 Podlozka télesa A4-70
18 1 Tésnéni télesa EPDM, NBR
270 2 Manzeta EPDM, NBR
271 2 Stahovaci paska velka — pro téleso AISI 304
272 2 Svorka mala — pro hadici AISI 316
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273 2 Dvoudilna svorka — pro hadici Pozinkovana ocel

33 3 Vypoustéci zatka AlSI 316L

331 1 Odvzdusnovaci zatka PA/NBR/AISI304

332 1 Koleno odvzdusnovaci zatky AISI 316L

41 1 Prihleditko Polykarbonat, AISI 3042

42 1 Tésnéni prihleditka NBR

411 6/7" Sroub prihleditka A4-70

412 6/7" Podlozka prahleditka A4-70

70 2 Trubka priruby / nastrcka AISI 316L, PP-H
71/73 2 Krouzek pfiruby ANSI / DIN AISI 316L

90 1 Rotor Tvarna litina

91 8 Podlozka AISI 304L

92 2 Botka Tvarna litina

93 2 Stredici ¢ep botky A2

901 2 Sroub botky A4-70

902 2 Pruzna podlozka botky A4-80

903 2 Podlozka botky A4-70

1) 6 proPT25/7 pro PT32 - PT38
2) Polykarbonat: cerpadla bez ATEX / AlSI 304: Cerpadla ATEX

5.6 Sady nahradnich dila PT25 - PT38
5.6.1 Sada pro uchyceni rotoru PT25 (15-025-16S)
5.6.2 Sada pro uchyceni rotoru PT32 - PT38 (15-038-16S)

Poz. ‘ Mnozstvi Popis ‘ Material
16 1 Svérny naboj Ocel, litina
161 1 Tésnéni hridele NBR, EPDM
162 1 Tésnici krouzek Ocel 1.7035

Pro interaktivni rozklad navstivte tento ODKAZ.
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5.7 Rozklad dili PT40 - PT60

5.8 Seznam nahradnich dila PT40 - PT60

‘ Mnozstvi ‘ Material
11 1 Téleso Cerpadla Tvarna litina
111 4/10% Zavrtny Sroub prevodovky A2-70 / pozinkovana ocel
113 4/10% Matice prevodovky A4
12 1 Predni kryt Galvanizovana ocel
141 107143 Sroub predniho krytu A4-70
142 10/14% Podlozka predniho krytu A4-70
143 2 Zavrtny Sroub predniho krytu Pozinkované ocel
144 2 Matice zavrtného Sroubu pfedniho krytu | A4
15 1 Hadice NR, NBR, EPDM
16 1 Svérny naboj Ocel, litina
161 1 Tésnéni hridele NBR, EPDM
162 1 Tésnici krouzek Ocel 1.7035
16S 1 Sada pro uchyceni rotoru (16+161+162) RUzné
17 2 Konzola cerpadla Galvanizovana ocel, AISI 340L
170 4 Drzék pfipojeni Galvanizovana ocel, AISI 304L
171 8 Sroub drzéku A4-70
172 8 Podlozka drzaku A4-70
174 2 Sroub télesa A4-70
175 2 Podlozka télesa A4-70
176 2 Zavésné oko Pozinkovana ocel
18 1 Tésnéni télesa EPDM, NBR
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270 2 Manzeta EPDM, NBR

271 2 Stahovaci paska velka — pro téleso AlISI 304

272 2 Svorka mald — pro hadici AISI 316

273 2 Dvoudilna svorka — pro hadici Pozinkovana ocel

33 3 Vypoustéci zatka AISI 316L

331 1 Odvzdusnovaci zatka PA/NBR/AISI 304
332 1 Koleno odvzdusnovaci zatky AlISI 316L

41 1 Prahleditko Polykarbonat, AISI 3044

42 1 Tésnéni prihleditka NBR

411 10/15" Sroub prihleditka A4-70

412 10/15" Podlozka prihleditka A4-70

70 2 Trubka pfiruby / nastrcka AISI 316L, PP-H
71/73 2 Krouzek pfiruby ANSI / DIN AISI 316L

90 1 Rotor Tvarna litina

91 8 Podlozka AISI 304L

92 2 Botka Tvarna litina

93 2 Stredici ¢ep botky A2

901 2 Sroub botky A4-70

902 2 Pruzna podlozka botky A4-80

903 2 Podlozka botky A4-70

1) 10 pro PT40 / 15 pro PT51 - PT60

2) 4 pro PT40/ 10 pro PT51 - PT60

3) 10 pro PT40/ 14 pro PT51 - PT60

4) Polykarbonat: cerpadla bez ATEX / AISI 304: cerpadla ATEX

5.9 Sady nahradnich dili PT40 - PT60
5.9.1 Sada pro uchyceni rotoru PT40 (15-040-16S)
5.9.2 Sada pro uchyceni rotoru PT51-PT60 (15-060-16S)

Poz. ‘ Mnozstvi Popis [\ EYCIE
16 1 Svérny naboj Ocel, litina
161 1 Tésnéni hridele NBR, EPDM
162 1 Tésnici krouzek Ocel 1.7035

Pro interaktivni rozklad navstivte tento ODKAZ.
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5.10

NAHRADNI DILY

Rozklad dilii PT65 - PTSOL

5.11 Seznam nahradnich dilii PT65 - PT80L
Material
11 1 Téleso Cerpadla Tvarna litina
111 8 Zavrtny Sroub prevodovky Pozinkovana ocel
113 8 Matice pfevodovky M16 Ad
12 1 Predni kryt Galvanizovana ocel
13 12 Zavésné oko Galvanizovana ocel
131 22 Sroub z&vésného oka A4-70
132 22 Podlozka zavésného oka A4-70
141 16 Sroub pfedniho krytu M16x35 A4-70
142 16 Podlozka predniho krytu M16 A4-70
143 4 Zavrtny Sroub prfedniho krytu M16x30 Pozinkovana ocel
144 4 Matice zavrtného sroubu predniho krytu M16 A4
15 1 Hadice NR, NBR, EPDM
16 1 Kuzelové pouzdro Ocel, litina
161 1 Tésnéni hridele NBR, EPDM
162 1 Tésnici krouzek Ocel 1.7035
163 1 Vymezovaci krouzek Ocel 1.7035
164 1 Pfiruba kuzelového pouzdra Litina
1641 6 Srouby pfiruby kuzelového pouzdra Pozinkovana ocel
1642 6 Matice pfiruby kuzelového pouzdra M16 A4
167 12 Stfedici pfiruba Ocel
17 2 Konzola Cerpadla Galvanizovana ocel, AISI 340L
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170 4 Drzak pfipojeni Galvanizovana ocel, AISI 304L
171 8 Sroub drzaku M12x20 A4-70
172 8 Podlozka drzaku M12 A4-70
174 2 Sroub télesa M20x35 A4-70
175 2 PodloZka télesa A4-70
176 2 Zavésné oko Pozinkovana ocel
18 1 Tésnéni télesa EPDM, NBR
270 2 Manzeta EPDM, NBR
271 2 Stahovaci paska velka — pro téleso AISI 304
272 2 Svorka mald — pro hadici AISI 316
273 2 Dvoudilna svorka — pro hadici Pozinkovana ocel
33 2 Vypoustéci zatka — mala AISI 316L
330 1 Vypoustéci zatka — velka AlISI 316L
331 1 Odvzdusnovaci zatka PA/NBR/AISI304
332 1 Koleno odvzdusnovaci zatky AlISI 316L
41 1 Prihleditko Polykarbonat, AISI 3044
42 1 Tésnéni prlhleditka NBR
411 18 Sroub prahleditka M6x20 A4-70
412 18 PodlozZka prihleditka A4-70
70 2 Trubka pfiruby / nastrcka AlISI 316L, PP-H
71/73 2 Krouzek pfiruby ANSI / DIN AISI 316L
90 1 Rotor Tvarna litina
91 8 PodlozZka AISI 304L
92 2 Botka Tvarna litina
93 23 Stredici ¢ep botky A2
901 2/4Y Sroub botky M20x75 A4-70
902 2/4" Pruzna podlozka botky M20 A4
903 23 Podlozka botky M20 Pozinkovana ocel
1) 2 pro PT65—-PT80/ 4 pro PT80L
2) Pouze pro PT80L
3) Pouze pro PT65-PT80
4) Polykarbonat: cerpadla bez ATEX / AlSI 304: Cerpadla ATEX
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5.12 Rozklad dila PT100

5.13 Seznam nahradnich dila PT100

Poz. Mnozstvi Material

11 1 Téleso Cerpadla Tvarna litina
111 8 Zavrtny Sroub prevodovky Pozinkovana ocel
113 8 Matice pfevodovky M16 A4
12 1 Predni kryt Galvanizovana ocel
13 1 Zavésné oko Galvanizovana ocel
131 2 Sroub zavésného oka A4-70
132 2 Podlozka zavésného oka A4-70
141 16 Sroub predniho krytu M16x35 A4-70
142 16 Podlozka pfedniho krytu M16 A4-70
143 4 Zavrtny Sroub predniho krytu M16x30 Pozinkovana ocel
144 4 Matice zavrtného sroubu predniho krytu M16 | A4
15 1 Hadice NR, NBR, EPDM
161 1 Tésnéni hridele NBR, EPDM
162 1 Tésnici krouzek Ocel 1.7035
163 1 Vymezovaci krouzek Ocel 1.7035
167 14 Stredici pfiruba Steel
1671 14 Sroub stredici pfiruby A4-70
17 2 Konzola ¢erpadla Pozinkované ocel, AISI 340L
170 4 Drzak pripojeni Pozinkované ocel, AISI 304L
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171 8 Sroub drzaku M12x20 A4-70

172 8 Podlozka drzaku M12 A4-70

174 2 Sroub télesa M20x35 A4-70

175 2 Podlozka télesa A4-70

176 2 Z&vésné oko Pozinkovana ocel

18 1 Tésnéni télesa EPDM, NBR

19 1 Sroub rotoru A4-70

191 1 Podlozka rotoru A4-70

192 1 Vicko rotoru AlISI 304

270 2 Manzeta EPDM, NBR

271 2 Stahovaci paska velka — pro téleso AlSI 304

272 2 Svorka mala — pro hadici AISI 316

273 2 Dvoudilna svorka — pro hadici Pozinkovana ocel

33 2 Vypoustéci zatka — mala AISI 316L

330 1 Vypoustéci zatka — velka AlISI 316L

331 1 Odvzdusnovaci zatka PA/NBR/AISI304

332 1 Koleno odvzdusnovaci zatky AlISI 316L

41 1 Prahleditko Polykarbonat, AISI 3049

42 1 Tésnéni prlhleditka NBR

411 18 Sroub prahleditka M6x20 A4-70

412 18 Podlozka prahleditka A4-70

70 2 Trubka pfiruby / nastrcka AlISI 316L, PP-H
71/73 2 KrouZek pfiruby ANSI / DIN AISI 316L

920 1 Rotor Tvarna litina

91 8 Podlozka AlSI 304L

92 2 Botka Tvarna litina

93 23 Stiedici ¢ep botky A2

901 2/4Y Sroub botky M20x75 A4-70

902 2/40 Pruzné podlozka botky M20 A4

903 23 Podlozka botky M20 Pozinkovana ocel

5) Pouze pro PT100 s pfevodovkou znacky Rossi

6) Polykarbonat: cerpadla bez ATEX / AISI 304: Cerpadla ATEX
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5.14

5.15

Rozklad dila PT125

Seznam nahradnich dila PT125

Material

‘ Mnozstvi

11 1 Téleso Cerpadla Tvarna litina
111 8 Zavrtny Sroub prevodovky Pozinkovana ocel
113 8 Matice prevodovky M16 A4
12 1 Predni kryt Galvanizovana ocel
13 1 Z&avésné oko Galvanizovana ocel
131 2 Sroub zavésného oka A4-70
132 2 Podlozka z&vésného oka A4-70
141 16 Sroub predniho krytu M16x35 A4-70
142 16 Podlozka predniho krytu M16 A4-70
143 4 Zavrtny Sroub predniho krytu M16x30 Pozinkovana ocel
144 4 Matice zavrtného Sroubu predniho krytu M16 | A4
15 1 Hadice NR, NBR, EPDM
161 1 Tésnéni hridele NBR, EPDM
162 1 Tésnici krouzek Ocel 1.7035
163 1 Vymezovaci krouzek 130x7 Ocel 1.7035
164 1 Vymezovaci krouzek 130x18 Ocel 1.7035
165 1 Tésnici pfiruba Steel
1651 4 Sroub tésnici pFiruby M10x16 A4-70
166 1 O-krouzek tésnici pfiruby NBR
17 2 Konzola Cerpadla Galvanizovana ocel, AISI 340L
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170 4 Drzak pfipojeni Galvanizovana ocel, AISI 304L
171 8 Sroub drzaku M12x20 A4-70
172 8 Podlozka drzaku M12 A4-70
174 2 Sroub télesa M20x35 A4-70
175 2 PodlozZka télesa A4-70
176 2 Zavésné oko Pozinkovana ocel
18 1 Tésnéni télesa EPDM, NBR
19 1 Sroub rotoru A4-70
191 1 Podlozka rotoru A4-70
192 1 Vicko rotoru AISI 304
270 2 Manzeta EPDM, NBR
271 2 Stahovaci paska velkéa — pro téleso AISI 304
272 2 Svorka mala — pro hadici AISI 316
273 2 Dvoudilna svorka — pro hadici Pozinkovana ocel
33 2 Vypoustéci zatka — mala AlISI 316L
330 1 Vypoustéci zatka — velka AISI 316L
331 1 Odvzdusnovaci zatka PA/NBR/AISI304
332 1 Koleno odvzdusnovaci zatky AISI 316L
41 1 Prdhleditko Polykarbonat
42 1 Tésnéni prihleditka NBR
411 18 Sroub préhleditka M6x20 A4-70
412 18 Podlozka prihleditka A4-70
70 2 Trubka pfiruby / nastrcka AISI 316L, PP-H
71/73 2 Krouzek pfiruby ANSI / DIN AISI 316L
90 1 Rotor Tvarna litina
91 8 Podlozka AISI 304L
92 2 Botka Tvarna litina
93 2 Stredici ¢ep botky A2
901 4 Sroub botky M20x75 A4-70
902 4 Pruznéa podlozka botky M20 A4
903 2 Podlozka botky M20 Pozinkovana ocel
1) Polykarbonat: cerpadla bez ATEX / AISI 304: cerpadla ATEX
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5.16 Rozklad dili PTC40

5.17 Seznam nahradnich dilu PTC38-40

Poz. ‘ Mnozstvi ‘ Material
11 1 Téleso Cerpadla Tvarna litina
111 4 Zavrtny Sroub prevodovky Pozinkovana ocel
113 4 Matice prevodovky A4
12 1 Predni kryt Galvanizovana ocel
141 8 Sroub predniho krytu A4-70
142 8 Podlozka predniho krytu A4-70
15 1 Hadice NR, NBR, EPDM
161 1 Tésnéni hridele NBR, EPDM
162 1 Tésnici krouzek Ocel 1.7035
165 1 Tésnici pfiruba Ocel
17L 1 Konzola Cerpadla — leva AISI 304L
17R 1 Konzola Cerpadla — prava AISI 304L
170 4 Drzak pfipojeni AIS| 304L
171 8 Sroub drzéku A4-70
172 8 Podlozka drzaku A4-70
174 4 Sroub télesa A4-70
175 4 Podlozka télesa A4-70
18 1 Tésnéni télesa EPDM, NBR
270 2 Manzeta EPDM, NBR
271 2 Stahovaci paska velka — pro téleso AlS| 304
272 2 Svorka mala — pro hadici AlSI 316
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273 2 Dvoudilna svorka Pozinkované ocel

33 3 Vypoustéci zatka — mala AISI 316L

331 1 Odvzdusnovaci zatka PA/NBR/AISI304

332 1 Koleno odvzdusnovaci zatky AISI 316L

41 1 Priihleditko Polykarbonat

42 1 Tésnéni prihleditka NBR

411 7 Sroub priihleditka A4-70

412 7 Podlozka prahleditka A4-70

70 2 Trubka pfiruby / nastrcka AISI 316L, PP-H
71/73 2 Krouzek pfiruby ANSI / DIN AISI 316L

5.18

5.19

Rozklad dila rotoru PTC38-40

Seznam nahradnich dilt pro rotor PTC40

‘ Mnozstvi ‘ Material
90C 1 Rotor
91C 2 Podlozka
92C 2 Botka
94C 2 Drzak botky
95C 2 Pruzina botky
96C 2 Cep pruziny botky
97CR 1 Zadni deska rotoru
901 8 Sroub botky
904C 1 Vicko rotoru
921C 2 Cep botky
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922C 4 LoZisko botky

931C 2 Podlozka cepu botky
941C 2 Vodici pouzdro

951C 2 Pouzdro pruziny

952C 2 LozZisko pruziny

971C 12 Sroub desky rotoru
972C 2 Pritlacny kulickovy Sroub

5.20 Doporuceni pro skladovani

| pfi normalnim provozu budou nékteré &asti v Cerpadle opotrebované. Abyste se vyhnuli drahym

prostojum, doporucujeme mit na skladé nékolik nahradnich dilG:

Poz. ‘ Popis Mnozstvi
15 Hadice 2-3*
161 Tésnéni hridele 1
18 Tésnéni télesa 1
42 Tésnéni prahleditka** 1
91 Podlozka** 8

*V zavislosti na konkrétni aplikaci je doporuc¢eno mit na skladé 2 az 3 hadice.
** Pouze pro PT25 — PT125.

Spole¢nost Tapflo rovnéz nabizi sady nahradnich dilt na 1 rok pro ¢erpadla PT:

»  Pro Cerpadla PT5 - PT20: KIT PT5/10, KIT PT15, KIT PT20

Poz. ‘ Popis Mnozstvi
12 Predni kryt 1
16S | Sada pro uchyceni rotoru (16+161+162) 1
18 O-krouzek télesa 2
270 Manzeta 4
271 Stahovaci paska velka — pro téleso 4
272 Svorka mala — pro hadici/manzetu 4
273 Svorka mala — pro hadici/nastrcku 4
274 Pojistny krouzek 4

»  Pro Cerpadla PT25 — PT60: KIT PT25, KIT PT32/38, KIT PT40, KIT PT51, KIT PT60

Poz. ‘ Popis Mnozstvi
16S | Sada pro uchyceni rotoru (16+161+162) 1

18 O-krouzek télesa 2

41 Prdhleditko 2

42 Tésnéni prahleditka 2

91 Podlozka 2
270 Manzeta 4

271 Stahovaci paska velka — pro téleso 4
272 Svorka mala — pro hadici 4
273 Dvoudilna svorka — pro hadici 4
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5.21 Jak objednavat nahradni dily
Pri objednavani nahradnich dilG pro ¢erpadla Tapflo uvedte ¢islo modelu a vyrobni cislo. Pak
staci uvést Cisla dilll ze seznamu nahradnich dili a mnozstvi kazdé polozky.
5.22 Kod cerpadla
Cislo modelu na &erpadle a na pfedni strané tohoto manuélu uvadi velikost ¢erpadla a jeho
materialy.

I. Hadicové cerpadlo Tapflo IV. Material télesa cerpadla

Il. Rada cerpadla V. Material hadice
lll. Velikost o i
. VI. Specialni provedeni
Cerpadla
VII. Vykon motoru
VIII. Vystupni ot/min
v v vy L IX. MozZnosti
motoru
PT 25 A R- 183X -05 /38 D
I.  PT = Hadicové cerpadlo Tapflo 5 = Jina specidlni provedeni
PXT = Hadicové Cerpadlo Tapflo ATEX D = Prepinac pro zménu sméru otaceni
F = Ploché baleni - hlava Cerpadla ¢astecné sestavena
Il. Rada cerpadla: H = Horizontalni orientace ¢erpadla
prdzdné = Vysokotlaka cerpadla L = Cidlo prasknuti hadice
D = Dvojité cerpadlo — 2 hlavy cerpadla s jednim MS = Nosny ram prevodového motoru
prevodovym motorem PF = Lakovany ram
R = Pocitadlo otacek
ll. Velikost Cerpadla = Vnitini primér hadice* T = Triloubovy rotor (standardné na PT5)
*V/iz kapitola 5.23 VA = Automaticky vakuovy systém
VV = Venturi vakuovy systém
IV. Material télesa Cerpadla: 6 = Moznosti materialll pro drzaky pfirub
G = Tvarna litina (standard) Prdzdné = Galvanizovana ocel
S = Nerezova ocel AlSI 316L
V. Material hadice:
E =EPDM VII. Vykon motoru
N = NBR (nitrilova pryz) 01 =0,18 kW 75 =7,5kw
R = NR(standard) 02 = 0,25 kW 90 = 9,0 kW
W = EPDM FDA 03 = 0,37 kW 110 = 11 kW
S =NRFDA 05 = 0,55 kW 150 = 15 kW
F = NBR FDA 07 = 0,75 kW 185 = 18,5 kW
C =CSM 11 =11kW 220 = 22 kW
15=15kW 300 = 30 kW
VI. Specilni provedeni: 22 =22 kW 340 = 34 kW
1 = Volitelny material na vstupu/vystupu 30 = 3,0 kW
S = AISI 316L (standard) 40 = 4,0 kW
T = PTFE 55 =55kW
P = PE AST
L=PP VIII. Vystupni ot/min
2 = Smér vstupu / vystupu (pfi pohledu ze strany hlavy
Cerpadla) IX. Moznosti motoru
L = Vlevo C = Externi chlazeni motoru
R = Vpravo (standard) D = Integrovany frekvenéni ménic
U = Nahoru A = Vertikalni orientace prevodovky
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D = Dol

3 = Volitelny typ pripojeni
A = Priruba ANSI/ASME B16.5 tfida 150

B = Vnéjsi zavit BSP

C = Clamp SMS 3017
F = Pfiruba EN 1092-1 (standardné na PT25-PT80)

H = Pripojeni na hadici (standardné na PT5-PT20)

T = Clamp DIN 32676

5.23 Zastarala kodifikace

V roce 2023 prosla hadicova Cerpadla PT zasadni revizi, ktera ovlivnila kodifikaci c¢erpadel.

R = Mechanicky variator

\ANACT M PTS5 | PT10

Zastaraly

kod

Hadicova Cerpadla PT (instalace, provoz a Udrzba)

PT15|PT20|PT25|PT32|PT38| PT40 |PT51|PT60| PT65 | PT80 |[PT80L|PT100| PT125
PT5 | PT10 |PT15|PT20|PT25|PT32|PT40| PTX40 |PT50 |PT65 | PTX65 | PTX80 | PT80 | PT100 | PT125
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6.1

Vykonové krivky

Vykonové kfivky jsou zalozeny na vodé pfi 20 °C. Jiné okolnosti mohou vykon zménit.

Pratok se bude ménit pfi riznych viskozitach a sacich vyskach - viz nize.

PreruSovany provoz
Prilezitostny provoz

1 hodina preruseni po kazdych 2 hodinach provozu.

ne vice jak hodinu denné.

Otécky
™ cerpadia (ot/min]

¥ Instalovany
“¥ion = | fhon E
vien | PT 5 - 3 louby #on | PT 10 -2 louby
0257] 0377
owt
159
o
byt
at
Pietiostné
T 1 Otatky Otacky
0 » % ® ) @ » 0 Eerpadia fotimin] 0 ) ) 0 50 n ®  cerpadiaotimin]
Pritok [I/h] Pritok Vh)
oUmin |10 ) 30 M 50 g 5 oUmin |10 20 30 [0 50 & 7 80
Sbar 3 6 10 9 £ 4 P 3 Shr | 1 ) ) E] n 7 % 108
75bar | 28 3 3 15 18 3 E 30 25w | 1 Fij [ 7 & ] 9% 108
0bar |26 0 s 15 ) % 30 Wbar |12 7 5 51 & 5 % 108
Instalovany o
wen | PT 15 Hen
kw) A 0557
0ss
037 4 037 4
Otatky Otacky
9 terpadla (ot/min] » 70 terpadia [ot/min]
il Pritok [Ih]
Ms/: ; 32: :7“; —-——:5 ___.;;; ;; “"’a oumin |10 2 30 [0 50 @ 70
75bar | s 110 175 235 295 355 [ Sher ) 186 28 25 % K
| .5 | " B
Wbar | i 175 25 25 360 [ TShw | 73 10 % c.o) A0
Whar | 180 276 378 e 581
Instalovany Instalovany
vykon
Toon | PT 25 = PT 32
2 2
b 15

Otacky
7 éerpadia [ot/min]

Pritok [m*/h]
Smin |10 ) ) w0 50 ) 70 kool antid
o | 02 T T % T I T wmin |10 2 30 W 50 % 70
7.5bar = 04 06 08 1 12 3 Sbar = 08 12 17 21 25 3
10bar 04 06 08 1 12 12 1.5bar 08 12 17 21 25 3
T5bar 0 | os 07 T i1 i3 T0bar = 12 14 2 25 29
Instalovany Instalovany
wkon | PT 38 vykon
Tl ion | PT 40
u 4
o
15 <
12 4
Oticky Otaeky
0 100 eerpadia [ot/min] 100 ¢&erpadia [ot/min]
Pratok [m*/h] Pratok [m*/h]
oUmin |10 2 30 [T 50 ] 70 8 oUmin |10 0 30 [ 50 ) 70 [ %
Sbar | 05 1 16 2 28 34 [ 45 sbar | 08 5 24 33 2 52 3 69 77
Tsbar | 04 1 16 2 27 33 - Tbar |07 16 24 33 42 51 3 68 -
T0bar T 15 2 27 - Tobar |- 23 23 32 2 s p :

Hadicova Cerpadla PT (instalace, provoz a udrzba)

58

tapflo




vykon vany
T | PT 51 vhon
7 757
554
55
otacky Oticky
100 2erpadia [ot/min] 1 70 erpadia (ot/min]
Pritok [mYh] Pritok (m/h]
wmin |10 2 % w % @ 0 [ ® % Smin |10 » 0 m ) @ 7
shar |15 33 5 7 W o2 | 1 | w2 6 Shar | 20 [T ) 52 | w3 | ms | 3
Tsbar | 16 3 | w9 5 | & w2 | 2 | Bg - Tsbar | 2 ER ) o1 | w1 | n4 | s
b | 15 | 9 67 82 o1 | 3 - - Tobar |2 [V ) 52 i z s
Tsbar |11 8 | 45 64 5 5 3 5 3 TSbar |19 W e 9 07 =
Instalovany
vykon
%er | PT 80
15 ]
n+
75 4
otacky Oticky
cerpadia fot/min] ' eameds tokimiei
Pratok (m*/h] Pritok [m*/h]
omin |5 10 s % % % % W s T T B0 . 5 = .
Sha 1 32 58 L 28 12 u 1 27 52 79 08|19 69 | 198 | 24
T5bar | 2 7Y 56 36 | 96 | e | me | w4 - : : : - >
T T 5 & . T T o 26 51 77 08 | B9 | s | w3 | w7
ibar |16 34 52 73 51 | n1 | B 2 51 L] o7 | we L 163 L W81 18
23 19 15 104 13 153 : -
vykon
Tkw) ;
157
vykon
== PT 100
185
n+
15
75
Otacky
45 &erpadla [ot/min]
Prtok (m¥/h] Priletitostné
! Otéeky
ot/min 5 10 15 20 25 30 35 9 b} 5 30 40 45 terpadia [ot/min]
Shar | 31 68 10 B9 | s | 25 I3 22 7 9 10 % u ) % i 51 Pratok [m¥/h]
75bar | 31 65 57 B | w3 | 22 | us -
bar |22 57 93 B2 | s | 167 s 5
isbar | - - 63 57 124 . . ~
vykon
fhon PT125
7 ]
0 4
2 4

Otacky
« ¢erpadia [ot/min]
8 Pratok [m*/h]
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6.2 Technické udaje

TECHNICKE UDAJE

PT10

VELIKOST CERPADLA

PT15

PT20

Max. pritok pfi 50 Hz [I/h] 7,7 92 305 518 967
Max. vytlacny tlak** [bar] 8 10 10 10 15
Max. saci vyska [m] 9 9 9 9 9
Max. rychlost ¢erpadla [ot/min pfi 50 Hz] 23 61 61 61 60
Max. teplota kapaliny* [°C] 80 80 80 80 80
Min. okolni teplota [°C] -20 -20 -20 -20 -20
Max. okolni teplota [°C] 40 40 40 40 40
Hmotnost s nejvétsi prevodovkou [kg] 25 25 35 35 80
Objem maziva [l] 0.2 0,2 0,55 0,55 2
Objem na otacku [ml] 6 25 83 141 269
a7 VELIKOST CERPADLA
TECHNICKE UDAJE

PT32 PT38 PT40 PT51 PT60
Max. pratok pfi 50 Hz [m3/h] 2,26 3,54 5,03 10,47 13,83
Max. vytlacny tlak** [bar] 15 15 15 15 15
Max. saci vy$ka nasucho [m] 9 9 9 9 9
Max. rychlost ¢erpadla [ot/min pfi 50 Hz] 61 61 63 60 60
Max. teplota kapaliny* [°C] 80 80 80 80 80
Hmotnost s nejvétsi prevodovkou [kg] 130 145 210 315 335
Objem maziva [l] 3 3 6 13 13
Objem na otécku [I] 0,62 0,97 1,3 29 3,8

A VELIKOST CERPADLA ‘
TECHNICKE UDAJE

PT65 ‘ PT80 PT8O0L PT100 PT125
Max. prltok pfi 50 Hz [m3/h] 12,2 20,9 18,9 37,2 83
Max. vytlacny tlak** [bar] 15 15 15 15 15
Max. saci vy$ka nasucho [m] 9 9 9 9 9
Max. rychlost cerpadla [ot/min pfi 50 Hz] 38 38 38 31 38
Max. teplota kapaliny* [°C] 80 80 80 80 80
Hmotnost s nejvétsi prevodovkou [kg] 484 700 930 1250 1750
Objem maziva [I] 27 27 40 80 120
Objem na otacku [I] 54 9,1 11,7 20,6 36,4

* Max. teplota mUze zaviset na materialu hadice pouzité v Cerpadle.

** Maximalni tlak je omezen pro urcité ot/min a vykon motoru, konkrétni limity viz kfivka cerpadla.
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6.3 Mnozstvi podlozek
Pouze velikosti Cerpadel PT25 — PT125 jsou vybaveny podlozkami. Pro informace o postupu
nastaveni podlozek viz kapitola 3.77. “Nastaveni pfitlaku botek (PT25 — PT125)".
Mnozstvi podlozek pouzitych pod kazdou botkou uvnitf ¢erpadla zavisi na rlznych faktorech,
jako je rychlost, tlak nebo teplota kapaliny. Nize uvedené pokyny umozni zvysit Zivotnost
hadice.
POZNAMKA! Pokud je teplota ¢erpané kapaliny vy$si nez 60 °C, odstrarite jednu podlozku
v porovnani s informaci v tabulce nizZe.
POZNAMKA! Pokud je viskozita ¢erpané kapaliny vysi nez 3 000 cP nebo je hustota vy3si
nez 1300 kg/m?3, odstrante jednu podlozku v porovnani s informaci v tabulce nize.
POZNAMKA! Pokud je saci vyika vy3si nez 4 mWC, pfidejte jednu podlozku v porovnani
s informaci v tabulce nize.
POZNAMKA! Obé botky musi mit vzdy stejny pocet podlozek.

Pocet

VELIKOST CERPADLA podlozek

Tlak [bar] PT38 PT40 PT51 PT60 PT65 PT80 PT125

Rychlost [ot/min]

0-40 0-45 | 0-40 | 0-40 0-30 0-30 | 0-25 0-25 0-20 | 0-15 0-10 0
AP <5
40-60 | 45-61 | 40-61 | 40-63 | 30-60 | 30-60 | 25-38 | 25-38 | 20-38 | 15-31 | 10-38 0
0-40 0-45 0-40 0-40 0-30 0-30 0-25 0-25 0-20 0-15 0-10 2
5<AP<75
40-60 | 45-61 | 40-61 | 40-63 | 30-55 | 30-55 | 25-38 | 25-38 | 20-38 | 15-31 | 10-32 1
0-40 0-45 | 0-40 | 0-40 0-30 0-30 | 0-25 0-25 0-20 | 0-15 0-10 3
7.5 < AP <10
40-60 | 45-61 | 40-61 | 40-63 | 30-47 | 30-47 | 25-32 | 25-32 | 20-32 | 15-24 | 10-25 2
0-40 0-45 | 0-40 | 0-40 0-30 0-30 | 0-25 0-25 0-20 | 0-15 0-10 4
10 <AP <15
40-60 | 45-61 | 40-61 | 40-63 | 30-38 | 30-38 | 25-26 | 25-26 | 20-26 | 15-20 | 10-20 3

AP = diferenc¢ni tlak

6.4 Rozmeéry

Rozméry v mm (pokud neni uvedeno jinak).
Jedna se pouze o obecné rozméry, pro podrobné vykresy nas kontaktujte. Zmény vyhrazeny

bez upozornéni.
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6.4.1 PT5-PT20

[
L
K
M N‘
£h —
E
q N £ 2
© w S
[N
2 topflo
40Q |
|
J
R
VELIKOST CERPADLA
PT5 PT10 PT15 PT20

101 101 88 88

115 115 193 193

226 226 296 296

324 324 443,5 443,5

256 256 332 332

158,5 158,5 184 184

226,5 226,5 258 258

254,5 254,5 294 294

150 150 177 177

265 265 282 282

183,5 183,5 184 184

396 428 429 429

45 45 48 48

34,5 34,5 36 36

D216 D16 @20 025

441 473 477 a77

4x 210 4x 010 4x013 4x D13
279,5 279,5 310 310
274 274 340 340
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6.4.2 PT25-PT80

L

K
M N
i |
N
&J 1
i w
f ©
i
01~ L )
Ll tapHlo o
]
xPQ_
| |
J H
VELIKOST CERPADLA
PT25 PT32 PT38 PT40 PT51 PT60
A 94 121 121 123 143 143 192 192
B 262 330 330 430 554 554 746 746
(@ 359 441 443 437 537 538 612 612
D 549 682 684 732 899 900 1092 1092
E 416 527 527 633 783 783 1045 1045
F 225 286 286 338 420 420 565 565
G 370 444 444 532 635 624 889 889
H 404 488 488 578 701 689 955 955
| 229 249 249 300 380 380 525,5 525,5
J 390 425 425 495 580 580 785 785
K 261 273 273 418 382 382 537,5 537,5
L 616,5 621,5 621,5 726 805 805 1035 1035
M 64,5 87 87 77 102 102 112 112
] 69 88 88 88 100 100 137,5 137,5
2Q 4x D13 4x 013 4x D13 4x 018 4 x @20 4x @20 4 x D24 4 x D24
2] DN25 DN32 DN40 DN40 DN50 DN65 DN65 DN80
EN1092-1
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6.4.3 PT8OL - PT125

D
C

M N S ]
C_f?"R\‘D
e UL
] —
ij w
5
2 tapflo

VELIKOST CERPADLA
PT8OL PT100 PT125
241 300 260
876 1040 1273
806,5 958 1052
1372 1655 1875
1245 1517 1723,5
679 820 900
1058 857 979
1124 940 1063
569,5 573,5 763,5
840 864 1156
964 1105 1277
1506 1717 2017
144,5 175 285
146,5 174 235
4 x @213 4x D13 4 x @13
DN25 DN32 DN40
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6.5 Utahovaci momenty
Kontrola utahovacich momentd je nutna po vSech dobach odstavky, kdy maji na ¢erpadlo vliv
zmény teploty a po kazdé prepravé a udrzbé cerpadla. A co vic, pro spravnou funkci
a bezpecnost by mély byt hodnoty utahovacich momentd casto kontrolovany v ramci
preventivni udrzby (pro navrhy intervald kontaktujte spolecnost Tapflo). Pfestoze se aplikace

cerpadel lisi, obecnym doporucenim je kazdé dva tydny cerpadlo znovu utahnout.

.. Sroub 5 Utahovaci moment [Nm]
Polozka Nazev
poz. PT5-20 PT25 PT32-38 PT40 PT51-60 PT65-80 PTSOL PT100 PT125
A 141 | Prednikryt | 33 | 15 27 27 65 65 65 127 | 127
B 901 Botka - 46 79 79 402 402 402 | 691 | 691
C 411 | Prohleditko - 33 33 33 33 33 3,3 33 3,3
271 Stahovaci
) paska velka 3 4 4 4 4 4 4 4 4
(téleso)
E 272 | Svorkamala |, g 30 30 30 30 45 45 45
(hadice)
F 273 | Dvoudilna 10 | 20 50 50 50 50 50 50 50
svorka hadice
G 174 Téleso 8 15 27 27 65 127 127 | 220 | 220
H 113 | Prevodovy 34 | 67 116 | 116 | 116 291 291 | 291 | 291
motor
I 16 | Svérny ndboj | 12 13 13 27 35 110 110 - -
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6.6 Dovolené zatizeni pro pripojeni

Doporucujeme neprekracovat nasledujici zatizeni a sily plsobici na pfipojeni.

. Dovolené Dovoleny . Dovolené Dovoleny
Velikost . . Velikost . Y .
. Smér zatizeni moment . Smér zatizeni moment
cerpadla cerpadla
[N] [Nm] [N] [Nm]
X 90 20 X 420 105
PT51/PT6
PT5/PT10 Y 60 30 0 Y 200 90
Z 20 20 YA 340 45
X 150 10 X 650 100
PT65/PT8
PT15/PT20 Y 50 10 0 Y 400 135
z 30 5 YA 150 50
X 130 20 X 1450 215
PT25 Y 70 30 PT80L Y 270 375
Z 50 10 Z 700 75
X 280 50 X 810 235
PT32 Y 100 50 PT100 Y 280 280
z 150 20 VA 710 85
X 340 125 X 860 225
PT38 Y 100 85 PT125 Y 190 475
Z 150 20 Z 620 80
X 290 20
PT40 Y 110 30
Z 90 20
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7 Dodatecny ATEX manual
7.1 Prostredi s nebezpecim vybuchu - ATEX

Standardni ¢erpadla fady PT nesméji pracovat v prostiedi s nebezpecim vybuchu.
Pro takové aplikace jsou k dispozici specialni ¢erpadla PXT.
Dodrzujte pokyny tohoto ATEX manualu a mistni / narodni pravidla pro bezpecny provoz.

ATEX (smérnice 2014/34/EU) klasifikace ¢erpadel Tapflo PXT:
2GExhlIIBT4 Gb
2D Ex h 1lIC T125°C Db

Skupina zafizeni: I — vSechny vybusné oblasti mimo doly;
Kategorie zafizeni: 2 - vysoka Uroven ochrany (Ize pouzit v zéné 1);

Vybusna atmosféra: G - plyn;
D - prach;

Skupina vybusnosti: 1IB — skupina plynu (napf. etylen);
I1IC — skupina prachu (vodivé prachy);

Typ ochrany: h — konstruk¢ni bezpecnost;
Teplotni tfida: T4 — v pfipadé poruchy je maximalni teplota povrchu, ktery miize byt

vystaven plynu; T4 = 135 °C;

Uroveh ochrany EPL: Gb, Db — vysoka Groven ochrany;

Klasifikace kompletni jednotky ATEX zavisi na pouzitém pohonu.

Zkontrolujte, zda oznaceni ATEX dodaného cerpadla odpovida oznaceni zony, ve které
bude cerpadlo instalovano.

Cerpadla jsou navrzena pro konkrétni aplikace. Nepouzivejte ¢erpadlo pro jiné aplikace,
nez pro které je urceno, aniz byste se s nami poradili.

7.2 Provozni limity
Maximalni provozni parametry jsou zvoleny pro nepfretrzity provoz, piekroceni limitd mdze mit
za néasledek nadmérnou teplotu povrchu derpadla. Je zakdzano tyto limity prekracovat
(i kratkodobé)  béhem  prerusovaného a  prilezitostného  provozu  (popsano
v kapitole 6.1 ,Vykonové kfivky”), s Umyslem zastavit Cerpadlo pied dosazenim teplotnich
limitd.
Typ cerpadla PT5 PT10 PT15 PT20 PT25 PT32 PT38 PT40

Vykon motoru

[kW] 025(025(037|055({037(055(037|055[15(22|15|22|15[22|22| 3 | 4

Max. otacky

. 23 23 | 35 | 61 35 | 61 35 | 61 |50(60|31]|61|31|61/|41 |47 |63
[ot/min]

Max. vystupni tlak
[bar]

Max. vstupni tlak
[bar]

Max. teplota
kapaliny [°C]

40
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Vykon motoru

[kw]

Max. otacky
[ot/min]

Max. vystupni tlak
[bar]

Max. vstupni tlak

[bar]

Max. teplota
kapaliny [°C]

Vykon motoru

[kw]

Max. otacky
[ot/min]

Max. vystupni tlak

[bar]

Max. vstupni tlak

[bar]

Max. teplota
LETETAN |

7.3

NR
NR (FDA)
EPDM

NBR

NBR (FDA)
CSM

Material hadice PT5 PT10‘PT15‘PT20 PT25 PT32 PT38 PT40 PT51 PT60 PT65 PT80 PT8OL PT100 PT125

X
X
EPDM (FDA) X
X
X

Typ cerpadla  PT80L PT100 PT125
7,5 15 22 | 30 | 30 | 37 | 37
20 24 20 | 25 | 32| 32 | 38
5 5 751751 5|75 5
1
40

Omezeni pouziti urcitych materiald
Material hadice

V prostiedi s nebezpecim vybuchu a/nebo pfi éerpani hoflavych kapalin je povoleno pouzivat
pouze konkrétni velikosti a materialové provedeni hadic Tapflo.

X| X | F|F|F|F|F|F|F|F|FI|F F F F
X | X | X | X | X | X | X |NF|NF|NF|NF| NF | NF | NF
X | F|F | F|F|F|F F
X | X | X | X [ X | X | X | X | X | X |X]| X X X
X | NF | NF| NF | NF| NF | NF | NF| NF|NF|NF| NF | NF | NF
X X | NF | NF| NF | NF|NF|NF| X | NF| X X

X | X X | X | X | X | x| x| x| x|X

X — hadice nesmi byt pouzivana v prostredi s nebezpecim vybuchu;

NF — hadice smi byt pouzivana v prostiedi s nebezpecim vybuchu, ale nesmi cerpat horlavé
kapaliny;

F — hadice smi byt pouzivana v prostiedi s nebezpecim vybuchu a smi cerpat hoflavé kapaliny
—1IB T4.

Material pruhleditka a pfedniho krytu
Prahledny predni polykarbonatovy kryt [12] (PT5-PT25) a prahleditko [41] (PT25-PT125) nelze
pouzit. Je povolen pouze kovovy (neprlhledny) kryt.
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7.4 Cerpané kapaliny
Cerpana kapalina musi byt chemicky kompatibilni a nesmi zplsobovat exotermickou reakci
s mazivem ani s zadnym konstrukénim materialem cerpadla.

Cerpadla jsou testovana vodou. Pokud miize ¢erpany produkt reagovat s vodou, ujistéte se,
Ze je Cerpadlo pred uvedenim do provozu suché.

7.5 Instalace, provoz a udrzba

» Udrzbu ¢erpadla mize provadét uZivatel.

> Personal provadéjici servis Cerpadel by mél byt vyskolen pro praci v potencialné vybusném
prostiedi a mél by nosit antistaticky pracovni odév.

> Kontrola nevybusného Ccerpadla by méla byt provedena v souladu s pozadavky
normy EN 60079-17.

» Oprava nevybusného cerpadla by méla byt provedena v souladu s pozadavky
normy EN 60079-19.

7.6 Nahradni dily

» Pro vyménu dil Ize pouzit pouze originalni nahradni dily Tapflo. Nedodrzeni pokyn(i vede
ke ztraté platnosti oznaceni ATEX.

> Pri objednavani ndhradnich dilli musi byt jasné uvedeno provedeni ATEX. Vzdy uvedte kbd
Cerpadla a sériové Cislo.

7.7 Mazivo

» Pro spravny chod je nutny urcity objem maziva hadice, nedostatek maziva mlze mit za
nasledek nadmérnou teplotu povrchu ¢erpadla.

> U Cerpadel ATEX je pozadovana hladina indikovana prihleditkem [43] namontovanym na
krytu cerpadla. Spravna hladina glycerinu se nachazi uprostred prahleditka. Pokud hladina
stoupne, mlize to znamenat prasknuti hadice. Pokles hladiny mGze znamenat unik.

» V pfipadé prasknuti hadice je nutné vyménit mazivo, pro vice informaci
viz kapitola 3.7 “Postup vyprdzdnéni télesa a plnéni maziva”.

» Pouzivejte pouze originalni mazivo Tapflo.

» Pfi provozu v minusovych teplotach je nutné pridat do maziva nemrznouci smés, aby se
zabranilo zablokovani rotoru, coz ma za nasledek pretizeni motoru. Dalsi informace
naleznete v kapitole 1.8.6 , Teplotni nebezpeci”.

7.8 Cidlo prasknuti hadice
Pfi Cerpani hoflavych kapalin mdZe prasknuti hadice potencialné vytvofit vybusné prostredi
uvnitr télesa Cerpadla. | kdyz neexistuje zadny zdroj vzniceni, je nezbytné co nejdrive zastavit
Cerpadlo. Za timto Ucelem jsou vSechna Tapflo ATEX Cerpadla vybavena cidlem prasknuti
hadice. Cidlo musi byt pfipojeno k okruhu (napt. pres frekvenéni ménic), ktery automaticky
zastavi ¢erpadlo.

Doporucuje se zavést postupy preventivni Udrzby tak, jak je uvedeno v kapitole 3.9 ,Vymeéna
hadice”.
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Popis
Cidlo prasknuti hadice je 4-pinové, normalné oteviené (NO) nebo normalné zaviené (NC) ¢idlo
vyuzivajici princip prochazeni frekvenéniho spektra.

Oznaceni ATEX: 11 1G Ex ia IIC T4 Ga
I 1D Ex ta IlIC T100°C Da
Cidlo prasknuti hadice detekuje pouze kapaliny a pevné latky s relativni permitivitou
minimalné 1,5.

Cidlo musi byt nadroubovano na uréené misto na zadni strané télesa cerpadla. Cidlo je
predmontovano v télese Cerpadla. Pfi opétovné instalaci namotejte PTFE pasku na zavit cidla
a poté jej zasroubujte utahovacim momentem maximalné 30 Nm.

Elektrické pripojeni

Prirazeni terminalu

> Zajistéte napajeni 12 V az 30 V DC /
o o
> Vypnéte napajeci napéti
o o
» Pripojte ¢idlo v souladu s tabulkou

77
Typ vystupu | Elektricky obvod Funkce M12-A 4-pin | Kabelovy vystup
PNP Vs +Vs 1 hnédy
1 SW1 (NO) SW1(NO) | 4 cerny
swiine) | SWT(NQ) |2 bily
eNpem GND(OV) |3 modry

e _n

Elekticka specifikace jiskrové bezpecnosti “ia”:
Ui = 30V DC; Ii = 100mA; Pi = 750mW; Ci = 43nF/m; Li = 10uF/m

"

Pfipojeni cidla prasknuti hadice v jiskrovém bezpeéném provedeni ,ia
pozadavky norem EN 60079-14 a EN 60079-25.

musi spliovat
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Doplnkové prislusenstvi
Pro pfipojeni pouzijte izolacni bariéry ,ia", napf. Baumber PROFSI3-B25100-ALG-LS.

Funkce M12-A4-pin

+Va 1
[\ )
1 +
%"' ! _ GND (0V) | 3
4/2

NO/NC

NO/NC 4/2

Pouziti a udrzba
Cidlo nevyzaduje zédnou Udrzbu, pokud je zapojeno podle specifikaci. V pfipadé podezieni,
ze Cidlo nepracuje spravné, ho odsroubujte od cerpadla a oplachnéte jeho konec vodou.

Cidlo sami neopravuijte.

Teplotni cidlo

Pokud je cerpadlo pouzivdno v souladu s timto manualem a pfipustnymi provoznimi
podminkami, nemélo by prekrocit maximalni teplotu danou klasifikaci ¢erpadla ATEX. Kazdé
¢erpadlo je véak dodavano s teplotnim ¢idlem jako dopliikovym bezpecnostnim prvkem. Cidlo
musi byt pfipojeno k okruhu (napf. pres frekvencni ménic), ktery automaticky zastavi cerpadlo.

Popis
Teplotni cidlo je 3-vodicovy odporovy teplomér PT100 s 3 m dlouhym kabelem.

Oznaceni ATEX: 112G Ex ia IIC T4 Gb
I1 1D Exia IlIC T125°C Da

Montaz
Cidlo musi byt umisténo na uréené misto, upevnéno $roubem M4 u prichoziho otvoru na
predni strané krytu Cerpadla.

Pf¥ipojeni 3-vodic¢ového vedeni

white

3

Pt-100 Receiver

red

red
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Elektricka specifikace jiskrové bezpecnosti “ia”:
Ui = 45V, li = 110mA, Pi = 750mW, Ci = 0,1nF/m, Li = TuF/m

Pfipojeni teplotniho cidla v jiskrovém bezpecném provedeni ,ia” musi splhovat pozadavky
norem EN 60079-14 a EN 60079-25.

Dopliikové prislusenstvi
Snimac¢ mUze pracovat s libovolnym pfislusenstvim, které je vhodné pro praci s kapacitnim
teplomérem.

Teplotni hranice

Teplotni hranice aktivace vypinaciho okruhu pro fadu PXT je 90 °C. Teplotni hranice by méla
zohlednovat presnost méreni Cteciho zafizeni teploty, napf. pfi pfesnosti +2 °C musi byt
teplotni hranice nastavena na 90 °C-2 °C = 88 °C.

Pouziti a udrzba

Cidlo nevyzaduje zadnou Gdrzbu, pokud je zapojeno podle specifikaci. V pfipadé podezieni,
ze Cidlo nepracuje spravné, jej umistéte do zndmé teploty, zmérte jeho odpor a porovnejte
hodnotu s hodnotou obsazenou v norméach EN 60751 a EN 60584.
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7.10 Orientace télesa cerpadla a predniho krytu

Pri provozu v prostredi s nebezpecim vybuchu mize byt pfipojeni ¢erpadla orientovano vlevo
nebo vpravo. Orientace pfipojeni nahoru nebo dol(i je zakazana.

Poloha predniho krytu je urena orientaci télesa Cerpadla (orientaci pfipojeni). Po Udrzbé
Cerpadla nebo pfi zméné orientace télesa Cerpadla je proto dilezité nastavit také polohu
predniho krytu podle pokyn(l v této kapitole.

Cerpadla PXT jsou ve standardni konfiguraci dodavana s orientaci télesa (pfipojeni) vpravo.
PFi pouziti kodu ,2L" Ize Cerpadlo volitelné dodat s orientaci télesa (pfipojeni) vlevo.

PT5-20

Pfi zméné orientace télesa Cerpadla zUstava predni kryt ve stejné poloze. Vyiez by mél
sméfovat nahoru.

Obr. 7.10.1 Obr. 7.10.2
Orientace  télesa  (pfipojeni)  vpravo | Orientace télesa (pfipojeni) vlevo (volitelné)
(standardni)

PT25-60

Pfi zméné orientace télesa Cerpadla je tfeba predni kryt otodit a zajistit, aby vyrez sméroval
nahoru. Kromé toho je tfeba znovu namontovat priihleditko, stavoznak a teplotni cidlo.

Obr. 7.10.3 Obr. 7.10.4
Orientace  télesa  (pfipojeni)  vpravo | Orientace télesa (pfipojeni) vlevo (volitelné)
(standardni)
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Obr. 7.10.5

Vyjméte Srouby télesa [141], podlozky [142],
teplotni cidlo, Srouby prdhleditka [411],
prihleditko [41], tésnéni prahleditka [42]
a stavoznak [43].

Obr. 7.10.6

Zménite orientaci télesa a otocte predni kryt
[12] a namontujte vSechny polozky uvedené
na Obr. 7.10.5.

PT65-PT125

oko smérovaly nahoru.

Pfi zméné orientace télesa Cerpadla se musi predni kryt pootocit tak, aby otvory pro zavésné

Obr. 7.10.7
Orientace
(standardni)

télesa  (pfipojeni)  vpravo

Obr. 7.10.8
Orientace télesa (pfipojeni) vlevo (volitelné)

Obr. 7.10.9

Vyjméte Srouby predniho krytu [141],

podlozky [142], zavrtné Srouby [143], matice

Obr. 7.10.10
Zménte orientaci télesa a pootocte predni
kryt [12] tak, aby otvory pro zavésné oko [13]

[144], zavésné oko [13], Srouby [131] | sméfovaly nahoru. Znovu namontujte
a podlozky [132]. vsechny polozky uvedené na Obr. 7.10.9.
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7.11

7.12

7.13

7.14

7.15

7.16

Dodateény ATEX manual

Nastaveni pritlaku botek

Vyvarujte se pfilis vysokému poctu podlozek pod botkou, protoze by to mohlo vést ke zvyseni
teploty. Dodrzujte postup v kapitole 3.77 ,Nastaveni pritlaku botek”. Mnozstvi podlozek pro
konkrétni provozni podminky naleznete v kapitole 6.3 ,Mnozstvi podlozek”.

Montaz rotoru

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat pozici rotoru v télese cerpadla a jeho upevnéni pomoci
svérného naboje, protoze nespravna montaz muize vést k poskozeni cerpadla a zvyseni teploty
povrchu, podrobné pokyny viz kapitola 3.72 ,Montaz rotoru”.

Cizi predmeéty v télese cerpadla

» Cizi predméty v télese Cerpadla mohou vést ke zvyseni teploty povrchu.

» Pfi udrzbé Cerpadla dbejte na to, aby uvnitf télesa nezlstal zddny predmét.

» Pokud dojde k prasknuti hadice, dikladné vycistéte téleso, aby v ném nezUstaly zadné
zbytky, viz kapitola 3.10. ,Postup cisteni télesa Cerpadla”.

Chod nasucho

Provoz Cerpadla bez kapaliny mGze zpUsobit nadmérnou teplotu povrchu cerpadla. Prestoze
je povoleno provozovat Cerpadlo nasucho, nepovazuje se to za normalni provoz a Cerpadlo
by nemélo bézet nasucho déle nez 1 minutu. Pokud existuje riziko delSiho chodu nasucho,
méla by byt pouzita vhodna ochrana proti chodu nasucho.

Provoz v uzavieném okruhu

Provoz v uzavieném okruhu s malymi objemy cCerpaného média mUlze vést k vyraznému
ohfevu ¢erpaného média.

V pfipadé provozu v uzavieném okruhu musi uzivatel regulovat teplotu ¢erpaného média
a zajistit ochranny systém proti teplotdm presahujicim limity uvedené v kapitole 7.2, Provozni
limity”.

Vysoky podtlak na strané sani

Provoz Cerpadla s ucpanym sacim otvorem, uzavienym ventilem a vysokymi tlakovymi
ztratami generovanymi instalaci zplsobuje namahani hadice cerpadla a mlze mit za nasledek
nadmérnou teplotu povrchu cerpadla. Pred spusténim cerpadla si prectéte bezpecnostni
opatreni uvedend v tabulce nize.

Problém Bezpecnostni opatieni

Ucpany saci otvor Zkontrolujte, zda neni saci port ucpany.

Uzavreny saci ventil Zkontrolujte, zda je saci ventil zcela otevien.

Udrzujte saci potrubi co nejkratsi a ujistéte se, ze prdmér potrubi odpovida
nebo presahuje primér hadice. Déavejte pozor na kapaliny s vysokou
viskozitou, protoze ¢im vys3i viskozita, tim vyssi tlakové ztraty. Pro vypocet
tlakovych ztrat kontaktujte spolecnost Tapflo.

Vysoké tlakové ztraty
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7.17

7.18

7.19

7.20

7.21

Dodateény ATEX manual

Motor

> Aby byl zajistén spravny servis pohonu, dodrzujte pokyny uvedené v originalnim manualu
prevodového motoru dodavaného s Cerpadlem. Typ prevodového motoru najdete na jeho
vyrobnim stitku.

> Pri snizovani otacek motoru je dulezité sledovat teplotu povrchu prevodového motoru
a zajistit, aby neprekrocila jmenovité pracovni teploty stanovené vyrobcem prevodového
motoru. MUze byt vyzadovan volitelny externi chladici systém.

> Cerpadlo Ize dodat s pfevodovym motorem nebo bez négj. Pfi spojovani hlavy ¢erpadla
s pohonem, ktery nebyl dodan spolecnosti Tapflo, je dllezité dodrzovat limity uvedené
v kapitole 7.2 ,Provozni limity”.

» Pfi zméné pohonu je nutné zkontrolovat, zda jsou otacky pohonu v limitech povolenych
provoznich podminek cerpadla.

A\

Spravny vybér pfevodového motoru viz samostatny manual (dodatek), PT plocha baleni.
» Pro zachovani oznaceni ATEX pro hlavu cerpadla musi mit pfevodovy motor minimélné
stejné oznaceni ATEX jako hlava cerpadla. Cerpadla PXT jsou vybavena prevodovymi
motory odolnymi proti vybuchu, které splfuji nasledujici pozadavky:

Il 2G Ex... 1IB T4 Gb

I 2D Ex... IC T125°C Db

Uzemnéni cerpadla a dalsSiho zarizeni

Pripojte vhodny zemnici vodi¢ k zemnicimu konektoru z nerezové oceli, ktery je umistén na
stojanu Cerpadla. Pfipojte druhy konec zemniciho vodice a ujistéte se, Ze jsou ostatni zafizeni,
jako hadice/potrubi/kontejnery atd., spravné uzemnéna/pfipojena.

Pozadovany prlrez vodic¢e > 4 mm?2.

Antistaticky povrch
Cerpadla v provedeni ATEX by se méla ¢istit, aby byly zachovany antistatické vlastnosti. Vrstva
prachu nebo jinych pevnych castic na vnéjsich povrsich je nepfijatelna.

Tloustka natéru
V pfipadé nového natéru jakékoli casti Cerpadla nesmi tloustka vrstvy natéru presdhnout
2 mm.

Kontrola

Pfed kazdym spusténim cerpadla nebo alespon jednou denné pfi provozu cerpadla
v nepfetrzitém provozu zkontrolujte nize uvedené body:

> Hladina glycerinu

> Tésnost Cerpadla

> Jestli neni saci port ucpany (viz kapitola 7.16)

> Jestli je saci ventil zcela otevren (viz ¢ast 7.16)

» Pfipojeni uzemnéni cerpadla
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8.1 Zarucni formular

Spolecnost:

Telefon: Fax:

Adresa:

Zemé: Kontaktni osoba:

E-mail:

Datum dodani: Datum instalace Cerpadla:

Typ Cerpadla:

Vyrobni ¢islo (viz typovy stitek nebo vyrazeno na télese cerpadla):

Popis zavady:

Instalace:

Kapalina:

Teplota [°C]: ______ Viskozita [cPs]: _______ Mérna hmotnost [kg/m3): ______ hodnotapH: _____
Obsah dastic: %, max. velikosti [mm]:

Pratok [I/min]: ___ Provoz [h/den]: ___ Pocet spusténi za den:

Vytlak [bar]: Sani / zdvih [m]:

Jiné:

Misto pro nacrt instalace:
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8.2 Vraceni dilu

Pri vraceni dild spolecnosti Tapflo postupujte nasledovné:

> Pokyny tykajici se pfepravy projednejte se spolecnosti Tapflo.

> Vycistéte nebo neutralizujte a oplachnéte dil/Cerpadlo. Ujistéte se, ze dil/Cerpadlo je zcela
prazdné bez kapaliny.

> Vracené zbozi peclivé zabalte, aby nedoslo k poskozeni béhem prepravy.

Zbozi nebude prijato, pokud nebudou splnény vyse uvedené pokyny.

8.3 Zaruka

Spole¢nost Tapflo poskytuje zaruku na produkty dle nize uvedenych podminek po dobu
nepresahujici 5 let od instalace a po dobu nepresahujici 6 let od data vyroby.

1. Nasledujici vSeobecné obchodni podminky se vztahuji na prodej strojl, soucasti
a souvisejicich sluzeb a vyrobkd spolecnosti Tapflo (dale oznacované jako ,vyrobky").

2. Spolecnost Tapflo (vyrobce) ruci za to, ze:

a. jeji vyrobky jsou bez vad materialu, navrhu a provedeni v dobé prvniho nakupu;

b. jeji vyrobky budou fungovat v souladu s provoznimi pfiru¢kami Tapflo; spolecnost
Tapflo nezarucuje, ze produkt bude splhovat specifické potreby zakaznika, s vyjimkou
Ucelll uvedenych v jakékoli vyzvé k poskytnuti dokumentace nebo v jinych
dokumentech, které byly spolecnosti Tapflo specificky zpfistupnény pred uzavienim
této smlouvy;

c. pfikonstrukci ¢erpadel jsou pouzity vysoce kvalitni materialy, a Ze obrabéni a montaz
jsou provadény podle nejvyssich standard.

Pokud neni vySe vyslovné uvedeno jinak, spolec¢nost Tapflo neposkytuje zadné zaruky,
vyslovné ani micky predpokladané, tykajici se vyrobkd, véetné jakychkoli zaruk vhodnosti pro
konkrétni Gcel.

3. Tato zaruka se nevztahuje na jiné okolnosti, nez jsou vady materidlu, konstrukce
a provedeni. Zaruka se nevztahuje zejména na nasledujici:

a. Pravidelné kontroly, Udrzba, opravy a vyména dili vlivem bézného opotiebeni
(tésnéni, O-krouzky, pryzové dily, hadice atd.).
b. Poskozeni vyrobku zplsobené:
b.1. Upravou, nevhodnym nebo nespravnym pouzitim, mimo jiné véetné nepouzivani

vyrobku k jeho béznym ucellim stanovenym v okamziku nakupu nebo v souladu
s pokyny spolecnosti Tapflo k pouziti a Udrzbé produktu, nebo instalace di
nespravné odvétravani ¢i pouzivani vyrobku zplsobem neodpovidajicim platnym
technickym nebo bezpecnostnim normam.
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b.2. Opravy provadéné nekvalifikovanym persondlem nebo pouziti neoriginalnich
dila Tapflo.

b.3. Nehody nebo jakékoli jiné priciny, které spolecnost Tapflo nemuze ovlivnit, mimo
jiné vcetné blesku, vody, pozaru, zemétreseni, verejnych nepokojl atd.

4. Zaruka se vztahuje na vyménu nebo opravu jakychkoli dil(, které jsou zdokumentovany
jako vadné vlivem konstrukce nebo montéze, za nové nebo opravené dily bezplatné
dodané spolecnosti Tapflo. Na dily podléhajici béznému opotrebeni se zaruka nevztahuje.
Spolec¢nost Tapflo rozhodne, zda bude vadny dil vyménén nebo opraven.

5. Zaruka na vyrobky je platna po dobu od data dodani dle platnych pravnich predpisd, za
podminky, ze ozndmeni o Udajné vadé vyrobku nebo jeho castech bude spolecnosti
Tapflo dorué¢eno pisemné béhem zakonné Ihlty 8 dni od zjisténi zavady. Oprava nebo
vyména dle téchto zarucnich podminek netvofi nérok na prodlouzeni nebo opétovné
zahajeni zarucni doby.

6. Oprava nebo vyména dle téchto zarucnich podminek netvofi narok na prodlouzeni nebo
opétovné zahdjeni zaru¢ni doby. Oprava nebo vyména dle téchto zarucnich podminek
mUze byt spInéna funkéné ekvivalentnimi repasovanymi jednotkami. Po peclivé kontrole
Cerpadla je opravnén provadét opravu nebo vyménu vadnych dild pouze kvalifikovany
personal spolecnosti Tapflo. Vyménéné vadné dily nebo soucasti se stavaji majetkem
spolec¢nosti Tapflo.

7. Vyrobky jsou vyrobeny v souladu s normou CE a (pfipadné) testovany spolecnosti Tapflo.
Schvalovani a zkousky jinymi regulac¢nimi Gfady jdou na naklady a odpovédnost zakaznika.
Vyrobky se nepovaZuji za vadné z hlediska materiélu, konstrukce nebo provedeni, pokud
je nutno je uzpUsobit, zménit nebo sefidit tak, aby odpovidaly narodnim nebo mistnim
technickym nebo bezpecnostnim normam platnym v zemi jiné, nez pro kterou byla
jednotka plvodné navrzena a vyrobena. Tato zaruka se nevztahuje na takové Upravy,
zmény nebo sefizeni ani na pokusy o né, i kdyz jsou tfeba spravné provedeny, ani na
jakékoli jimi zplsobené skody, ani na zadné Upravy, zmény nebo sefizeni za Ucelem
vhodnosti vyrobku nad ramec jeho bézného tUcelu popsaného v manualu vyrobku, pokud
to neni pfedem pisemné schvaleno spolecnosti Tapflo.

8. Instalace, véetné elektrického a jiného pfipojeni, k inzenyrskym sitim v souladu s vykresy
spole¢nosti Tapflo, probihd na naklady a odpovédnost zdkaznika, pokud neni pisemné
dohodnuto jinak.

9. Spolecnost Tapflo neodpovida za zadné naroky vyplyvajici ze smlouvy, soudniho sporu ¢i
na jiném zakladé, v souvislosti s jakymikoli nepfimymi, specialnimi, ndhodnymi nebo
naslednymi skodami zplsobenymi zakaznikovi nebo tietim stranam, véetné ztraty zisku,
vyvolanymi nedodrzenim casti 3 vySe nebo tim, ze zdkaznik nebo treti strana nemUze
vyrobky pouzivat.
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Aniz je dotena platnost vySe uvedeného, odpovédnost spolecnosti Tapflo vici zakaznikovi
nebo tretim stranam za naroky vyplyvajici ze smlouvy, soudniho sporu ¢i na jiném zakladé, se
omezuje na celkovou ¢astku uhrazenou zakaznikem za vyrobek, ktery skody zpUsobil.
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Kulkova 4045/8 | 615 00 Brno
IC: 28776984 | DIC: (228776984
Spisova znacka: € 64359 vedena u Krajského soudu v Brné

Tel: +420 513 033 920
Mob: + 420 730 157 720

E-mail:

Vyrobky a sluzby Tapflo jsou dostupné po celém svéte.

Spolec¢nost Tapflo je celosvétové zastoupena vlastnimi spolecnostmi skupiny Tapflo a peclivé vybranymi distributory
zajistujicimi nejvyssi kvalitu sluzeb spolec¢nosti Tapflo pro pohodli nasich zakaznikd.
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www.tapflo.cz

Tapflo® je registrovand ochrannd znamka spolecnosti Tapflo AB. Viechna prava vyhrazena.
Informace v tomto dokumentu se mohou bez pfedchoziho upozornénizménit. Bez pfedchoziho pisemného svoleni skupiny Tapflo je jakdkoliv reprodukce dok u zakdza
Skupina Tapflo si vyhrazuje prévo provadét zmény v navrhu vyrobku nebo tdajich a ukonit produkd jakéhokoliv vyrobku nebo materidlu bez pfedchoziho upozornéni.




