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EC DECLARATION OF CONFORMITY 01/EC/DPT/2022

Series:
DPT (...)

Manufactured by:

Tapflo AB

Filaregatan 4

442 34 Kungilv, Sweden

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Object of declaration: HOSE PUMP PULSATION DAMPENERS

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union

harmonisation legislation:

e Directive 2014/68/EU of the European Parliament and of the Council of 15 May 2014

Module according to the directive PED 2014/68/UE
DPT40 Module A
DPT65 Module A2
DPT100 Module A2
DPT125 Module A2

Mr. Michat Smigiel is authorized to compile the technical file.

Tapflo Sp. z o.0.
ul. Czatkowska 4b
83-110 Tczew

» All about your flow

Signed for and on behalf of Tapflo AB

fi% . 4

Hakan Ekstrand
Managing Director

Kungaélv, 03.01.2022
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE 01/EC/DPT/2022

Serie:
DPT(...)

Wyprodukowane przez:
Tapflo AB

Filaregatan 4

442 34 Kungilv, Szwecja

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydawana jest na wytaczng odpowiedzialnos¢ Producenta.

Przedmiot deklaracji: TEUMIKI PULSACJI DO POMP PERYSTALTYCZNYCH

Opisany powyzej przedmiot deklaracji jest zgodny z odpowiednimi unijnymi normami

zharmonizowanymi:

e Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014 r.

Modut zgodny z dyrektywa PED 2014/68/UE
DPT40 Modut A
DPT65 Modut A2
DPT100 Modut A2
DPT125 Modut A2

Pan Michat Smigiel jest upowazniony do sporzadzenia dokumentacji technicznej.

Tapflo Sp. z o.0.
ul. Czatkowska 4b
83-110 Tczew

» All about your flow

Podpisano w imieniu i na rzecz Tapflo AB

| 4

Hakan Ekstrand
Dyrektor zarzadzajacy

Kungalv, 03.01.2022
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Wprowadzenie

Ttumik pulsacji jest najskuteczniejszym sposobem na zniwelowanie wahan cisnienia na wylocie
z pompy. Ttumik pulsacji DPT dziata w oparciu o wstepnie ustawiong wartos¢ sprezonego
powietrza i membrane rurowa (jelito), minimalizujac pulsacje. Ttumik pulsacji jest dostepny
dla wszystkich wielkosci i wersji materiatowych pomp Tapflo.

Przy odpowiedniej dbatosci o konserwacje, aktywne ttumiki pulsacji Tapflo zapewnia
skuteczng i bezproblemowa prace. Ninigjsza instrukcja zapozna operatordw ze
szczegotowymi informacjami na temat instalagji, obstugi i konserwacji ttumika.

Symbole ostrzegawcze

Ponizsze symbole ostrzegawcze wystepuja w tej instrukgji, oto ich objasnienie:

Symbol ten znajduje sie obok zalecen bezpieczehstwa w tej instrukcji, gdzie
\—) wystepuja sytuacje zagrozenia zycia lub zdrowia. Nalezy przestrzegac tych zalecen

i do opisywanych sytuacji podchodzi¢ z wyjatkowa ostroznoscia. Wiedze o tych
zaleceniach nalezy przekazywal pozostatym uzytkownikom. Poza zaleceniami
zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi, nalezy takze przestrzegaé ogodlnych
zalecen dotyczacych zasad bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

Symbol oznacza punkty instrukcji dotyczace w szczegdlny sposéb zgodnosci z
przepisami i normami, wiasciwego trybu pracy przy obstudze thumika i
zapobiegania niszczeniu urzadzenia lub jego czesci.

Kwalifikacje i szkolenie personelu

Personel przeprowadzajacy jakiekolwiek prace zwigzane z instalacja, uzytkowaniem i
konserwacjg ttumika winien by¢ przeszkolony z zakresu podstawowych operacji opisanych w
niniejszej instrukcji. Firma Tapflo nie ponosi odpowiedzialnosci za poziom przeszkolenia
operatoréw ttumika oraz szkdd powstatych w wyniku nieprzestrzegania zaleceh zawartych w
tej instrukgji.

W przypadku, gdy instrukcje zawarte w niniejszej instrukcji sa niejasne lub brak jest
jakichkolwiek informacji, przed przystapieniem do obstugi ttumika nalezy skontaktowac sie z
firma Tapflo.
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0.4. Tabliczka znamionowa
Tabliczka znamionowa jest wykonana wedtug ponizszego wzoru. Jest ona wykonana ze stali
nierdzewnej AISI 304 i umieszczona na wsporniku kotnierza przytaczeniowego. Wymiary
tabliczki to 38 x 78 mm.

©CE tapflo

Tapflo AB, www.tapflo.com
Filaregatan 4 | 5-442 34 Kungaslv, Sweden

Unit type Serial Number Mg year

O VI DM TS max. / TS min. [*C] O

PT [bar] Test date PS [bar] PZ [bar]
e S
Gdzie:
> V — Objetos¢ robocza
> DN — Rozmiar nominalny
» TS max. - Najwyzsza dopuszczalna temperatura
» TSmin. - Najnizsza dopuszczalna temperatura
> PT — Cisnienie testu hydrostatycznego (PSx1,43)
> PS — Najwyzsze dopuszczalne ci$nienie
» PZ — Cisnienie nastawy zaworu bezpieczenstwa
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1. INSTALACJA

1.1. Zasada dziatania

Gtowna funkcja tlumika pulsacji jest eliminowanie wahan cisnienia na ttoczeniu pompy.
Ttumik pulsacji dziata w oparciu o sprezone powietrze i membrane, minimalizujac pulsacje.

Sprezone powietrze

Cisnienie powietrza dostarczanego do ttumika musi by¢ réwne 85% cisnienia ttoczenia

pompy. Medium przeptywajace przez ttumik oddziatuje na jelito, ktére za pomoca
sprezonego powietrza po stronie powietrznej kompensuje wahania cisnienia w przewodzie
ttocznym. Powietrze skoncentrowane w ttumiku dziata jak sprezyna na medium przeptywajace
przez ttumik.

Podczas pracy ttumik nie zuzywa sprezonego powietrza. Jest ono zuzywane tylko w fazie
nastawy, gdy zmieniany jest punkt pracy pompy.

1.2. Kontrola przy odbiorze
Pomimo dochowania nalezytej ostroznosci, prosimy o doktadne sprawdzenie przesytki przy
odbiorze. Oprocz kontroli wysytki dokonywanej przez Tapflo, prosimy takze o sprawdzenie
stanu przesytki po jej otrzymaniu. Prosimy upewnié sie, czy znajduja sie w niej wszystkie
urzadzenia i elementy wyszczegdlnione na dokumentach wydania WZ. Wszelkie braki w
przesytce lub uszkodzenia powinny byc¢ zgtoszone do Tapflo i do firmy transportowe;.

1.3. Podnoszenie i transport
Przed przystapieniem do przenoszenia ttumika nalezy sprawdzi¢ jego ciezar (patrz: rozdziat
6.3: ,Dane techniczne”). Nalezy zapoznac sie z lokalnymi normami dotyczacymi obchodzenia
sie z ttumikiem. Jezeli ciezar jest zbyt duzy, aby transportowac go recznie, nalezy go podniesc
za pomoca zawiesi i odpowiedniego urzadzenia podnoszacego, np. dzwigu lub wodzka
widtowego.

Ttumiki pulsacji - seria DPT 8 t(](]ﬂd



1. [INSTALACJA

Nigdy nie nalezy podnosi¢ ttumika bedacego pod cisnieniem.
Nalezy uwaza¢, aby nikt nie przechodzit pod ttumikiem podczas jego podnoszenia.

1.4. Magazynowanie
W przypadku magazynowania urzadzenia przed jego instalacja, nalezy przechowywac je w
czystym pomieszczeniu. Ttumik winien by¢ przechowywany w temperaturze otoczenia od
15°C (59°F) do 25°C (77°F) i wilgotnosci wzglednej ponizej 65%. Nie nalezy wystawia¢ go na
dziatanie jakiegokolwiek zrédta ciepta, np. grzejnika, stonca, poniewaz mogtoby to
negatywnie wptyna¢ na szczelno$¢ ttumika. Nie nalezy zdejmowaé pokryw ochronnych z
kroccow ssawnych, ttocznych oraz powietrznych, ktére majg za zadanie nie dopusci¢ do
przedostania sie brudu do $rodka urzadzenia. Przed montazem nalezy doktadnie wyczysci¢
thumik.
Zapasowe jelita musza by¢ przechowywane w takich samych warunkach jak ttumik. Co wiecej,
nalezy je chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Materiaty gumowe
ulegaja starzeniu, a ich wydajnos¢ i zywotnosé zmniejsza sie wraz z uptywem czasu.
UWAGA! Nie nalezy zdejmowac oston ochronnych z jelita podczas przechowywania.

1.5. Fundamentowanie
Thumik powinien by¢ umieszczony na ramie podstawy lub wsporniku, aby uniknaé mozliwosci
obracania sie podczas pracy. Ponadto ttumik nie moze zwisa¢ swobodnie na kréécach pompy,
poniewaz spowoduje to naprezenia, a w diuzszej perspektywie wycieki na kréccach.
UWAGA! Ttumik nalezy zamontowac w taki sposdb, aby nie zostaty przekroczone obciagzenia
na kréc¢cach podane w rozdziale 5.4.

1.6.  Srodowisko
» W poblizu ttumika nalezy zapewni¢ wystarczajaca ilos¢ miejsca do jego obstugi,
konserwacji i naprawy.
» Obszar, w ktorym pracuje ttumik, musi by¢ odpowiednio wentylowany. Nadmierna
temperatura, wilgotnos¢ lub zanieczyszczenia moga wptynaé na dziatanie ttumika.

1.7. Zdrowie i bezpieczenstwo pracy
Thumik musi zosta¢ zainstalowany zgodnie z miejscowymi i krajowymi przepisami
bezpieczenstwa.
Thumiki sa skonstruowane do okreslonych zastosowan. Nie nalezy uzywa¢ ttumikow do

@ zastosowan innych niz te, do ktorych zostaly sprzedane, bez uprzedniej konsultacji z
Tapflo w celu upewnienia sie co do ich przydatnosci.

Thumiki sg testowane z uzyciem wody. Jesli pompowany produkt moze wejs¢ w reakcje z
Q wodg, przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewnic sie, ze jest ono suche.

Ttumiki pulsacji - seria DPT 9 t(](]ﬂ(j
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1.7.1. Ochrona

W celu zapewnienia odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa w czasie pracy z ttumikami i w
poblizu ttumikéw Tapflo, nalezy uzywac ubioréw ochronnych i zabezpiecza¢ oczy okularami
ochronnymi.

1.7.2. Zagrozenia chemiczne

W kazdym przypadku, gdy ttumik ma by¢ uzywany z innym medium, nalezy go wczesniej
\ wyczyscié, aby unikna¢ ewentualnej reakcji miedzy tymi dwoma produktami.

1.7.3.  Cisnienie powietrza
Maksymalne cisnienie powietrza i ci$nienie robocze dla standardowych ttumikéw Tapflo
wynosi 15 baréw przy 20°C dla DPT40 i 10 bardéw przy 20°C dla DPT65, DPT100 i DPT125.
Wyzsze cisnienie powietrza lub podwyzszona temperatura moga uszkodzi¢ ttumik i
spowodowac obrazenia ciata 0s6b znajdujacych sie w poblizu ttumika.
Thumik jest standardowo wyposazony w ciSnieniowy zawor bezpieczeAstwa ustawiony na
maksymalne dopuszczalne cisnienie ttumika w temperaturze 20°C. Ustawienie to musi by¢
skorygowane przez uzytkownika korcowego w zaleznosci od zastosowania.

1.7.4. Poziom hatasu
Testy tlumikéw Tapflo wykazuja, ze ich poziom hatasu nie przekracza 70 dB(A). W pewnych
przypadkach (np. pompujac ciecz na mata wysokos¢ przy wysokim cisnieniu powietrza)

poziom hatasu moze by¢ uciazliwy lub niebezpieczny dla 0oséb znajdujacych sie w poblizu.
b Zagrozeniom tym mozna przeciwdziata¢ przez

» uzywanie odpowiednich srodkéw ochrony stuchu;
» obnizenie ci$nienia powietrza oraz/lub zwiekszenie wysokosci ttoczenia.

1.7.5. Niebezpieczne temperatury

» Podwyzszone temperatury moga spowodowac zniszczenia ttumika oraz/lub
orurowania, moga byc¢ rowniez niebezpieczne dla personelu. Nalezy unikaé szybkich
zmian temperatury i nie przekracza¢ maksymalnych temperatur wyspecyfikowanych
podczas zamawiania ttumika. Patrz réwniez: wytyczne odnosnie do maksymalnych
temperatur w rozdziale 5.3. ,Dane techniczne”.

» Jedli thumik narazony jest na zmiany temperatury otoczenia lub jesli istnieje duza
réznica miedzy temperatura pompowanego medium a temperaturg otoczenia, nalezy
okresowo sprawdza¢ momenty dokrecenia nakretek korpusu, jako czes¢ konserwacji
zapobiegawczej.

> Jedli pompowane medium jest gorace, ttumik nie powinien stac¢ bezczynnie przez zbyt
dtugi okres. Moze to spowodowaé wyciek.

> Ponizej 0°C (32°F) plastikowe materiaty staja sie delikatne, co moze spowodowaé
przyspieszone zuzycie elementdw, ktére sg z nich wykonane. Jest to zagrozenie, ktore
nalezy zaakceptowaé podczas pompowania zimnych mediéw. Ponadto, w takim
przypadku, gdy ttumik nie pracuje, powinien by¢ oprézniony z catej cieczy.

> Plyn pozostajacy w podtaczonym rurociagu, jak rowniez w samym ttumiku, moze ulec
rozszerzeniu na skutek zamarzniecia lub wysokiej temperatury, co moze spowodowac
uszkodzenie ttumika oraz/lub rurociaggdéw oraz doprowadzi¢ do wycieku medium.

> Nalezy zawsze monitorowa¢ temperature cieczy, aby unikna¢ przekroczenia
maksymalnej dopuszczalnej temperatury ttumika.

Ttumiki pulsacji - seria DPT 10 t(]FJHO



2. UZYTKOWANIE

2. UZYTKOWANIE
2

1. Przed rozruchem ttumika

» Upewnic sie, ze thumik jest zamontowany zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.
@ » Doprowadzi¢ odpowiednie ci$nienie powietrza (ok. 85% cisnienia ttoczenia pompy)
" do portu zasilania powietrzem ttumika.

» W przypadku, kiedy ttumik jest nowo zainstalowany lub przeinstalowany, zaleca sie
wykonanie testu z uzyciem wody, podczas ktérego nalezy sprawdzi¢ czy ttumik nie
wycieka.

» W przypadku, kiedy ttumik jest nowo zainstalowany lub przeinstalowany nalezy
sprawdzi¢ momenty dokrecajace (patrz: rozdziat 5.2: ,Momenty dokrecajgce”). Po
okoto tygodniu pracy momenty nalezy sprawdzi¢ ponownie. Jest to wazne, aby
zapobiec potencjalnemu wyciekowi.

2.2. Procedura zwiekszania ci$nienia
» Catkowicie zamkna¢ zawdr odcinajacy na wlocie [92].
» Podtaczy¢ waz doprowadzajacy powietrze do szybkoztaczki [95].
»  Wiaczyd cisnienie w przewodzie doprowadzajacym powietrze.
» Delikatnie otworzy¢ zawor odcinajacy [92]. Kontrolowac cisnienie na manometrze
[91], aby nie przekroczy¢ cisnienia dopuszczalnego dla danego modelu ttumika.

Y

Ustawic cisnienie na 85% rzeczywistego cisnienia ttoczenia pompy.

A\

Zamkna¢ zawér odcinajacy [92].

» Po okoto 30 minutach sprawdzi¢, czy cisnienie nie spadto. Jesli spadto, sprawdzi¢ czy
ttumik pulsacji nie jest nieszczelny.

» Doktadnie wyregulowac cisnienie wewnatrz ttumika pulsacji podczas pracy pompy w

celu uzyskania optymalnej redukgji pulsacji.

UWAGA! Ttumik wyposazony jest w cisnieniowy zawdr bezpieczenstwa, ktéry otwiera sie
automatycznie po osiggnieciu maksymalnego dopuszczalnego cisnienia dla danego rozmiaru
thumika.

UWAGA! Mozna sprawdzi¢, czy cishieniowy zawdr bezpieczenstwa dziata prawidtowo. W tym
celu nalezy zwiekszy¢ cisnienie nieco powyzej maksymalnego dopuszczalnego cisnienia
ttumika. Zawér powinien sie automatycznie otworzyc. Jesli tak sie nie stanie, nie nalezy
zwieksza¢ cisnienia ponad dopuszczalng wartos$¢, roztadowac cisnienie w ttumiku i
skalibrowaé/wymienié cisnieniowy zawér bezpieczenstwa.

2.3. Utylizacja po uptywie przewidywanego okresu uzytkowania
Elementy ttumika moga by¢ poddane recyklingowi, nalezy je jednak utylizowa¢ w sposéb
zgodny z lokalnymi przepisami. Nalezy pamietac, ze potencjalnie niebezpieczne pozostatosci
cieczy moga pozostaé¢ w ttumiku i stanowic zagrozenie dla operatora lub srodowiska, dlatego
przed utylizacja ttumik nalezy doktadnie wyczyscic.

Ttumiki pulsacji - seria DPT 1" tE]FJHO



2. UZYTKOWANIE

2.4. Dziatania w sytuacjach awaryjnych

W przypadku wycieku nieznanej cieczy nalezy stosowac ochrone drég oddechowych i unika¢
@ kontaktu z ciecza. Podczas gaszenia pozaru nie nalezy spodziewac sie szczegdlnych zagrozen
A ze strony samego ttumika. Ponadto nalezy wzig¢ pod uwage aktualnie wykorzystywana ciecz
i odpowiednia karte charakterystyki. W przypadku wycieku pompowanego medium nalezy

zamknac¢ doptyw powietrza i uwolnié cisnienie. W przypadku wycieku agresywnej cieczy nalezy
przestrzegac lokalnych i krajowych przepiséw bezpieczenstwa.

2.5. Inne ryzyka

Nawet przy prawidtowym stosowaniu i przestrzeganiu wszystkich wskazéwek zawartych w
@ niniejszej instrukcji obstugi istnieje szacunkowe i nieoczekiwane ryzyko zwigzane z
uzytkowaniem ttumikédw. Moze dojs¢ do wycieku, awarii spowodowanej zuzyciem,
przyczynami zwigzanymi z zastosowaniem lub uwarunkowaniami systemowymi.

Ttumiki pulsacji - seria DPT 12 t(]FJHO
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3. KONSERWACJA

Prace konserwacyjne musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel i tylko
wtedy, gdy ttumik jest pozbawiony cisnienia. Nalezy przestrzegac lokalnych i krajowych
przepiséw bezpieczenstwa.

Nalezy uwaza¢, poniewaz w przypadku pekniecia jelita pompowana ciecz moze przedostac
sie do przestrzeni poza jelitem. W takim przypadku produkt moze wydostad sie przez zawory
kulowe podczas obnizania cisnienia w urzadzeniu.

Ze wzgledu na rozmiary niektérych ttumikéow czynnosci konserwacyjne powinny byc
wykonywane przez co najmniej dwie osoby, a w razie potrzeby nalezy uzy¢ odpowiednich
urzadzen podnoszacych, zgodnie z lokalnymi przepisami.

3.1. Nowy lub ponownie zmontowany ttumik
Jesli thumik jest nowy lub montowany ponownie po konserwacji, wazne jest, aby
dokreci¢ nakretki korpusu ttumika po tygodniu pracy.
Nalezy upewni¢ sie, ze zastosowano wiasciwy moment dokrecajacy, patrz:
rozdziat 5.2: ,Momenty dokrecajgce”.

3.2. Okresowe kontrole

W celu wykrycia problemow zaleca sie czesta obserwacje pracy ttumika. Potencjalne problemy
mozna znalez¢ w rozdziale 3.4: ,Rozwigzywanie problemoéw".
Wyciek medium z ttumika oraz zmiany wydajnosci réwniez moga by¢ wykrywane.
Zalecamy przeprowadzanie codziennej kontroli i prowadzenie dokumentacji dotyczace;:
»  Wyciekéw medium z dowolnego przytacza ttumika.
» Szczelnosci wszystkich elementéw przytaczeniowych ttumika.
» Sprawdzenia czy wykonywano kompletne kontrole w regularnych odstepach czasu.
> Sladéw korozji na thumiku.

W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z powyzszych warunkdw, nie nalezy uruchamiac
urzadzenia i wdrozy¢ dziatania naprawcze. Ustali¢ harmonogram konserwacji zapobiegawczej
na podstawie historii serwisowej urzadzenia. Planowa konserwacja jest szczegdlnie wazna, aby
zapobiec rozlaniu sie lub wyciekowi spowodowanemu awariag membrany. Mimo, ze
zastosowania ttumikow sa rdézne, ogolna wytyczna jest ponowne dokrecanie nakretek co dwa
tygodnie.

3.3. Kompletna inspekcja
Czasookresy kompletnej inspekcji sa zalezne od czynnikdw w jakich pracuje thumik.
Charakterystyka cieczy, temperatura, uzyte materiaty i czas pracy decyduja o tym jak czesto
kompletna inspekcja powinna by¢ wykonana.
W przypadku wystapienia problemu lub gdy konieczna jest petna kontrola ttumika, nalezy
zapoznac sie z rozdziatami 3.4: ,Rozwigzywanie problemdéw" oraz 3.5: ,Demontaz ttumika". W
razie watpliwosci skontaktowac sie z Tapflo.
Czesci, ktore podlegaja zuzyciu powinny by¢ trzymane na magazynie (patrz: nasze
rekomendacje przedstawione w rozdziale 4.3: ,Zalecenia magazynowe”).
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3. KONSERWACJA

3.4. Rozwigzywanie problemow

Problem

Mozliwa przyczyna

Mozliwe rozwiazanie

Ttumik pulsacji nie dziata

Zbyt niskie cisnienie powietrza

Sprawdzi¢ czy ci$nienie zasilania jest rowne
ci$nieniu zasilania pompy

Zablokowane przytacze powietrza

Sprawdzi¢/wyczyscié przytacze powietrza

Thumik jest zamontowany zbyt daleko
od pompy

Im blizej pompy znajduje sie ttumik, tym lepiej
(nie dalej niz 5-krotnos$¢ srednicy rurociagu)

Zbyt wolna praca pompy

Zwiekszy¢ predko$é pompowania

Brak przeciwci$nienia (praca przy
swobodnym przeptywie)

Zwigkszy¢ przeciwcisnienie

Zanieczyszczenia w komorze ttumigcej

Usungc zanieczyszczenia z komor

Uszkodzone jelito

Wymieni¢ jelito

Wyciek medium z ttumika
pulsacji

Sruby na korpusie nie sg odpowiednio
dokrecone

Sprawdzi¢ momenty dokrecajace Srub

Uszkodzone jelito

Sprawdzi¢/wymienic jelito

Naprezenia w instalacji

Dostosowac instalacje, wyeliminowac¢ naprezenia,
zapewni¢ oddzielne podparcie dla ttumika

Uszkodzenie jelita

Btedny dobdr materiatu

Skontaktowac sie z Tapflo w celu uzyskania
informacji o doborze materiatow

Zbyt wysokie cisnienie w instalacji

Do ochrony nalezy stosowa¢ regulator ci$nienia

Woyciek ci$nienia z thumika

Uszkodzone uszczelnienie

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢ uszczelke

Sruby na korpusie nie s3 odpowiednio
dokrecone

Sprawdzi¢ momenty dokrecajace srub

3.5. Demontaz ttumika

Numery umieszczone w nawiasach odnoszg sie do numerdéw czesci na rysunkach czesci

zamiennych i listach czesci zamiennych w rozdziale 4: ,Czesci zamienne”.

3.5.1.  Czynnosci przed demontazem ttumika

Odfaczy¢ zasilanie powietrzem, a nastepnie potaczenia ssawne i ttoczne.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac serwisowych przy elementach majacych kontakt

z pompowana cieczg nalezy upewni¢ sig, ze ttumik zostat catkowicie oprdzniony i umyty.

Demontaz powinien by¢ wykonywany wytacznie przez wykwalifikowany personel. Podczas
demontazu zawsze powinny by¢ obecne co najmniej dwie osoby.

Podczas spuszczania cieczy nalezy upewnic sie, ze nie ma zagrozenia dla ludzi i Srodowiska.

Rys. 3.6.1

[93].

Odkreci¢ zawdr kulowy spustowy/odpowietrzajacy

Rys. 3.6.2
Odkreci¢ sruby mocujace pokrywe [901] i wyjac je
wraz z podktadkami [902].

Ttumiki pulsacji - seria DPT
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3. KONSERWACJA

Rys. 3.6.3
Zdja¢ ostone armatury pneumatycznej [90] z
thumika.

Rys. 3.6.4
Zdemontowac armature pneumatyczng z ttumika.

Rys. 3.6.5
Odkreci¢ sruby mocujace wspornik [171] i wyjac je
wraz z podktadkami [172] [173] z obu stron ttumika.

Rys. 3.6.6
Zdemontowac wsporniki [170] z obu stron ttumika.

3

Rys. 3.6.7 Rys. 3.6.8
Odkreci¢  zaciski  [273] i wyja¢ kotnierze | Odkreci¢ sruby mocujace pokrywe uszczelki [121] i
przytaczeniowe [70] z obu stron ttumika. wyjac je wraz z podktadkami [122] [123] z obu stron
thumika.
Ttumiki pulsacji - seria DPT 15 t(][)ﬂ(f
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Rys. 3.6.9 Rys. 3.6.10
Zdja¢ pokrywe uszczelki [12] i uszczelke gumowa | Wyjaé jelito [15] z thumika.
[18] z obu stron ttumika.

Thumik jest teraz catkowicie zdemontowany. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem
zuzycia lub uszkodzenia i w razie potrzeby wymienic.

3.6. Montaz ttumika

Procedura montazu jest wykonywana w odwrotnej kolejnosci niz demontaz.
Nalezy pamieta¢ o uszczelnieniu wszystkich potaczen pneumatycznych za pomoca tasmy
PTFE.

3.6.1.  Uruchomienie testowe
Zaleca sie przeprowadzenie testu ttumika przed zainstalowaniem go w instalacji, aby
sprawdzi¢, czy nie ma przeciekbw powietrza przez o§ membrany. W tym celu nalezy
doprowadzi¢ powietrze pod ciSnieniem przez wlot powietrza. Ttumik dziata prawidtowo, gdy
nie ma ciggtego przeptywu powietrza przez ttumik.
UWAGA! Ze wzgledu na zasade dziatania, przy zasilaniu powietrzem pod ci$nieniem, o$ moze
wykonac jeden suw, powodujac krotki wyptyw powietrza przez ttumik, co nie jest traktowane
jako nieszczelnosé.
Po tygodniu eksploatacji ponownie dokreci¢ nakretki z odpowiednim momentem
obrotowym.
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4. CZESCI ZAMIENNE

4.1. Rysunek rozstrzelony

Interaktywny rysunek rozstrzelony jest dostepny TUTAJ

4.2. Lista czesci zamiennych

Poz. | llos¢ Opis Materiat
11 1 Korpus AlSI 304L
12 2 Ostona uszczelnienia AIS| 304L
. NR, NBR, EPDM, NR FDA,
15 1 Jelito
NBR FDA, EPDM FDA, CSM
18 1 Uszczelnienie NBR
70 2 Kotnierz przytgczeniowy AIS| 316L, PP, PVDF
90 1 Ostona armatury pneumatycznej AIS| 304
91 1 Manometr Rézne
92 1 Wilotowy zawér kulowy Niklowany mosiadz
93 1 Zawor kulowy spustowy/odpowietrzajacy Niklowany mosiadz
94 1 Cisnieniowy zawor bezpieczenstwa Mosigdz
95 1 Szybkoztacze do podtaczenia powietrza Mosiadz
9 1 Ztgczka krzyzowa Niklowany mosigdz
97 2 Kolano Niklowany mosigdz
98 1 Gwintowany nypel Niklowany mosigdz
170 4/8Y | Wspornik kotnierza AISI 316L
171 8/162 Sruba montazowa wspornika kotnierza A4-70
172 | 8/162 | Podktadka sprezysta wspornika kotnierza A4-70
173 0/16% | Podktadka wspornika kotnierza A4-70
121 8 Sruba montazowa pokrywy uszczelnienia A4-70
122 8 Podktadka sprezysta pokrywy uszczelnienia A4-70
123 0/8% | Podktadka pokrywy uszczelnienia A4-70
273 2 Opaska zaciskowa jelita Zeliwo
901 2 Sruba montazowa pokrywy A4-70
902 2 Podktadka pokrywy A4-70
1) 4 dla DPT40/ 8 dla DPT65-DPT125
2) 8dla DPT40/ 16 dla DPT65-DPT125
3) 0dla DPT40/ 16 dla DPT65-DPT125
4) 0dla DPT40 / 8 dla DPT65-DPT125
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4. CZESCI ZAMIENNE

4.3. Zalecenia magazynowe

Nawet przy normalnej eksploatacji niektore elementy ttumika ulegaja zuzyciu. Aby uniknac

kosztownych awarii, zalecamy posiadanie w zapasie kilku czesci zamiennych.

Poz. Opis llosé
15 Jelito 2-3*
18 Uszczelka 2

* W zaleznosci od warunkéw eksploatacji zaleca sie posiadanie w zapasie od 2 do 3 jelit.

4.4. Jak zamawia¢€ czesci zamienne

Podczas zamawiania czesci zamiennych do ttumikédw Tapflo, prosimy powotywac sie na

numer modelu oraz numer seryjny umieszczone na tabliczce znamionowej ttumika.

Dodatkowo, na zamoéwieniu prosimy podacé numery czesci (wedtug spisu czesci zamiennych)

oraz ich ilosci.

4.5. Kodyfikacja ttumikow

Numer modelu umieszczony na ttumiku oraz na pierwszej stronie niniejszej instrukgcji okresla

rozmiar ttumika i materiaty, z ktorych jest wykonany.

l. Thumik pulsacji do pomp perystaltycznych

Tapflo

II. Rozmiar ttumika

v

DPT 65

I. DT = Aktywny ttumik pulsacji Tapflo

Il. Rozmiar ttumika:
40 = Dla PT25, PT32, PT40 oraz PTX40
65 = Dla PT50, PT65 oraz PTX65
100 = Dla PTX80, PT80 oraz PT100
125 = Dla PT125

I1l. Materiat korpusu ttumika:
S =AISI 304

IV. Materiat jelita:

R =NR

E =EPDM

N = NBR

S =NRFDA
W = EPDM FDA
F = NBRFDA
C =CSM

Ttumiki pulsacji - seria DPT
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[ll. Materiat korpusu ttumika

IV. Materiat jelita

V. Specjalne wykonania

v

S R -1K3A

Specjalne wykonania:

1 = Opcjonalny materiat kré¢ca wlotu/wylotu
puste = AlISI 316L
L = PP
K = PVDF

3 = Opcjonalne przytacza

tapflo



5. DANE TECHNICZNE

5. DANE TECHNICZNE

5.1. Ogolne wymiary
Wymiary w mm (jesli nie podano inaczej). Wymiary w calach (jesli nie podano inaczej)
Podano jedynie wymiary ogdlne, w celu uzyskania doktadniejszych rysunkéw prosimy
skontaktowac sie z Tapflo. Tapflo zastrzega sobie do prawo do wprowadzania zmian bez
wczesniejszego zawiadomienia.
5
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ROZMIAR TEUMIKA
DPT40 DPT65 DPT100 DPT125
800 962 1370 1370
31.5 37.87 53.94 53.94
750 900 1320 1320
29.53 3543 51.97 51.97
595 720 1125 1125
2343 28.35 44.29 44.29
545 660 1065 1065
21.46 25.98 41.93 41.93
168 273 324 324
6.61 10.75 12.76 12.76
67 80 144 168
2.64 3.15 5.67 6.61
38 49 100 125
1.50 1.93 3.94 492
DN 7.2 DN7.2 DN7.2 DN7.2
DN25-40 | DN50-65 | DN80-100 DN125
226 336 386 386
8.90 13.23 15.20 15.20
187 273 324 324
7.36 10.75 12.76 12.76
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5. DANE TECHNICZNE

5.2. Momenty dokrecajace
Sprawdzenie momentdédw dokrecania jest konieczne po kazdym okresie przestoju, gdy
czynnikiem sg zmiany temperatury oraz po kazdym transporcie i konserwagji ttumika. Co
wiecej, dla zapewnienia prawidtowego dziatania i bezpieczenstwa, wartosci momentow
dokrecajacych powinny by¢ czesto sprawdzane w ramach konserwacji zapobiegawczej
(prosimy o kontakt z Tapflo w celu uzyskania propozycji okresow miedzy kolejnymi
kontrolami). Mimo, ze aplikacje réznig sie miedzy soba, ogdlng wytyczna jest dokrecanie
thumika co dwa tygodnie.
; Rozmiar i moment dokrecajacy
Poz.Sruby ™hor40 | DPT65 | DPT100 | DPT125
121 M10 M12 M14 M14
30 Nm 55 Nm 80 Nm 80 Nm
171 M10 M10 M10 M10
30 Nm 30 Nm 30 Nm 30 Nm
901 M6 M6 M6 M6
6 Nm 6 Nm 6 Nm 6 Nm
Harmonogram rutynowych przegladéw i konserwacji - patrz rozdziat 3.2. ,Okresowe kontrole”
oraz 3.3: ,Kompletna inspekcja”.
Mimo, ze aplikacje réznia sie miedzy soba, ogo6lna wytyczna jest dokrecanie ttumika co
dwa tygodhnie.
5.3. Dane techniczne
ROZMIAR TLUMIKA
DANE TECHNICZNE DPT40 DPT65 DPT100 DPT125
Maks. cisnienie powietrza [bar] / [psi] 15/ 217 10/ 145 10/ 145 10/ 145
PN @ 20 °C [bar] / [psi] 15/ 217 10/ 145 10/ 145 10/ 145
Maks. temp. [°C] / [°F] 80/176 80/ 176 80/176 80/ 176
Min. temp. dla SS [°C] / [°F] -20/ -4 -20/ -4 -20/ -4 -20/ -4
Min. temp. dla PVDF [°C] / [°F] -10 /14 -10/ 14 -10/ 14 -10/ 14
Min. temp. dla PP [°C] / [°F] 0/32 0/32 0/32 0/32
Ciezar dla stali nierdzewnej [kg] / [Ib] 25/55 55/121 87/192 | 86/190
Objetoé¢ robocza [dm?3] / [gal (US)] 13/343 | 36/9.51 | 83/2193|88/23.25
ELEMENT MATERIAL
Korpus (strona sucha) AISI 304L
Pokrywa uszczelnienia (strona sucha) | AISI 304L
Jelito (strona mokra) NR, NR FDA, NBR, NBR FDA, EPDM,
EPDM FDA, CSM
Wspornik kotnierza (strona sucha) AlISI 316L
WIlot/wylot (strona mokra) AISI 316L, PP, PVDF
taczniki A4-70
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5.4. Dopuszczalne obciazenia na kréccach

Zaleca sie nieprzekraczanie sit dziatajacych na krééce wyszczegdlnione dla kazdego z modeli.

DN40 | DN65 | DN100 | DN125
Fx [N] 1540 3810 3170 4160
Fy [N] 290 1230 1600 1620
DIN 1092-1 F, [N] 500 1210 1580 1640
Potaczenie kolnierzowe | M, [Nm] 120 295 200 420
My [Nm] 55 155 215 220
Mz [Nm] 35 160 215 230
Fx [N] 250 590 200 1280
F, [N] 310 310 570 1280
DIN 11851 F, [N] 280 310 620 1220
Polaczenie gwintowane | M, [Nm] 70 115 180 335
My [Nm] 35 50 95 180
M; [Nm] 35 50 20 175
Fx [N] 250 500 700 1280
F, [N] 250 300 570 1090
DIN 32676 F, [N] 250 270 570 1180
Potaczenie zaciskowe My [Nm] 75 115 205 255
My [Nm] 35 50 95 175
M; [Nm] 35 50 95 180
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 All about your flow t (] ‘) f l ()®

Formularz zgtoszeniowy

Formularz w wersji elektronicznej dostepny na: www.tapflo.com.pl/serwis

RODZAJ ZGLOSZENIA®

|:] Uruchomienie [I Przeglad okresowy
D Serwis gwarancyjny |:| Serwis pogwarancyjny
DANE ZLECENIODAWCY":

Nazwa Firmy:

Imie | Nazwisko:

Telefon:

E-mail:

Adres:

Miejscowos¢:

Data wysytki urzadzenia:

DANE URZADZENIA™:
Typ Urzadzenia:

Nr. Seryjny:

Data zakupu:

Data pierwszego uruchomienia:

DANE PUNKTU PRACY:

Nazwa aplikacji:

Przeptyw’ [I/min]:

Cisnienie ssania” [barl: Cisnienie ttoczenia [bar]:
DANE APLIKACJI*:

Temperatura [°C]: Gestos¢” [kg/m3]:
Lepkosc¢ [cPs]: Odczyn pH:

Adres: Tapflo Sp.z.o.0 ,DZIAt SERWISU"
Ul. Czatkowska 4b; 83-110 Tczew

30 lat w Polsce

e-mail: serwis@tapflo.pl; Tel.:58 530 42 30




» All about your flow t (] F) f l ()®

Koncentracja czastek statych [%]: maksymalny rozmiar [mm]:
Nazwa:
D Tak**, medium jest niebezpieczne I:I Nie, medium nie jest niebezpieczne

|:| Medium tatwopalne

|:| Medium agresywne chemiczne
|:| Toksyczne

|:| Inne,

INNE WAZNE INFORMACJE:

POWOD SERWISU':

INFORMACJE DODATKOWE:

7 ¢ topila \\
/ ‘/’rax.ndl-.lm in

[ Nf  Sweden
£

Adres: Tapflo Sp.z.o.0 ,DZIAt SERWISU"

Ul. Czatkowska 4b; 83-110 Tczew 30 lat w Polsce

e-mail: serwis@tapflo.pl; Tel.:58 530 42 30




» All about your flow t (] FJ f l ()®

*pole obowigzkowe
**Jezeli zaznaczono ,Tak” wymagane jest wypetnienie ,Deklaracji odkazania i neutralizacji”. Formularz w wersji
elektronicznej dostepny na: www.tapflo.com.pl/serwis

CO DALEJ:
= =2
— -
—-— —

7 WS o=
Wypetni formularz i wyslij na Przygotuj przesytke tak aby Zamow kuriera i wyslij na Poczekaj na raport
adres: serwis@tapflo.pl i/lub podczas transportu nie adres podany w stopce serwisowy lub kontakt ze
zatacz do przesytki ulegta uszkodzeniu strony Tapflo

Adres: Tapflo Sp.z.o.0 ,DZIAt SERWISU"
Ul. Czatkowska 4b; 83-110 Tczew 30 lat w Polsce

e-mail: serwis@tapflo.pl; Tel.:58 530 42 30




Polska
ul. Czatkowska 4 b | 83-110 Tczew

Tel:. +48585304200
Fax: +48585324767
email: info@tapflo.pl

Produkty i ustugi Tapflo dostepne na catym swiecie.

Firma Tapflo jest reprezentowana przez oddzialy zagraniczne, w ramach Grupy Tapflo, oraz poprzez starannie dobranych dystrybutorow
zewnetrznych zapewniajac najwyzsza jakos¢ ustug dla wygody naszych Klientow. Posiadana i ciagle rozwijana wiedzaidoswiadczenie
pozwala na dostarczanie zaawansowanych rozwigzan inzynieryjnych dla najbardziej wymagajacych Klientow.

ARABIA SAUDYJSKA | AUSTRALIA | AUSTRIA | AZERBEJDZAN | BAHRAIN | BELGIA | BIALORUS | BOSNIA | BRAZYLIA | BULGARIA | CHILE | CHINY |
CHORWACJA | CZARNOGORA | CZECHY | DANIA | EGIPT | EKWADOR | ESTONIA | FILIPINY | FINLANDIA | FRANCJA | GRECJA | GRUZJA | HISZPANIA |
HOLANDIA | HONGKONG | INDIE | INDONEZJA | IRAN | IRLANDIA | ISLANDIA | IZRAEL | JAPONIA | JORDAN | KANADA | KATAR | KAZACHSTAN |
KOLUMBIA | KOREA POLUDNIOWA | KUWEJT | LIBIA | LITWA | tOTWA | MACEDONIA | MALEZJA | MAROKO | MEKSYK | NIEMCY | NORWEGIA |
NOWA ZELANDIA | POLSKA | PORTUGALIA | REPUBLIKA POLUDNIOWEJ AFRYKI | ROSJA | RUMUNIA | SERBIA | SINGAPUR | SLOWACJA | SLOWENIA|
SUDAN | SYRIA | SZWAJCARIA | SZWECJA | TAJLANDIA | TAJWAN | TURCJA | UKRAINA | USA | UZBEKISTAN | WEGRY | WIELKA BRYTANIA |
WIETNAM | WEOCHY | ZJEDNOCZONE EMIRATY ARABSKIE

Tapflo Biura Regionalne

Gdansk Katowice
83-110 Tczew ul. Graniczna 29, pok. 121

ul. Czatkowska 4 b
tel. 58 53042 18
tel. 601 343 450
tel. 601 343 448
gdansk@tapflo.pl

Warszawa

ul. Minska 25
03-808 Warszawa
tel. 2281104 19

tel. 601 662 359

tel. 601 662 362

tel. 609 060 658
warszawa@tapflo.pl

Bydgoszcz
tel. 607 720 181
bydgoszcz@tapflo.pl

Wroclaw

ul. Grunwaldzka 90, pok. 316
50-357 Wroctaw

tel. 71 328 00 04

tel. 601 662 358

tel. 601 703 489
wroclaw@tapflo.pl

40-017 Katowice
tel. 32757 29 35
tel. 601 434 439
tel. 661 600 652
katowice@tapflo.pl

Poznan

ul. Romana Maya 1
61-371 Poznan
tel. 61 874 16 11
tel. 601 889 967
tel. 601 662 360
poznan@tapflo.pl

Rzeszow
tel. 607 720 143
rzeszow@tapflo.pl

Bialystok
tel. 609 854 249
bialystok@tapflo.pl

Bydgoszcz @

Poznari @

Warszawa @

Wroclaw @

www.tapflo.pl

Tapflo jest Zarejestrowanym znakiem towarowym Tapflo Sp. z 0.0. Wszelkie prawazastrzezone.

Informacje w tym dokumencie moga ulec zmianie bez powiadomienia. Powielanie w jakikolwiek sposéb bez pisemnej zgody firmy Tapflo Group jest zabronione.
Firma Tapflo zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w projekcie lub szczegétach produktu oraz do zaprzestania jakiegokolwiek produktu lub materiatu bez powiadomienia.



