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1. INFORMACJE OGOLNE
1. INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja obejmuje zasady bezpieczenstwa i obstugi mieszadet przemystowych Tapflo. W
przypadku problemdéw technicznych lub potrzeby czesci zamiennych nalezy skontaktowaé sie z
lokalnym dystrybutorem Tapflo.

1.1. Wprowadzenie

Mieszadta przemystowe Tapflo sg przeznaczone do pracy z dedykowanymi systemami
pompowymi, m.in. do mieszania i ujednolicania medium. Obudowa wykonana z tworzywa
sztucznego, stopien ochrony IP65, klasa izolacji Il oraz odpornos¢ chemiczna.

1.2. Kwalifikacje | Szkolenie

Operator szafy sterowniczej zobowigzany jest do przestrzegania zasad bezpieczenstwa,
w szczegodlnosci:

- stosowania urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem oraz zapewnienia odpowiedniego
zasilania.

Urzadzenie znajduje sie pod napieciem — ryzyko porazenia prgdem. Prace elektryczne
mogg by¢é wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

1.3. Kontrola po dostawie

Po otrzymaniu przesyiki nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ i stan urzgdzenia. Wszelkie
uszkodzenia nalezy niezwtocznie zgtosi¢ firmie transportowej i producentowi. Przy masie
powyzej 40 kg wymagane sg co najmniej dwie osoby do przenoszenia.

1.4. Magazynowanie

Urzgdzenie nalezy przechowywaé w suchym i czystym miejscu, w temperaturze od 0°C do
+60°C.
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2. DANE TECHNICZNE

2. MONTAZ | OBSLUGA
2.1. Uruchomienie i sterowanie

2.1.1. Uruchomienie:

a) Podtgczy¢ zasilanie 400 VAC zgodnie z instrukcjg falownika;

b) Zabezpieczyc obwdd wylacznikiem nadprgdowym, zgodnie z punktem 4.3.4.
instrukcji Invertek;

c) Zewnetrzny wytgcznik bezpieczenstwa lub przycisk E-STOP moze zosta¢
podtgczony do zaciskow 1 (+24 VDC/100 mA) i 12 (STO+) zgodnie z ponizszym
schematem:

e

Podtagczenie pomiedzy zaciskami 7-13 oraz 1-12 zostato wykonane zworkg w
fabryce Tapflo.

2.1.2. Sterowanie:

a) Rozigcznik gtowny Zat./Wyt. Jest zamontowany na froncie falownika. Odtgcza
zasilanie urzadzenia.

b) Sprawdzi¢, czy na panelu falownika (VFD) nie wystepujg zadne btedy. Jezeli
urzgdzenie sygnalizuje btad, nalezy usung¢ jego przyczyne przed skasowaniem
komunikatu btedu. Nastepnie nacisngé¢ przycisk STOP na panelu lub ustawic¢
przetgcznik w pozycje STOP.

c) Silnik mieszadta sterowany jest za pomocg przyciskow START i STOP oraz
potencjometru na panelu. Przyciski strzatek UP / DOWN oraz wbudowany
przetgcznik nie majg wptywu na prace napedu.
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3. INSTRUKCJA URUCHOMIENIA

d) Czestotliwos¢ pracy mieszadta moze by¢ regulowana wytgcznie za pomocag
wbudowanego potencjometru.

Sets the output frequency

e) Mieszadlo zatrzymuje sie po nacisnieciu przycisku STOP, w przypadku
przekroczenia pradu silnika (zabezpieczenie termiczne) lub wystgpienia stanu
alarmowego.

f)  Nacisniecie przycisku bezpieczenstwa (jezeli jest podigczony) zatrzymuje naped
oraz aktywuje funkcje awaryjnego zatrzymania STO;

2.1.3. Tryby pracy

Przemiennik czestotliwosci moze znajdowac sie w 3 stanach pracy. 1. Tryb mieszania (z
timerem) 2. Tryb Stand-by (z timerem) 3. Tryb ciggtego mieszania (bez timera)

e Tryb mieszania (Timer)

Zdjecie wyswietlacza ponizej przedstawia ekran trybu Mixing (mieszania). Aktualne
parametry pracy napedu, takie jak czestotliwos¢, prad oraz moc, wyswietlane sg w dolnym
wierszu. Na ekranie gtdwnym wyswietlany jest pozostaty czas mieszania. Po
uruchomieniu mieszadta czas jest odliczany do 0,0 min, po czym urzgadzenie zatrzymuje
sie automatycznie.

Aby rozpoczg¢ mieszanie i ustawi¢ czas mieszania, nalezy nacisngc¢ przycisk START.
Aby zatrzymac mieszanie i zresetowac timer, nalezy nacisng¢ przycisk STOP.

Po zatrzymaniu mieszania mozliwe jest przetgczenie do trybu Stand-By poprzez
nacisniecie przycisku F1.

Czas mieszania ustawiany jest parametrem P-15. Czas mieszania nie moze by¢ krotszy
niz 1 minuta. Zmiany czasu mieszania nalezy dokonywac¢ wytgcznie przy zatrzymanym
napedzie.
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3. INSTRUKCJA URUCHOMIENIA

Wazna uwaga:

Po osiggnieciu przez czas mieszania wartosci 0,0 min, falownik automatycznie przetgcza
sie w tryb Stand-By i rozpoczyna odliczanie czasu czuwania. Po osiggnieciu przez czas
Stand-By warto$ci 0,0 min, falownik VFD automatycznie przetgcza sie z powrotem w tryb
Mixing, a silnik zostaje uruchomiony.

e Tryb Stand-by (Timer)

Zdjecie wyswietlacza ponizej przedstawia ekran trybu Stand-By. Aktualny stan napedu
wyswietlany jest w dolnym wierszu (STOP). Na ekranie gtdwnym wyswietlany jest
pozostaly czas Stand-By. Po rozpoczeciu odliczania czas jest zmniejszany do 0,0 min, a
nastepnie mieszadto uruchamia sie automatycznie. Aby rozpocza¢ odliczanie i ustawié¢
czas Stand-By, nalezy nacisng¢ przycisk START. Aby zatrzymac odliczanie i zresetowac
timer, nalezy nacisng¢ przycisk STOP. Po zatrzymaniu odliczania mozliwe jest

przetgczenie do trybu Mixing poprzez nacisniecie przycisku F1.
I

—
~—
i

—

Czas Stand-By ustawiany jest parametrem P-16. Ustawienie czasu Stand-By na warto$¢
0 powoduje dezaktywacje trybu Stand-By.
Zmiany czasu Stand-By nalezy dokonywac wylgcznie przy zatrzymanym napedzie.

Wazna uwaga:

Po osiggnieciu przez czas odliczania wartosci 0,0 min, falownik VFD automatycznie
przetgcza sie w tryb Mieszania i rozpoczyna odliczanie czasu mieszania. Po osiggnieciu
przez czas mieszania wartosci 0,0 min, falownik VFD automatycznie przetgcza sie z
powrotem w tryb Stand-By, a silnik zostaje uruchomiony.
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3. INSTRUKCJA URUCHOMIENIA

e Tryb ciagtego mieszania (bez timera)

Tryb ciggtego mieszania moze zostaé aktywowany wylgcznie poprzez ustawienie
parametru P1-16 (Stand-By Time) na warto$¢ 0 min. Zmiany czasu Stand-By nalezy
dokonywac¢ wytgcznie przy zatrzymanym napedzie.

Zdjecie wyswietlacza ponizej przedstawia ekran trybu Constant Mixing. Aktualne
parametry pracy napedu, takie jak czestotliwos¢, pragd oraz moc, wyswietlane sg w dolnym
wierszu. Na ekranie gtéwnym wyswietlana jest wartos¢ nastawy potencjometru w
%.Funkcje timera sg nieaktywne.
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3. INSTRUKCJA URUCHOMIENIA

2.2, KONFIGURACJA FALOWNIKA

2.2.1. Wyswietlacz

Modele w obudowie IP20, IP55 i IP66 z wyswietlaczem TFT

Gitéwny wyswietlany parametr
Wskazuie, kiéry z wybieralnych parametréw
est obecnie pokazywany na wyswietlaczu

gtéwnym, np. predkoéé silnika, prad silnika itp.

Stan pracy

Wyswietla kluczowe informacije
dotyczqce obstugi w czasie rzeczywistym, np.
prad wyjsciowy i moc wyjsciowq

Przycisk szybkiej pomocy
Zapewnia dostep do krétkich opiséw,
dotyczqeych wyswietlanych informacii
Przycisk F1

Przycisk funkeyjny, kiéry moze byé
zaprogramowany w bloku funkeyjnym
wewnetrznego sterownika PLC.
Przycisk START

W trybie recznym stuzy do uruchamiania
napedu.

Przycisk Stop/ Reset

Stuzy to resetowania alarméw.

W trybie recznym stuzy do zatrzymania
napedu.

2.2.2. Zmiana Parametrow

Adres urzgdzenia

Adres n‘agnsfvc[n szeregowe| ustawiony
w parametrze P5-01.

Przycisk Nawigacji

Klowisz ten stuzy do wyswietlania
nformaciji o pracy urzqdzenia

w czasie rzeczywistym, umozliwia
réwniez dostep oraz wyjscie z trybu
edycji parametréw, a takze zapisuje
wprowadzone zmiany ustawien.
Przycisk F2

Przycisk funkcyiny, ktéry moze by¢
zaprogramowany w bloku funkeyjnym
wewnetrznego sterownika PLC.

W gore

Klawisz ten stuzy do zwiekszania
predkosci w czasie rzeczywistym lub
do zwigkszenia wartosci parametru
w frybie edycji parametréw.

W dot

Klawisz ten stuzy do zmniejszenia
predkosci w czasie rzeczywistym lub
do zmniejszenia wartoéci parametru
w trybie edycji parametréw.

Stop P1-01

P1-08

30.0A +

P1-08 Stop
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Naciénij i przytrzymaj | Za pomocq strzatek
klawisz NAWIGACIA

ponad 2 sek

ustaw zqaany
parametr. Aktualna
¢ parametru

wart

w drugiej lin

w urzqdzeniach

Nacién

klawisz

NAWIGACIA

l'::

vietiaczem

1 sek.)

Za pomocq strzatek
dang
Urzqdzenia

ustav

Nacisénij klawisz
NAWIGACIA
(<

powrécié do menu

Aby powréci¢ do
ekranu roboczego
naciénij i pr. ymaj
klawisz NAWIGACIA
ponad 2 sek

1 sek.), aby

arametréw
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3. INSTRUKCJA URUCHOMIENIA

2.2.3. Ustawienia fabryczne:

UWAGA:

Ponizsze parametry stanowig ustawienia fabryczne (ustawione w fabryce Tapflo). Nalezy
zweryfikowac parametry sterowania silnikiem (w szczegdélnosci P1-01 — P1-10) oraz sprawdzic,
czy ustawienia silnika sg zgodne z danymi z tabliczki znamionowej silnika.

Petny opis parametréw znajduje sie w instrukcji falownikéw Optidrive VFD.

USTAWIENIA SILNIKA

Lp. PARAMETR USTAWIENIE OPIS
MAKSYMALNA .
P1-01  CZESTOTLIWOSC / 15—19()(;:’;/2'” Maksymalna predkosé
LIMIT PREDKOSCI
MINIMALNA .
P1-02 CZESTOTLIWOSC / 600 (‘;gri_/'r:)'” Minimalna predkosé
LIMIT PREDKOSCI
Rampa wyhamowania. Uwaga:
pros | CZAS RANPY PSR el it
WYHAMOWANIA ! Pyng gixe programdl,
dlatego parametr ten nie powinien
by¢ zmieniany.
0- . :
P1-05 TRYB ZATRZYMANIA Zatrzymanie | VY0Or rybu zatrzymania —
zatrzymanie rampg
rampg
ZNAMIONOWE o o . -
P1-07 NAPIECIE SILNIKA 400 V Napiecie znamionowe silnika
ZNAMIONOWY PRAD o . -
P1-08 SILNIKA XA Prad znamionowy silnika
ZNAMIONOWA
P1-09 A CZESTOTLIWOSC 50 Hz Czestotliwo$é znamionowa silnika
SILNIKA
P1-10 ZNAMIONOWA 1400 e?r./mln Predkos¢ znamionowa silnika

PREDKOSC SILNIKA

** Parametr musi by¢ ustawiony zgodnie z tabliczkg znamionowg silnika
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3.

INSTRUKCJA URUCHOMIENIA

USTAWIENIA PARAMETROW STEROWANIA ‘

Lp.

P1-13

P1-14

P1-15

P1-16

P2-30

P4-01

P4-13

P4-14

P6-10

P9-01

P9-08

PARAMETR

WYBOR FUNKCJI
WEJSCIA
CYFROWEGO

DOSTEP DO
ROZSZERZONEGO
MENU PARAMETROW

CZAS MIESZANIA
CZAS STAND-BY

FORMAT WEJSCIA
ANALOGOWEGO 1

TRYB STEROWANIA
SILNIKIEM

KOLEJNOSC FAZ NA
WYJSCIU

ZARZADZANIE
PRZECIAZENIEM

AKTYWACJA FUNKCJI
PLC

ZRODLO SYGNALU
ZEZWOLENIA
ZRODLO
ZEWNETRZNEGO
ALARMU

Uktad Sterowania Mieszadtem

USTAWIENIE
0-
Definiowane
przez
uzytkownika

201

1 min

1 min

8 —
Whbudowany
potencjometr

0 — Sterowanie
predkoscig
(wektorowe)

U Vv,w

1 — Wiaczone

1 — Wiaczone
0 — Wejscie
bezpieczenstw
a

DI3

OPIS

Funkcje wejs¢ cyfrowych

Dostep do parametréow
zaawansowanych

Nastawa czasu mieszania. Moze by¢
dostosowana do wymagan aplikacji
Nastawa czasu Stand-By. Moze by¢
dostosowana do wymagan aplikac;ji

Zrédio sygnatu — wejscie analogowe
1

Typ sterowania silnikiem

Parametr umozliwia szybka zmiane
kierunku obrotéw silnika bez zmiany
potgczenh kablowych

Aktywacja zabezpieczenia
przecigzeniowego obliczanego na
podstawie parametréw silnika
Umozliwia sterowanie falownikiem
VFD z programu PLC

Zrédto sygnatu zezwolenia na prace

Zrédto sygnatu alarmu zewnetrznego



Polska
ul. Czatkowska 4 b | 83-110 Tczew

Tel: +48 585304200
Fax: +48 58532 47 67
email: info@tapflo.pl

Tapflo Sp. z 0.0. jest czescig miedzynarodowej szwedzkiej Grupy Tapflo.
Produkty i ustugi Tapflo dostepne na catym s$wiecie.

Firma Tapflo jest reprezentowana przez oddzialy zagraniczne, w ramach Grupy Tapflo, oraz poprzez starannie dobranych dystrybutorow
zewnetrznych zapewniajac najwyzsza jakosc¢ ustug dla wygody naszych Klientow. Posiadana i ciagle rozwijana wiedza i doswiadczenie
pozwala na dostarczanie zaawansowanych rozwiazan inzynieryjnych dla najbardziej wymagajacych Klientow.

ARABIA SAUDYJSKA | AUSTRALIA | AUSTRIA | AZERBEJDZAN | BAHRAJIN | BELGIA | BIALORUS |BOSNIA | BRAZYLIA | BULGARIA | CHILE | CHINY |
CHORWACJA | CZARNOGORA | CZECHY | DANIA | EGIPT | EKWADOR | ESTONIA | FILIPINY | FINLANDIA | FRANCJA | GRECJA | GRUZJA | HISZPANIA |
HOLANDIA | HONGKONG | INDIE | INDONEZJA | IRAN | IRLANDIA | ISLANDIA | IZRAEL | JAPONIA | JORDAN | KANADA | KATAR | KAZACHSTAN |
KOLUMBIA | KOREA POLUDNIOWA | KUWEJT | LIBIA | LITWA | tOTWA | MACEDONIA | MALEZJA | MAROKO | MEKSYK | NIEMCY | NORWEGIA |
NOWA ZELANDIA | POLSKA | PORTUGALIA | REPUBLIKA POLUDNIOWEJ AFRYKI | ROSJA | RUMUNIA | SERBIA | SINGAPUR | StOWACJA | StOWENIA|
SUDAN | SYRIA | SZWAICARIA | SZWECJA | TAJLANDIA | TAJWAN | TURCJIA | UKRAINA | USA | UZBEKISTAN | WEGRY | WIELKA BRYTANIA |
WIETNAM | WEOCHY | ZJEDNOCZONE EMIRATY ARABSKIE

Tapflo Biura Regionalne

Gdansk

83-110 Tczew

ul. Czatkowska 4 b
tel. 58 53042 18
tel. 601 343 450
tel. 601 343 448
gdansk@tapflo.pl

Warszawa

ul. Ptowiecka 105/107
04-501 Warszawa
tel.22 81104 19

tel. 601 662 359

tel. 601 662 362

tel. 609 060 658
warszawa@tapflo.pl

Bydgoszcz
tel. 607 720 181
bydgoszcz@tapflo.pl

Wroctaw

ul. Grunwaldzka 90, pok. 316
50-357 Wroctaw

tel. 71 328 00 04

tel. 601 662 358

tel. 601 703 489
wroclaw@tapflo.pl

Katowice

ul. Graniczna 29, pok. 121
40-017 Katowice

tel. 32 757 29 35

tel. 601 434 439

tel. 661 600 652
katowice@tapflo.pl

Poznan
ul. Romana Maya 1
61-371 Poznan

Bydgoszcz @

tel. 61 874 16 11
tel. 601 889 967
tel. 601 662 360
poznan@tapflo.pl

Poznan @

Rzeszéw
tel. 607 720 143
rzeszow@tapflo.pl

Biatystok
tel. 609 854 249
bialystok@tapflo.pl

Katowice @

www.tapflo.pl

Tapflo jest zarejestrowanym znakiem towarowym Tapflo Sp. z 0.0. Wszelkie prawa zastrzezone,

Informacje w tym dokumencie moga ulec zmianie bez powiadomienia. Powielanie w jakikolwiek sposdb bez pisemnej zgody firmy Tapflo Group jest zabronione,
Firma Tapflo zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w projekcie lub szczegdtach produktu oraz do zaprzestania jakiegokolwiek produktu lub iatu bez powiadomieni




