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() EUROMIXERS

E.C. MACHINERY DIRECTIVE DECLARATION OF
INCORPORATION

Machinery Directive 2006/42/EEC as amended and the Mational Laws and
Regulations adopting this directive.

Machine description - ce-1a Gear Drive Portable Mixer with Electric Motor

Serial Number — H-11054

APPLICABLE STANDARDS:
PD 5304: 2019 Guidance on safe use of machinery

Manufactured by — Euromixers Lid, Landmark House, Station Road, Cheadle Hulme,
Stockport. SK8 7BS
Company registration number 04002267 .

STATEMENT

This machinery must not be put into service until the machinery into which it has to be
incorporated has been declared in accordance with the provisions of the above
directive.

Signed +]( Staffer A

Date 9 January 2024
Mame — A_H. Stafford Position — Director
Being the responsible person appointed by the manufacturer or nominated

representative of the manufacturer established in the EC and employed by
Euromixers Ltd, Landmark House, Station Road, Cheadle Hulme, Stockport. SK8 7BS

» All about your flow
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DEKLARACJA WEACZENIA MASZYNY NIEUKONCZONEJ WE

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE z pozniejszymi zmianami oraz krajowe przepisy
ustawowe i wykonawcze przyjmujace te dyrektywe.

Opis urzadzenia - Przeno$ne mieszadto GP-18 z przektadnia i silnikiem elektrycznym

Numer seryjny - H-11054

OBOWIAZUJACE NORMY:
PD 5304: Wytyczne dotyczace bezpiecznego uzytkowania maszyn z 2019 .

Wyprodukowane przez - Euromixers Ltd, Landmark House, Station Road, Cheadle Hulme,
Stockport. SK8 7BS
Numer rejestracyjny firmy: 04002267.

OSWIADCZENIE
Niniejsza maszyna nie moze zosta¢ oddana do uzytku, dopoki maszyna, do ktorej ma zostac
wiaczona, nie zostanie zadeklarowana jako zgodna z postanowieniami powyzszej Dyrektywy.

Podpisano: "4*](‘ S'i‘c‘gp_gd /( ,

Data: 9 stycznia 2024
Nazwisko: A.H. Stafford
Stanowisko: Dyrektor

Bedac osoba odpowiedzialng wyznaczong przez producenta lub wyznaczonego
przedstawiciela producenta majacego siedzibe w WE i zatrudnionego przez Euromixers Ltd,
Landmark House, Station Road, Cheadle Hulme, Stockport. SK8 7BS

» All about your flow




1.2.

1.3.

&
| TOUCH

OGOLNE

OGOLNE

Kontrola

Po otrzymaniu nowego mieszadta nalezy sprawdzi¢ i zgtosi¢ wszelkie uszkodzenia
transportowe do Tapflo.

Wprowadzenie
Aby zapewni¢ optymalna wydajno$¢ nowego mieszadta, nalezy zapoznaé sie z ponizszymi
instrukcjami instalacji/obstugi.

Bezpieczenstwo

Podczas instalacji i obstugi mieszadta nalezy przestrzega¢ wszystkich zasad oraz procedur
bezpieczenstwa, a takze podejmowac odpowiednie dziatania w celu identyfikacji i eliminacji
potencjalnych zagrozen.
» Przed podtaczeniem =zasilania nalezy bezpiecznie zamontowa¢ mieszadio na
zbiorniku wraz z watem i wirnikiem.
» Nie dotykac zadnych ruchomych/obracajacych sie czesci.
» Przed przeniesieniem mieszadta nalezy odtaczy¢ je od zrodta zasilania.

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa/etykiety informacyjne sg przymocowane do
mieszadta:

ROTATING PARTS ;
NIEBEZPIECZENSTWO! Obracajace sie czesci. Nie dotykac.

CAUTION

ENERGISED UWAGA! Pod napieciem. Przed przeniesieniem odtaczy¢ od

Disconnect from power zasilania.
supply before moving

DO NOT
TOUCH

CAUTION
HOT SURFACE
UWAGA! Goraca powierzchnia. Nie dotykac.

66

NIEBEZPIECZENSTWO! Zewnetrzne powierzchnie przekiadni i silnika elektrycznego
moga by¢ gorace w dotyku. Podczas obstugi mieszadla bezposrednio po jego uzyciu
nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

UWAGA! Nieprzestrzeganie powyzszych instrukcji moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata.

Mieszadta przenosne - seria GP-18 5 t(]{)ﬂ(i



1. OGOLNE

1.4. Oznakowanie CE

Oznaczenie CE oraz/lub zwigzana z nim dokumentacja dotyczy wytacznie mieszadta. Po
zainstalowaniu mieszadta staje sie ono integralng czescig wiekszej instalacji, ktéra nie jest
objeta zakresem dostawy, a za oznakowanie CE odpowiedzialne sg inne podmioty.

1.5. Magazynowanie
Mieszadta Tapflo sg przygotowywane do krotkotrwatego przechowywania przed wysytka.
Okres przechowywania nie powinien przekraczac szesciu miesiecy.

» Jedli urzadzenie ma byé przechowywane, nie nalezy uktadaé kartondw jeden na
drugim.

» Urzadzenie nalezy przechowywac w czystym i suchym pomieszczeniu, w ktérym nie
wystepuja duze wahania temperatury. Miejsce przechowywania powinno by¢ wolne
od wibracji i nadmiernego ciepta.

» Sprawdzac urzadzenie pod katem korozji zewnetrznej co szes¢ miesiecy. W razie
potrzeby zastosowac srodek antykorozyjny.

» Silniki elektryczne nie nadaja sie do dtugotrwatego przechowywania, a w przypadku
narazenia na niekorzystne warunki wilgotnosciowe moze dojs¢ do uszkodzenia
uzwojen.

Mieszadta przenosne - seria GP-18 6 t(]f)ﬂ(i



2. INSTALACJA

2. INSTALACJA
2.1.  Silniki

WAZNE! Wszystkie prace elektryczne musza byé wykonywane przez odpowiednio
N\ J wykwalifikowanego elektryka.

» Sprawdzi¢ dane na tabliczce znamionowej silnika, aby upewnic sie, ze dostepne zasilanie
jest zgodne z wymaganiami silnika. Jedli silnik byt przechowywany w wilgotnym miejscu,
uzwojenia moga wymagac wysuszenia.

» Podtaczyc silnik zgodnie z 16. edycja przepisow dotyczacych okablowania BS EN 60204,
zharmonizowana normg WE i lokalnymi normami/wymaganiami.

» Nie nalezy wykonywac trwatych potaczen przed sprawdzeniem kierunku obrotéw silnika,
patrz: tabliczka znamionowa mieszadta. Przed podtaczeniem okablowania nalezy obrocic¢
silnik, aby sprawdzi¢, czy obraca sie prawidtowo. Normalne obroty watu mieszadta sg
zgodne z ruchem wskazéwek zegara, patrzac od gory. Aby odwrécic kierunek obrotéw
w silnikach 3-fazowych, nalezy zamieni¢ dwa przewody zasilajgce. W przypadku silnikéw
1-fazowych nalezy zapoznac sie z ponizszym schematem okablowania.
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bezposredni rozruch online (GWIAZDA) bezposredni rozruch online (TROJKAT)
(normalny dla wysokiego napiecia) (normalny dla niskiego napiegcia)

Schematy okablowania dla 3-fazowego silnika indukcyjnego o pojedynczej predkosci
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okablowanie dla kierunku przeciwnego do ruchu okablowanie dla kierunku zgodnego z ruchem
wskazdwek zegara, patrzac od przodu wskazowek zegara, patrzac od przodu

Schematy okablowania dla 1-fazowego silnika indukcyjnego o pojedynczej predkosci

Jesli uzywane sg dodatkowe urzadzenia pomocnicze silnika, takie jak termistory, powinny one
by¢ prawidtowo podtaczone do obwoddw i odizolowane od kabli zasilajacych silnik.

Dobra cyrkulacja powietrza wokot silnika elektrycznego jest wazna dla osiggniecia petnej
wydajnosci i optymalnej zywotnosci, nalezy utrzymywac silnik w czystosci i nie ograniczac
przeptywu powietrza wokot niego.
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2. INSTALACJA

2.2. Przektadnia

Przektadnia walcowa w tym mieszadle zostata zaprojektowana i wyprodukowana w celu
zapewnienia dtugiej i bezawaryjnej pracy w normalnych warunkach roboczych.

Przektadnia jest wstepnie napetniona smarem spozywczym SOFM-220 i jest uszczelniona na
caty okres eksploatacji. Nie jest konieczne uzupetnianie smaru w przektadni.

2.3. Zamocowanie mieszadta
Opcje montazu mieszadta:
» Zacisk.
» Plyta montazowa.

Nalezy bezpiecznie zamocowac mieszadto do stojaka lub obreczy zbiornika. Alternatywnie
mozna uzy¢ ptyty montazowej do przykrecenia mieszadta do odpowiedniej konstrukgcji
montazowej. Nalezy upewnic sie, ze wat jest zabezpieczony przed kontaktem z obracajacymi
sie czesciami.

2.4. Pozycje montazowe

Standardowy montaz przenosnych mieszadet polega na przymocowaniu mieszadta do
krawedzi zbiornika. Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyregulowa¢ wat mieszadta tak, aby
znajdowat sie pod katem ok. 25° od pionu i byt przechylony na prawo od srodka. Jest to
optymalne ustawienie dla wiekszosci zastosowan zwigzanych z mieszaniem.

Przymocowanie mieszadta do obreczy zbiornika i skierowanie watu do srodka powoduje
powstawanie wirow, ktére moga przyspieszyé dyspergowanie i rozpuszczanie lekkich cieczy
oraz trudno zwilzalnych proszkéw, ktére w przeciwnym razie mogtyby unosi¢ sie na
powierzchni cieczy.

. WAZNE! Przed przystapieniem do regulacji lub zmiany potozenia mieszadta podczas
N J cyklu mieszania, nalezy wylaczy¢ mieszadto i odtaczy¢ je od zrédta zasilania.

Mieszadta przenosne - seria GP-18 8 t(]{)ﬂ(i



2. INSTALACJA

2.5. Wat mieszadia

W wiekszosci zastosowan wat mieszadta powinien wystawac o ok. 1 $rednice wirnika ponad
dno zbiornika. Jedli mieszadto jest wyposazone w niskopoziomowy wirnik typu ,kicker",
powinien on znajdowac sie ok. 10 mm nad podstawa zbiornika.

W razie potrzeby wat mozna przyciagc¢ pita do metalu.

Zamontowac¢ wat mieszadta w mieszadle i dokrecic¢ 2 Sruby ustalajace, aby zabezpieczy¢ wat
na miejscu. Dostep do 2 $rub ustalajacych mozna uzyskac po wyjeciu srebrnej zaslepki z boku
korpusu tozyskowego mieszadta. Szczegdtowe informacje mozna znalezé na rysunku
montazowym mieszadta.

2.6. Wirnik mieszadta

Umiesci¢ wirnik na wale mieszadta. Dokreci¢ sruby ustalajgce wirnika, aby przymocowaé go
do watu mieszadta; do wirnika dotgczona jest naklejka wskazujgca prawidtowa orientacje.
Dolny wirnik powinien zazwyczaj znajdowac sie na wysokosci okoto 1 srednicy wirnika nad
podstawa zbiornika.

Jesdli mieszadto jest wyposazone w drugi wirnik, mozna go umiesci¢ w potowie odlegtosci
miedzy dolnym wirnikiem a powierzchnig cieczy, aby zapewni¢ najlepsze mieszanie.
Alternatywnie, w razie potrzeby, gérny wirnik mozna umiesci¢ blizej powierzchni cieczy, aby
wytworzy¢ niewielki wir. Moze to poméc przyspieszy¢ dyspergowanie i rozpuszczanie lekkich
cieczy oraz trudno zwilzalnych proszkéw, ktdére w przeciwnym razie moga unosi¢ sie na
powierzchni cieczy.

Jesli mieszadto jest wyposazone w niskopoziomowy wirnik typu ,kicker”, powinien on by¢
umieszczony na samym dnie zbiornika, tuz nad podstawa. Pomoze to w mieszaniu ciezkich,
trudnych do zawieszenia czastek statych. Niskopoziomowy wirnik zapewnia rowniez mieszanie
podczas oprdzniania zbiornika, gdy poziom cieczy spadnie ponizej gtownego wirnika.

Wirnik zwykle obraca sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, patrzac od gory. Strzatka
obrotéw znajduje sie na tabliczce znamionowej mieszadta.

2.7. Momenty dokrecajace

Wszystkie elementy mocujace nalezy dokrecac o Stal nierdzewna (1)
zgodnie z podanymi wartosciami, o ile nie zalecono gwintu A2/A4-70
inaczej. Podczas montazu nalezy nasmarowad Nm
wszystkie elementy mocujace smarem, olejem lub M6 7.0
srodkiem przeciwzatarciowym. Gwinty s$rub oraz I\'>I/I180 ;;8
powierzchnie styku tbow Srub i nakretek winny by¢ M12 57.0
nasmarowane. M16 140,0

Nie zaleca sie montazu na niesmarowanych (1) Jesli elementy mocujace nie moga byc

elementach mocujacych ze stali nierdzewne;. smarowane, nalezy pomnozy¢ wartosci z

tabeli przez 1,25.

2.8. Rozruch

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ bezpieczenstwo catego sprzetu wraz z wyposazeniem.
Po uruchomieniu mieszadta nalezy ponownie sprawdzi¢, czy kierunek obrotéw watu
mieszadta jest zgodny ze strzatka na tabliczce znamionowej mieszadta. Nalezy rowniez
sprawdzi¢, czy mieszadto pracuje ptynnie i czy nie wystepuja nadmierne wibracje watu
mieszadta.

Mieszadta przenosne - seria GP-18 9 t(]{)ﬂ(j



3. KONSERWACJA

3. KONSERWACJA

3.1. Rutynowa konserwacja
Co 6 miesiecy:

» Sprawdzi¢ zabezpieczenie wszystkich nakretek i Srub oraz upewnic sie, ze wszystkie
podzespoty sa w stanie nadajacym sie do uzytku i nie sg uszkodzone.

> Sprawdzi¢, czy silnik elektryczny jest czysty, a wentylator silnika jest drozny i nie
brakuje w nim zadnych fopatek.

» Sprawdzi¢ wzrokowo komponenty elektryczne i kable pod katem uszkodzen, a w razie
koniecznosci naprawi¢ przed uzyciem. Silniki elektryczne nie wymagaja Zadnej
wewnetrznej konserwacji i powinny zosta¢ wymienione w przypadku wystapienia
usterki.

3.2. Smarowanie
Wszystkie tozyska mieszadta sa uszczelnione na caty okres eksploatacji i nie wymagaja
dodatkowego smarowania.
Przektadnia jest wstepnie napetniona smarem spozywczym i jest uszczelniona na caty okres
eksploatacji. Nie jest konieczne uzupetnianie smaru w przektadni.

3.3. Czesci zamienne
Do konserwacji przenosnego mieszadta zalecane sg wyfacznie oryginalne czesci zamienne
Tapflo. Aby zapewnié bezpieczne i niezawodne dziatanie mieszadta, nalezy skontaktowad sie
z Tapflo w celu uzyskania czesci zamiennych.

Przy skfadaniu zamoéwienia nalezy podac¢ nastepujace informacje:
» Numer seryjny mieszadta: H-11054
» Numer katalogowy wymaganej czesci. Numery czesci mozna znalez¢ na rysunku
montazowym mieszadta.

3.4. Utylizacja materiatow
Przenos$ne mieszadta Tapflo zostalty zaprojektowane z mysdla o dtugiej i bezawaryjnej
eksploatacji. Po zakonczeniu okresu uzytkowania smary i komponenty mozna poddac
recyklingowi.
Wat mieszadta i wirnik sg wykonane ze stali nierdzewnej, a silnik elektryczny oraz korpus
tozyska z aluminium i miedzi.
Wszystkie czesci mieszadta oraz przektadni nalezy utylizowac w sposéb odpowiedzialny.

Mieszadta przenosne - seria GP-18 10 t(]pﬂ(i
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Formularz zgtoszeniowy

Formularz w wersji elektronicznej dostepny na: www.tapflo.com.pl/serwis

RODZAJ ZGLOSZENIA®

|:| Uruchomienie I:l Przeglad okresowy
|:| Serwis gwarancyjny |:| Serwis pogwarancyjny
DANE ZLECENIODAWCY:

Nazwa Firmy:

Imie i Nazwisko:

Telefon:

E-mail:

Adres:

Miejscowos¢:

Data wysytki urzadzenia:

DANE URZADZENIA™:
Typ Urzadzenia:

Nr. Seryjny:

Data zakupu:

Data pierwszego uruchomienia:

DANE PUNKTU PRACY:

Nazwa aplikagji:

Przeptyw" [I/min]:

Ci¢nienie ssania” [bar]: Cisnienie ttoczenia [bar]:
DANE APLIKACJI*:

Temperatura [°C]: Gestos¢™ [kg/m3]:
Lepkos¢ [cPs]: Odczyn pH:

» All about your flow
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Koncentracja czastek statych [%]: maksymalny rozmiar [mm]:
Nazwa:
I:l Tak**, medium jest niebezpieczne |:| Nie, medium nie jest niebezpieczne

|:| Medium tatwopalne

E] Medium agresywne chemiczne

|:| Toksyczne

|:| Inne,

INNE WAZNE INFORMACJE:

POWOD SERWISU":

INFORMACJE DODATKOWE:

» All about your flow




tapflo

*pole obowigzkowe
**Jezeli zaznaczono ,Tak"” wymagane jest wypetnienie ,Deklaracji odkazania i neutralizacji”. Formularz w wersji
elektronicznej dostepny na: www.tapflo.com.pl/serwis

CO DALEJ:
-—
— -
=, = —) % ) o=\
/ o o=
Wypetni formularz i wyslij na Przygotuj przesytke tak aby Zamow kuriera i wyslij na Poczekaj na raport
adres: serwis @tapflo.pl i/lub podczas transportu nie adres podany w stopce serwisowy lub kontakt ze
zatacz do przesytki ulegta uszkodzeniu strony Tapflo

» All about your flow




Polska
ul. Czatkowska 4 b | 83-110 Tczew

Tel: +48585304200
Fax: +485853247 67
email: info@tapflo.pl

Produkty i ustugi Tapflo dostepne na catym Swiecie.

Firma Tapflo jest reprezentowana przez oddziaty zagraniczne, w ramach Grupy. Tapflo, oraz poprzez starannie dobranych dystrybutorow
zewnetrznych zapewniajac najwyzsza jakos¢ ustug dla wygody naszych Klientéw. Posiadana i ciagle rozwijana wiedza i doswiadczenie
pozwala na dostarczanie zaawansowanych rozwiazan inzynieryjnych dla najbardziej wymagajacych Klientow.

ARABIA SAUDYJSKA | AUSTRALIA | AUSTRIA | AZERBEJDZAN | BAHRAIN | BELGIA | BOSNIA | BRAZYLIA | BULGARIA | CHILE | CHINY |
CHORWACJA | CZARNOGORA | CZECHY | DANIA | EGIPT | EKWADOR | ESTONIA | FILIPINY | FINLANDIA | FRANCJA | GRECJA | GRUZJA | HISZPANIA |
HOLANDIA | HONGKONG | INDIE | INDONEZJA | IRLANDIA | ISLANDIA | IZRAEL | JAPONIA | JORDAN | KANADA | KATAR | KAZACHSTAN | KOLUMBIA |
KOREA POLUDNIOWA | KUWEJT | LIBIA | LITWA | tOTWA | MACEDONIA | MALEZJA | MAROKO | MEKSYK | NIEMCY | NORWEGIA | NOWA ZELANDIA |
POLSKA | PORTUGALIA | REPUBLIKA POLUDNIOWEJ AFRYKI | RUMUNIA | SERBIA | SINGAPUR | StLOWACJA | SLOWENIA | SZWAJCARIA | SZWECJA | TAJLAN-
DIA | TAJWAN | TURCJA | UKRAINA | USA | UZBEKISTAN | WEGRY | WIELKA BRYTANIA | WIETNAM | WEOCHY | ZJEDNOCZONE EMIRATY ARABSKIE

Tapflo Biura Regionalne

Gdansk Katowice

83-110 Tczew ul. Graniczna 29, pok. 121
ul. Czatkowska 4 b 40-017 Katowice

tel. 58 53042 18 tel. 32757 29 35

tel. 601 343 450 tel. 601 434 439

tel. 601 343 448 tel. 661 600 652
gdansk@tapflo.pl katowice@tapflo.pl

Warszawa Poznan
ul. Minska 62 lok. 4 ul. Grunwaldzka 517/C12 lok. 5 k)
03-808 Warszawa 62-064 Plewiska k. Poznania Blabystokc®
tel. 22 811 04 19 tel. 6187416 11
tel. 601 662 359 tel. 601 889 967
tel. 601 662 362 tel. 601 662 360 Foztan
tel. 609 060 658 poznan@tapflo.pl Warszawa @
warszawa@tapflo.pl
Rzeszéw
Bydgoszcz tel. 607 720 143
tel. 607 720 181 rzeszow@tapflo.pl o
bydgoszcz@tapflo.pl
Biatystok
Wroctaw tel. 609 854 249
ul. Grunwaldzka 90, pok. 316 bialystok@tapflo.pl
50-357 Wroctaw Katowice ®
tel. 71 328 00 04
tel. 601 662 358
tel. 601 703 489
wroclaw@tapflo.pl

www.tapflo.pl

Tapflo jest zarejestrowanym znakiem towarowym Tapflo Sp. z 0.0. Wszelkie prawa zastrzezone.

Informacje w tym dokumencie moga ulec zmianie bez powiadomienia. Powielanie w jakikolwiek sposob bez pisemnej zgody firmy Tapflo Group jest zabronione.
Firma Tapflo zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w projekcie lub szczegétach produktu oraz do zaprzestania jakiegokolwiek produktu lub materiatu bez powiadomienia.
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